
െഡൽേകാ െറമി

ക്രാങ്കിംഗ് േമാട്േടാഴ് സ്
40-MT/400 ഉം 40-MT/450 ഉം

50-എംടി/400

സർവീസ് ബുള്ളറ്റിൻ 1M-156

േപജുകൾ: 8

ബ്രഷ് ഇൻസ്െപക്ഷൻ പ്ലഗ്

േസാളിേനായിഡ്

ലിവർ ഹൗസിംഗ്

33 ദിവസം

കമ്മ്യൂട്േടറ്റർ എൻഡ്

ഫ്െരയിം

ഫീൽഡ് ഫ്െരയിം

തീയതി 11-1-80

റഫറൻസ്: IB-115, IB-116
IM-188, IS-188

മൂക്ക് ഹൗസിംഗ്

ചിത്രം 1-സാധാരണ 40-MT/400 േമാട്േടാർ

ഐസിംഗ് അവസ്ഥകൾ, െതറിക്കൽ എന്നിവയിൽ നിന്ന് സംരക്ഷിക്കുന്നതിനായി

െഹവി ഡ്യൂട്ടി ക്രാങ്കിംഗ് േമാട്േടാറുകളിൽ ഒരു ഷിഫ്റ്റ്

ലിവറും േസാളിേനായിഡ് പ്ലങ്കറും ഉണ്ട്, അവ അഴുക്ക്,

പൂർണ്ണമായും അടച്ചിരിക്കുന്നു. നിരവധി വ്യത്യസ്ത

ക്രാങ്കിംഗ് േമാർട്ടറുകൾ ലഭിക്കുന്നതിന് േനാസ് ഹൗസിംഗ്

തിരിക്കാൻ കഴിയും.

േസാളിേനായിഡ് സ്ഥാനങ്ങളുമായി ബന്ധപ്െപട്ട്
മൗണ്ടിംഗ് ഫ്േലഞ്ച്.

തിരിയിേലക്കും എണ്ണ േചർക്കാം. ലൂബ്രിക്േകഷെനക്കുറിച്ചുള്ള

സിന്റർ െചയ്ത െവങ്കല ബുഷിംഗുകൾക്ക് ഒരു ഓയിൽ

സാച്ചുേററ്റഡ് തിരി വഴി ലൂബ്രിക്േകഷൻ നൽകുന്നു.

േമാട്േടാറിന് പുറത്ത് ആക് സസ് െചയ്യാവുന്ന

ഒരു ഓയിൽ റിസർേവായർ കപ്പ് നീക്കം െചയ് ത് ഓേരാ

കൂടുതൽ വിവരങ്ങൾ േപജ് 7-ൽ നൽകിയിരിക്കുന്നു.

െഡൽേകാ െറമി

േസാളിേനായിഡ് സർക്യൂട്ട് തടസ്സപ്െപടുന്നതുവെര

േസാളിേനായിഡിന്െറ പ്രവർത്തനം വഴി പിനിയൻ

റിംഗ് ഗിയറുമായി െമഷിേലക്ക് നീക്കുന്നു.

പിനിയൻ ഇടപഴകിയിരിക്കും. ഒരു ബട്ട് ഇടപഴകൽ

ഉണ്ടായാൽ േമാട്േടാർ ഊർജ്ജിതമാകില്ല.

പിനിയനും ഗിയറും േകടാകുന്നത് തടയുക
പല്ലുകൾ.

പരിപാലനം

ആവശ്യമില്ല. എഞ്ചിൻ ഓവർേഹാൾ സമയത്ത്, തുടർന്നുള്ള

സാധാരണ പ്രവർത്തന സാഹചര്യങ്ങളിൽ, എഞ്ചിൻ

ഓവർേഹാൾ കാലയളവുകൾക്കിടയിൽ അറ്റകുറ്റപ്പണികൾ

ഖണ്ഡികകളിൽ വിവരിച്ചിരിക്കുന്നതുേപാെല

േമാട്േടാറുകൾ േവർെപടുത്തി പരിേശാധിക്കുകയും
വൃത്തിയാക്കുകയും പരീക്ഷിക്കുകയും േവണം.

ക്രമീകരിക്കാവുന്ന മൂക്ക് ഹൗസിംഗ് ക്േരാസ്-

െസക്ഷണൽ വ്യൂവിൽ കാണിച്ചിരിക്കുന്നതുേപാെല

ചിത്രം 2-ൽ, മൂക്കിന്െറ അഗ്രം-

അസംബ്ലിയിൽ, ഫീൽഡ് ഫ്െരയിമിെല ത്െരഡ് െചയ്ത ദ്വാരങ്ങളിേലക്ക്

ഹൗസിംഗിന് ചുറ്റും സ്ഥിതിെചയ്യുന്ന േബാൾട്ടുകൾ

ഉപേയാഗിച്ച് ലിവർ ഹൗസിംഗുമായി ബന്ധിപ്പിച്ചിരിക്കുന്നു.

ഹൗസിംഗ് മാറ്റിസ്ഥാപിക്കുന്നതിന്, േബാൾട്ടുകൾ നീക്കം

െചയ്യുക, ഹൗസിംഗ് ആവശ്യമുള്ള സ്ഥാനത്േതക്ക് തിരിക്കുക,

േബാൾട്ടുകൾ വീണ്ടും ഇൻസ്റ്റാൾ െചയ്യുക എന്നിവ മാത്രേമ

ആവശ്യമുള്ളൂ. വീണ്ടും കൂട്ടിച്േചർക്കുമ്േപാൾ േബാൾട്ടുകൾ

13-17 പൗണ്ട് അടി വെര േടാർക്ക് െചയ്യണം. ഈ തരത്തിലുള്ള

പ്രേവശിക്കുന്ന േബാൾട്ടുകൾ ഉപേയാഗിച്ച് ലിവർ ഹൗസിംഗും

കമ്മ്യൂട്േടറ്റർ എൻഡ് ഫ്െരയിമും ഫീൽഡ് ഫ്െരയിമിൽ സ്വതന്ത്രമായി

ഘടിപ്പിച്ചിരിക്കുന്നു.

ജനറൽ േമാട്േടാഴ് സ് േകാർപ്പേറഷന്െറ വിഭാഗം, ആൻേഡഴ്സൺ, ഇന്ത്യാന ര ജി.എം.
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ക്രാങ്കിംഗ് േമാട്േടാഴ് സ്

1M-156 സർവീസ് ബുള്ളറ്റിൻ

ബിയറിംഗ്

െവങ്കല

സുഗമമായ, ഒറ്റത്തവണ േസാളിേനായിഡ് േകസ്

േലാ-ഫ്രിക്ഷൻ ബുഷിംഗ്

ഗാസ്കറ്റ്

ഓയിൽ

വിക്ക്

ഗാസ്കറ്റ്

"O" വളയങ്ങൾ

ബ്രഷ് ഇൻസ്െപക്ഷൻ പ്ലഗ്

ഓയിൽ വിക്ക്
സീലിംഗ് ബൂട്ട്

പൂർണ്ണമായും അടച്ച ഷിഫ്റ്റ്

സംവിധാനം

ടു-പീസ് ഹൗസിംഗ്

"ഓ" റിംഗ്

ഷാഫ്റ്റ് സീൽ െവങ്കല ബിയറിംഗ്

ചിത്രം 2-ക്േരാസ്-െസക്ഷണൽ കാഴ്ച

ഗാസ്കറ്റ്

ഓയിൽ വിക്ക്

ബിയറിംഗ്
െവങ്കല

െഹവി-ഡ്യൂട്ടി

7-േറാൾ ഡ്ൈരവ്

പ്രവർത്തനം

രണ്ടും, ഒരു റിേല, മാഗ്നറ്റിക് സ്വിച്ചുകൾ, േസാളിേനായിഡുകൾ,

വിവിധ ആപ്ലിക്േകഷനുകളിൽ ഉപേയാഗിക്കുന്ന

നിരവധി വ്യത്യസ്ത ക്രാങ്കിംഗ് േമാട്േടാർ സർക്യൂട്ടുകൾ

ഉണ്ട്. ക്രാങ്കിംഗ് സർക്യൂട്ടിൽ ഒരു കീ സ്റ്റാർട്ട്

സ്വിച്ച് അല്െലങ്കിൽ പുഷ് സ്വിച്ച്, അല്െലങ്കിൽ

ഓയിൽ പ്രഷർ സ്വിച്ച്, ഇന്ധന പ്രഷർ സ്വിച്ച്,

"ADLO" റിേല േപാലുള്ള മറ്റ് സംരക്ഷണ ഉപകരണങ്ങൾ

എന്നിവ അടങ്ങിയിരിക്കാം. പൂർണ്ണമായ ക്രാങ്കിംഗ്

സർക്യൂട്ടിനായി വാഹന നിർമ്മാതാവിന്െറ വയറിംഗ്

ഡയഗ്രം റഫർ െചയ്യണം.

സംരക്ഷിക്കുന്നതിനായി ഒരു ബിൽറ്റ്-ഇൻ െതർേമാസ്റ്റാറ്റ്

ചിത്രം 3-ൽ ഒരു സാധാരണ സർക്യൂട്ട് കാണിച്ചിരിക്കുന്നു.
കാണിച്ചിരിക്കുന്ന േമാട്േടാറിൽ അമിതമായി ദീർഘേനരം

ക്രാങ്കിംഗ് മൂലമുണ്ടാകുന്ന േകടുപാടുകളിൽ നിന്ന്

ഉണ്ട്. ഫീൽഡ് േകായിലുകളിൽ നിന്നും േമാട്േടാർ ഫ്െരയിമിൽ

നിന്നും േവർതിരിച്ച െതർേമാസ്റ്റാറ്റ് ഘടകങ്ങൾ ചിത്രം

4-ൽ കാണിച്ചിരിക്കുന്നു. െതർേമാസ്റ്റാറ്റിൽ നിന്ന്

ഹാർെനസ് വിച്േഛദിക്കപ്െപട്ട ഒരു േമാട്േടാറും ചിത്രം

5-ൽ കാണിച്ചിരിക്കുന്നു.

ഗ്രൗണ്ടിേലക്ക് പ്രവഹിക്കുന്നു. മാഗ്നറ്റിക് സ്വിച്ച്

ചിത്രം 3-ൽ കാണിച്ചിരിക്കുന്നതുേപാെല, സ്റ്റാർട്ട്

സ്വിച്ച് അടയ്ക്കുമ്േപാൾ, ബാറ്ററി ൈവദ്യുത പ്രവാഹം
കാന്തിക സ്വിച്ച് ൈവൻഡിംഗ് വഴിയും െതർേമാസ്റ്റാറ്റ്

അടയ്ക്കുന്നു, േമാട്േടാർ േസാളിേനായിഡ് "S" െടർമിനലിെന
ബാറ്ററിയുമായി ബന്ധിപ്പിക്കുന്നു.

േസാളിേനായിഡ് ൈവൻ ഡിംഗുകൾ ഊർജ്ജസ്വലമാക്കപ്െപടുകയും

തത്ഫലമായുണ്ടാകുന്ന പ്ലങ്കർ, ഷിഫ്റ്റ് ലിവർ ചലനം

പിനിയെന എഞ്ചിൻ ഫ്ൈല വീൽ റിംഗ് ഗിയറിൽ ഇടപഴകാൻ

കാരണമാവുകയും െചയ്യുന്നു.

ക്രാങ്കിംഗ് നടക്കുകയും െചയ്യുന്നു. എഞ്ചിൻ സ്റ്റാർട്ട്

േസാളിേനായിഡ് പ്രധാന േകാൺടാക്റ്റുകൾ അടയ്ക്കുകയും

െചയ്യുമ്േപാൾ, പിനിയൻ ഓവർറൺ അർേമച്ചറിെന അമിതമായ

പ്രഹരത്തിൽ നിന്ന് സംരക്ഷിക്കുന്നു.

െതർേമാസ്റ്റാറ്റ് നയിക്കുന്നു (2)

െതർേമാസ്റ്റാറ്റ്

േമാട്േടാർ ക്രാങ്കിംഗ് േമാട്േടാർ (മുകളിെല

കാഴ്ച)

ബാറ്ററി

മാഗ്നറ്റിക് SW.
സ്വിച്ച് ആരംഭിക്കുക

ബട്ടൺ അമർത്തുക കൂടാെത/അല്െലങ്കിൽ

കീ സ്റ്റാർട്ട് െചയ്യുക

േപായിന്റുമായി ബന്ധിപ്പിക്കുക (കാണിച്ചിരിക്കുന്നതുേപാെല

സ്റ്റാൻേഡർഡ് സർക്യൂട്ടിന്െറ അേത ഗ്രൗണ്ട്

േനരിട്ടുള്ള ഗ്രൗണ്ട് ആകാം അല്െലങ്കിൽ

ADLO റിേല, ഓയിൽ പ്രഷർ സ്വിച്ച് അല്െലങ്കിൽ

ഇന്ധന പ്രഷർ സ്വിച്ച് വഴി)

ചിത്രം 3-സാധാരണ വയറിംഗ് സർക്യൂട്ട്

േപജ് 2
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ക്രാങ്കിംഗ് േമാട്േടാഴ് സ്

സർവീസ് ബുള്ളറ്റിൻ 1M-156

ടു-വയർ ഹാർെനസ് കണക്റ്റർ

േമാട്േടാർ ഫ്െരയിമിൽ െമൗണ്ട് െചയ്തത്

ഫീൽഡ് േകായിലുകളിൽ അകത്െത േമാട്േടാർ സ്ഥിരമായി

ഘടിപ്പിച്ചിരിക്കുന്ന െതർേമാസ്റ്റാറ്റ്

ചിത്രം 4-സാധാരണ െതർേമാസ്റ്റാറ്റ്

ആർേമച്ചർ വിൻഡിംഗുകൾക്കും േകടുപാടുകൾ സംഭവിക്കാതിരിക്കുന്നതിനും,

സ്വിച്ച് തുറക്കുന്നതുവെര േവഗതയിൽ പ്രവർത്തിപ്പിക്കുക,

ആ സമയത്ത് റിട്േടൺ സ്പ്രിംഗ് പിനിയെന േവർെപടുത്തും.

അമിതമായ ഓവർറൺ തടയുന്നതിനും ഡ്ൈരവിനും

സ്വിച്ച് ഉടനടി തുറക്കണം.

എഞ്ചിൻ ആരംഭിക്കുമ്േപാൾ.

ക്രാങ്കിംഗ് േമാട്േടാർ തണുത്തതിനുേശഷം, സാധാരണയായി

എല്ലാത്തരം േമാട്േടാറുകൾക്കും േമാട്േടാർ തണുക്കാൻ

അനുവദിക്കുന്നതിനായി നിർത്താെത 30 െസക്കൻഡിൽ
കൂടുതൽ ക്രാങ്കിംഗ് കാലയളവ് ഒരിക്കലും പാടില്ല.

അമിത ക്രാങ്കിംഗ് സംഭവിച്ചാൽ, െതർേമാസ്റ്റാറ്റ്
തുറക്കുകയും േമാട്േടാറിെന സംരക്ഷിക്കുന്നതിനായി

ക്രാങ്കിംഗ് ൈസക്കിൾ നിർത്തുകയും െചയ്യും.

1-6 മിനിറ്റ്, െതർേമാസ്റ്റാറ്റ് അടയ്ക്കുകയും തുടർന്ന്
ഒരു പുതിയ ആരംഭ ശ്രമം നടത്തുകയും െചയ്യാം.

എന്നാൽ മാഗ്നറ്റിക് സ്വിച്ച് ൈവൻഡിംഗ് െടർമിനൽ െതർേമാസ്റ്റാറ്റിലൂെട

േമാട്േടാർ െതർേമാസ്റ്റാറ്റ് ഇല്ലാത്ത ഒരു സർക്യൂട്ട്

ചിത്രം 3-ൽ പറഞ്ഞിരിക്കുന്നതുേപാെല തന്െനയായിരിക്കും,

കടന്നുേപാകാെത ചിത്രം 3-ൽ സൂചിപ്പിച്ചിരിക്കുന്ന

േപായിന്റിേലക്ക് േനരിട്ട് ഗ്രൗണ്ട് െചയ്യപ്െപടും.

തകരാറിലാേണാ അേതാ ഡിസ്ചാർജ് െചയ്തതാേണാ എന്ന് പരിേശാധിക്കാൻ

െടറി പൂർണ്ണമായും ചാർജ് െചയ്തിരിക്കുന്നു. വയറിംഗ്,

സ്വിച്ചുകൾ, ക്രാങ്കിംഗ് േമാട്േടാർ എന്നിവ ബാറ്ററി

കഴിയില്ല.

വയറിംഗ്: ഡാമിനുള്ള വയറിംഗ് പരിേശാധിക്കുക-

ഇഗ്നിഷൻ സ്വിച്ച് അല്െലങ്കിൽ മറ്േറെതങ്കിലും കണക്ഷനുകളിേലക്കുള്ള

ക്രാങ്കിംഗ് േമാട്േടാർ, േസാളിേനായിഡ്, മാഗ്നറ്റിക് സ്വിച്ച്,

എല്ലാ കണക്ഷനുകളും പരിേശാധിക്കുക.

സർക്യൂട്ടിെല അമിതമായ പ്രതിേരാധം കാരണം ക്രാങ്കിംഗ്

കൺട്േരാൾ സ്വിച്ച്, ബാറ്ററി, എല്ലാ ഗ്രൗണ്ട്
കണക്ഷനുകളും ഉൾപ്െപെട. ആവശ്യാനുസരണം എല്ലാ

കണക്ഷനുകളും വൃത്തിയാക്കി ശക്തമാക്കുക.

സിസ്റ്റം ശരിയായി പ്രവർത്തിക്കില്ല.

ഓവർക്രാങ്ക് സംരക്ഷണം

കണക്റ്റർ

മാഗ്നറ്റിക് സ്വിച്ച്, േസാളിേനായിഡ്, കൺട്േരാൾ സ്വിച്ചുകൾ:

എല്ലാ സ്വിച്ചുകളുെടയും അവസ്ഥ നിർണ്ണയിക്കാൻ

അവ പരിേശാധിക്കുക. വാഹന വയറിംഗ് ഡയഗ്രാമിൽ നിന്ന്,

സ്റ്റാർട്ടിംഗ് സ്വിച്ചുകൾ അടച്ചിരിക്കുമ്േപാൾ
ഏെതാക്െക സർക്യൂട്ടുകളാണ് ഊർജ്ജസ്വലമാക്േകണ്ടെതന്ന്

നിർണ്ണയിക്കുക. തുറന്ന സർക്യൂട്ടുകൾ കണ്െടത്താൻ

ഒരു േവാൾട്ട്മീറ്റർ ഉപേയാഗിക്കുക.

െതർേമാസ്റ്റാറ്റ്, അല്െലങ്കിൽ ഓവർക്രാങ്ക് സംരക്ഷണം:

ചില താപനിലകൾക്ക് മുകളിൽ ഓപ്പൺ സർക്യൂട്ട് ആയിരിക്കണം.

െതർേമാസ്റ്റാറ്റിന്െറ തുടർച്ച പരിേശാധിക്കാൻ,

വയറിംഗ് ഹാർെനസ് കണക്ടർ േവർെപടുത്തി േമാട്േടാറിെല

രണ്ട് െതർേമാസ്റ്റാറ്റ് െടർമിനലുകളുമായി ഒരു

ഓമ്മീറ്റർ ബന്ധിപ്പിക്കുക (ചിത്രം 5). ഓമ്മീറ്റർ

പൂജ്യം വായിക്കണം. അല്െലങ്കിൽ, െതർേമാസ്റ്റാറ്റ്

ഒരു ഓപ്പൺ സർക്യൂട്ടാണ്. ചൂടായിരിക്കുമ്േപാൾ

െതർേമാസ്റ്റാറ്റ് പരിേശാധിക്കരുത്, കാരണം അത്

ശരിയായി പ്രവർത്തിക്കുന്നുണ്െടന്ന് അറിയാെമങ്കിൽ,

േമാട്േടാർ: ബാറ്ററി, വയറിംഗ്, സ്വിച്ചുകൾ എന്നിവ

തൃപ്തികരമായ അവസ്ഥയിലാെണങ്കിൽ, എഞ്ചിൻ

േമാട്േടാർ നീക്കം െചയ്ത് താെഴ നൽകിയിരിക്കുന്ന

പരിേശാധനാ നടപടിക്രമങ്ങൾ പാലിക്കുക.

മാത്രേമ രൂപകൽപ്പന െചയ്തിട്ടുള്ളൂ, ഒരിക്കലും 30 െസക്കൻഡിൽ

ഒരു ക്രാങ്കിംഗ് േമാട്േടാർ സ്ഥിരമായ പ്രവർത്തനത്തിനായി

കൂടുതൽ പ്രവർത്തിപ്പിക്കാൻ പാടില്ല.
ഒരു സമയത്ത്. 30 െസക്കൻഡുകൾക്ക് േശഷം, ക്രാങ്ക്-

കുറഞ്ഞത് രണ്ട് തവണെയങ്കിലും ing നിർത്തണം
േമാട്േടാർ തണുക്കാൻ അനുവദിക്കുന്നതിന് മിനിറ്റ്.

ഇേത നിയമം ഒരു േമാട്േടാറിനും ബാധകമാണ്
ഒരു െതർേമാസ്റ്റാറ്റ്. ഓവർക്രാങ്കിംഗിൽ നിന്നുള്ള

േകടുപാടുകൾക്െകതിെര െതർേമാസ്റ്റാറ്റ് ഒരു അധിക
സംരക്ഷണമാണ്.

എഞ്ചിനിൽ നിന്ന് ക്രാങ്കിംഗ് േമാട്േടാർ
നീക്കം െചയ്ത േശഷം, ആർേമച്ചർ

ട്രബിൾഷൂട്ടിംഗ്

ക്രാങ്കിംഗ് സർക്യൂട്ട്

സർക്യൂട്ടിന്െറ ഏത് ഭാഗത്താണ് തകരാറുള്ളെതന്ന് നിർണ്ണയിക്കാൻ

ക്രാങ്കിംഗ് സിസ്റ്റം ശരിയായി പ്രവർത്തിക്കുന്നില്െലങ്കിൽ,

സഹായിക്കുന്നതിന് ഇനിപ്പറയുന്ന പരിേശാധനകൾ നടത്തുക.

ബാറ്ററി: ബാറ്ററിയുെട അവസ്ഥ നിർണ്ണയിക്കാൻ,

സർവീസ് ബുള്ളറ്റിൻ 1B-115 അല്െലങ്കിൽ 1B-116-

ൽ വിവരിച്ചിരിക്കുന്ന പരിേശാധനാ നടപടിക്രമം

പാലിക്കുക. ബാറ്റ്-
ചിത്രം 5- െതർേമാസ്റ്റാറ്റ് കാണിക്കുന്ന സാധാരണ േമാട്േടാർ

കണക്റ്റർ (ഓവർക്രാങ്ക് പ്െരാട്ടക്ഷൻ കണക്റ്റർ)

േപജ് 3
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ക്രാങ്കിംഗ് േമാട്േടാഴ് സ്

1M-156 സർവീസ് ബുള്ളറ്റിൻ

അമ്മീറ്റർ
േവാൾട്ട്മീറ്റർ

ബാറ്ററി

കാർബൺ കൂമ്പാരം

േസാളിേനായിഡ്

ബാറ്റ്.

ആർ പി എം

ഇൻഡിക്േകറ്റർ

ക്രാങ്കിംഗ്
േമാട്േടാർ

സ്വിച്ച്

ചിത്രം 6-േനാ-േലാഡ് െടസ്റ്റ് സർക്യൂട്ട്

തിരിയുന്നില്െലങ്കിൽ േമാട്േടാർ ഉടൻ തന്െന ഡിസ്അസംബ്ലിംഗ്

ഒരു സ്ക്രൂഡ്ൈരവർ ഉപേയാഗിച്ച് പിനിയനിൽ ഭ്രമണ

സ്വാതന്ത്ര്യം പരിേശാധിക്കാം. ഇറുകിയ െബയറിംഗുകൾ,

വളഞ്ഞ ആർേമച്ചർ ഷാഫ്റ്റ് അല്െലങ്കിൽ ഒരു അയഞ്ഞ

േപാൾ ഷൂ സ്ക്രൂ എന്നിവ ആർേമച്ചർ സ്വതന്ത്രമായി

തിരിയാതിരിക്കാൻ കാരണമാകും. ആർേമച്ചർ സ്വതന്ത്രമായി

െചയ്യണം. എന്നിരുന്നാലും, ആർേമച്ചർ സ്വതന്ത്രമായി

കറങ്ങുന്നുണ്െടങ്കിൽ, ഡിസ്അസംബ്ലിംഗ് െചയ്യുന്നതിന്

മുമ്പ് േമാട്േടാർ ഒരു േനാ-േലാഡ് െടസ്റ്റ് നൽകണം.

േനാ-േലാഡ് െടസ്റ്റ് (ചിത്രം 6)

േമാട്േടാറിൽ നിന്ന് ഒരു േവാൾട്ട്മീറ്റർ ബന്ധിപ്പിക്കുക

േമാട്േടാറും ഒരു അമ്മീറ്ററും പരമ്പരയിൽ ബന്ധിപ്പിക്കുക.

േമാട്േടാർ ഫ്െരയിമിേലക്ക് െടർമിനൽ ഘടിപ്പിക്കുക,

ആയുധ േവഗത അളക്കാൻ ഒരു rpm ഇൻഡിക്േകറ്റർ ഉപേയാഗിക്കുക.

നിർദ്ദിഷ്ട േവാൾട്േടജുള്ള പൂർണ്ണമായി ചാർജ് െചയ്ത

ബാറ്ററിയും േസാളിേനായിഡ് ബാറ്ററി െടർമിനലിൽ

നിന്ന് േസാളിേനായിഡ് സ്വിച്ച് െടർമിനലിേലക്ക്

തുറന്ന സ്ഥാനത്ത് ഒരു സ്വിച്ചും ഉപേയാഗിച്ച്

സ്വിച്ച് അടച്ച് ആർ പി എം, കറന്റ്, േവാൾട്േടജ്

റീഡിംഗ് എന്നിവ സർവീസ് ബുള്ളറ്റിൻസ് IM-188 െല

സ്െപസിഫിക്േകഷനുകളുമായി താരതമ്യം െചയ്യുക.

ഈ ബുള്ളറ്റിനുകളിൽ വ്യക്തമാക്കിയ കൃത്യമായ

േവാൾട്േടജ് േനേടണ്ട ആവശ്യമില്ല, കാരണം േവാൾട്േടജ്

അൽപ്പം കൂടുതലാെണങ്കിൽ ആർ പി എം ആനുപാതികമായി

കൂടുതലായിരിക്കുെമന്നും കറന്റ് അടിസ്ഥാനപരമായി

മാറ്റമില്ലാെത തുടരുെമന്നും തിരിച്ചറിയുന്നതിലൂെട

കൃത്യമായ വ്യാഖ്യാനം നടത്താം. എന്നിരുന്നാലും,

കൃത്യമായ േവാൾട്േടജ് കുറയുകയാെണങ്കിൽ

േസാളിേനായിഡ് ഉൾപ്െപടുന്നില്െലങ്കിൽ, േസാളിേനായിഡ്

ശരി, ബാറ്ററിയിലുടനീളം ബന്ധിപ്പിച്ചിരിക്കുന്ന

ഒരു കാർബൺ ൈപൽ ഉപേയാഗിച്ച് േവാൾട്േടജ് നിർദ്ദിഷ്ട

മൂല്യത്തിേലക്ക് കുറയ്ക്കാൻ കഴിയും. ഒന്നിലധികം

12-േവാൾട്ട് ബാറ്ററികൾ ഉപേയാഗിച്ചിട്ടുണ്െടങ്കിൽ,

കാർബൺ ൈപലിെന 12-േവാൾട്ട് ബാറ്ററികളിൽ ഒന്നിേലക്ക്

മാത്രം ബന്ധിപ്പിക്കുക. നിർദ്ദിഷ്ട കറന്റ് ഡ്േരായിൽ

േഹാൾഡ്-ഇൻ ൈവൻഡിംഗിന്െറ നിർദ്ദിഷ്ട കറന്റ് ഡ്േരാ

റീഡിംഗ് െചയ്യുന്ന അമ്മീറ്ററിൽ നിന്ന് കുറയ്ക്കുക.

സ്വിച്ച് തുറന്നിരിക്കുമ്േപാൾ മാത്രം കണക്ഷനുകൾ

വിച്േഛദിക്കുക. പരിേശാധനാ ഫലങ്ങൾ ഇനിപ്പറയുന്ന

രീതിയിൽ വ്യാഖ്യാനിക്കുക:

പരിേശാധനാ ഫലങ്ങൾ വ്യാഖ്യാനിക്കൽ

1. േററ്റുെചയ്ത കറന്റ് ഡ്േരായും േനാ-േലാഡ് േവഗതയും
ക്രാങ്കിംഗ് േമാട്േടാറിന്െറ സാധാരണ അവസ്ഥെയ

സൂചിപ്പിക്കുന്നു.

2.

3. ഉയർന്ന കറന്റ് ഡ്േരായിൽ പ്രവർത്തിക്കുന്നതിൽ പരാജയപ്െപടുന്നത്

സൂചിപ്പിക്കുന്നത്:

a. െടർമിനലിേലാ ഫീൽഡുകളിേലാ േനരിട്ടുള്ള

ഒരു നിലം.

തിരിക്കുന്നതിലൂെട ഇത് നിർണ്ണയിക്േകണ്ടതായിരുന്നു).

ബി. "ഫ്േരാസൺ" െബയറിംഗുകൾ (ൈകെകാണ്ട് ആർേമച്ചർ

4. കറന്റ് നറുക്െകടുപ്പ് ഇല്ലാെത പ്രവർത്തിക്കുന്നതിൽ പരാജയപ്െപടുന്നത്

ഇനിപ്പറയുന്നവെയ സൂചിപ്പിക്കുന്നു:

ഉപേയാഗിച്ച് ട്െരയ് സിംഗ് സർക്യൂട്ടും പരിേശാധിച്ച്

a. ഓപ്പൺ ഫീൽഡ് സർക്യൂട്ട്. ഡിസ്അസംബ്ലിംഗ് െചയ്ത

േശഷം ആന്തരിക കണക്ഷനുകളും ഒരു െടസ്റ്റ് ലാമ്പ്

ഇത് പരിേശാധിക്കാൻ കഴിയും.

ബ്രഷുകൾ, കമ്മ്യൂട്േടറ്റർ ബാറുകൾക്കിടയിലുള്ള

b. തുറന്ന ആർേമച്ചർ േകായിലുകൾ. േവർെപടുത്തിയ

േശഷം കമ്മ്യൂട്േടറ്ററിൽ േമാശമായി കത്തിച്ച

ബാറുകൾ ഉണ്േടാ എന്ന് പരിേശാധിക്കുക.

c. തകർന്ന ബ്രഷ് സ്പ്രിംഗുകൾ, േതഞ്ഞുേപായ

ഉയർന്ന ഇൻസുേലഷൻ അല്െലങ്കിൽ ബ്രഷുകളും

കമ്മ്യൂട്േടറ്ററും തമ്മിലുള്ള നല്ല സമ്പർക്കം

തടയുന്ന മറ്റ് കാരണങ്ങൾ.

5. കുറഞ്ഞ േനാ-േലാഡ് േവഗതയും കുറഞ്ഞ കറന്റ് ഡ്േരായും

സൂചിപ്പിക്കുന്നത്:

6.

കമ്മ്യൂട്േടറ്റർ, നമ്പർ 4 ന് കീഴിൽ പട്ടികപ്െപടുത്തിയിരിക്കുന്ന

a. േമാശം കണക്ഷനുകൾ, തകരാറുള്ള ലീഡുകൾ, വൃത്തിെകട്ട

കാരണങ്ങൾ എന്നിവ കാരണം ഉയർന്ന ആന്തരിക

പ്രതിേരാധം. ഉയർന്ന ഫ്രീ സ്പീഡും ഉയർന്ന

കറന്റ് ഡ്േരായും േഷാർട്ട് െചയ്ത ഫീൽഡുകെള സൂചിപ്പിക്കുന്നു.

േഷാർട്ട് െചയ്ത ഫീൽഡുകൾ സംശയിക്കുന്നുെവങ്കിൽ,

ഫീൽഡ് േകായിൽ അസംബ്ലി മാറ്റി െമച്ചപ്െപട്ട

പ്രകടനം പരിേശാധിക്കുക.

േവർെപടുത്തുക

സാധാരണയായി ക്രാങ്കിംഗ് േമാട്േടാർ നന്നാക്കാേനാ
മാറ്റിസ്ഥാപിക്കാേനാ ആവശ്യമുള്ളിടത്േതാളം

മാത്രേമ ഡിസ്അസംബ്ലിംഗ് െചയ്യാവൂ-

തകരാറുള്ള ഭാഗങ്ങളുെട കുറഞ്ഞ ഫ്രീ സ്പീഡും ഉയർന്ന കറന്റും. ഒരു മുൻകരുതലായി
വരയ്ക്കുക സൂചിപ്പിക്കുന്നത്:

െബയറിംഗുകൾ, വളഞ്ഞ ആർേമച്ചർ ഷാഫ്റ്റ് അല്െലങ്കിൽ

a. ഘർഷണം ഏൽക്കാത്ത, വൃത്തിെകട്ടേതാ േതഞ്ഞേതാ ആയ

ആർേമച്ചർ വലിച്ചുനീട്ടാൻ അനുവദിക്കുന്ന അയഞ്ഞ

േപാൾ ഷൂസ്.

േശഷം ഒരു ഗ്േരാളറിൽ ഇത് കൂടുതൽ പരിേശാധിക്കാവുന്നതാണ്.

ബി. േഷാർട്ട് െചയ്ത അർേമച്ചർ. േവർെപടുത്തിയ

േവർെപടുത്തിയ േശഷം കൂടുതൽ പരിേശാധിക്കുക.

സി. ഗ്രൗണ്ടഡ് ആർേമച്ചർ അല്െലങ്കിൽ ഫീൽഡുകൾ.

ഗ്ലാസുകൾ ധരിക്കാൻ നിർദ്േദശിക്കുന്നു. 1. േസാളിേനായിഡ്,

ശ്രദ്ധിക്കുക, ക്രാങ്കിംഗ് േമാട്േടാർ ഡിസ്അസംബ്ലിംഗ്

െചയ്യുമ്േപാേഴാ കൂട്ടിച്േചർക്കുമ്േപാേഴാ സുരക്ഷാ

ലിവർ ഹൗസിംഗ്, േനാസ് ഹൗസിംഗ് എന്നിവയുെട ആേപക്ഷിക

സ്ഥാനം ശ്രദ്ധിക്കുക, അങ്ങെന േമാട്േടാർ അേത

രീതിയിൽ വീണ്ടും കൂട്ടിച്േചർക്കാനാകും. 2.

േസാളിേനായിഡ് േമാട്േടാർ െടർമിനലിൽ നിന്ന്

ഫീൽഡ് േകായിൽ കണക്ടറും േസാളിേനായിഡ് ഗ്രൗണ്ട്

െടർമിനലിൽ നിന്ന് ലീഡും വിച്േഛദിക്കുക.

3. ബ്രഷ് ഇൻസ്െപക്ഷൻ പ്േലറ്റുകളുള്ള േമാട്േടാറുകളിൽ,

പ്േലറ്റുകൾ നീക്കം െചയ്യുക.

േപജ് 4
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ക്രാങ്കിംഗ് േമാട്േടാഴ് സ്

സർവീസ് ബുള്ളറ്റിൻ 1M-156

െചയ്യുക. ഇത് ബ്രഷ് േഹാൾഡറുകളിൽ നിന്ന്

തുടർന്ന് ബ്രഷ് ലീഡ് സ്ക്രൂകൾ നീക്കം

ഫീൽഡ് ലീഡുകൾ വിച്േഛദിക്കും.

എൻഡ് ഫ്െരയിം ഫീൽഡ് ഫ്െരയിമിൽ നിന്ന് േവർതിരിക്കുക.

4. അറ്റാച്ചിംഗ് േബാൾട്ടുകൾ നീക്കം െചയ്ത് കമ്മ്യൂട്േടറ്റർ

ഹൗസിംഗും ഫീൽഡ് ഫ്െരയിമും ലിവർ ഹൗസിംഗിൽ

5. അറ്റാച്ചിംഗ് േബാൾട്ടുകൾ നീക്കം െചയ്ത് േനാസ്

നിന്ന് േവർതിരിക്കുക.

േസാളിേനായിഡ് ലിവർ ഹൗസിംഗിൽ നിന്ന് േവർെപടുത്തി

6. ലിവർ ഹൗസിംഗിൽ നിന്ന് ആർേമച്ചറും ക്ലച്ച്

അസംബ്ലിയും നീക്കം െചയ്യുക. 7.

േവർെപടുത്തുക.

വൃത്തിയാക്കൽ

മിനറൽ സ്പിരിറ്റും ബ്രഷും ഉപേയാഗിച്ച് വൃത്തിയാക്കണം.

ഡ്ൈരവ്, ആർേമച്ചർ, ഫീൽഡുകൾ എന്നിവ ഏെതങ്കിലും

ഡീഗ്േരസിംഗ് ടാങ്കിേലാ ഗ്രീസ് ലയിക്കുന്ന ലായകങ്ങൾ

ഉപേയാഗിച്േചാ വൃത്തിയാക്കരുത്, കാരണം ഇവ ഡ്ൈരവിെല
ലൂബ്രിക്കന്റിെന ലയിപ്പിക്കുകയും ആർേമച്ചറിെലയും

ഫീൽഡ് േകായിലുകളിെലയും ഇൻസുേലഷെന നശിപ്പിക്കുകയും
െചയ്യും. ഡ്ൈരവ് ഒഴിെകയുള്ള എല്ലാ ഭാഗങ്ങളും

ഡ്ൈരവ് വൃത്തിയുള്ള തുണി ഉപേയാഗിച്ച് തുടയ്ക്കാം.

കമ്മ്യൂട്േടറ്റർ വൃത്തിയാക്കാൻ ഒരിക്കലും എമറി

കമ്മ്യൂട്േടറ്റർ വൃത്തിഹീനമാെണങ്കിൽ നമ്പർ

00 സാൻഡ്േപപ്പർ ഉപേയാഗിച്ച് വൃത്തിയാക്കാം.

തുണി ഉപേയാഗിക്കരുത്.

ബ്രഷുകളും േഹാൾഡറുകളും

േഹാൾഡറുകളിൽ ഘടിപ്പിച്ചിട്ടില്െലന്നും ഉറപ്പാക്കുക.

ബ്രഷുകളുെട േതയ്മാനം പരിേശാധിക്കുക. പുതിയ

ബ്രഷുമായി താരതമ്യപ്െപടുത്തുമ്േപാൾ അവ അമിതമായി

ധരിച്ചിട്ടുണ്െടങ്കിൽ, അവ മാറ്റിസ്ഥാപിക്കണം.

ബ്രഷ് േഹാൾഡറുകൾ വൃത്തിയുള്ളതാെണന്നും ബ്രഷുകൾ

ശരിയായ പ്രകടനം നൽകുന്നതിന് ബ്രഷ് ഉപരിതലം മുഴുവൻ
കമ്മ്യൂട്േടറ്ററിൽ ഘടിപ്പിക്കണം. ബ്രഷ് സ്പ്രിംഗുകൾ

ബ്രഷുകൾക്കും കമ്മ്യൂട്േടറ്ററിനും ഇടയിൽ ദൃഢമായ
സമ്പർക്കം നൽകുന്നുണ്െടന്ന് ഉറപ്പാക്കാൻ ൈകെകാണ്ട്

പരിേശാധിക്കുക. സ്പ്രിംഗുകൾ വികലമായേതാ നിറം
മങ്ങിയേതാ ആെണങ്കിൽ, അവ മാറ്റിസ്ഥാപിക്കണം.

ആയുധേശഖര േസവനം

ആർേമച്ചർ കമ്മ്യൂട്േടറ്റർ േതഞ്ഞുേപായാൽ, വൃത്തിെകട്ടതാെണങ്കിൽ,

വൃത്താകൃതിയിലല്െലങ്കിൽ, അല്െലങ്കിൽ ഉയർന്ന ഇൻസുേലഷൻ

ഉണ്െടങ്കിൽ, കമ്മ്യൂട്േടറ്റർ തിരിക്കാൻ കഴിയുന്ന തരത്തിൽ

ആർേമച്ചർ ഒരു ലാത്തിൽ സ്ഥാപിക്കണം. തുടർന്ന് ഇൻസുേലഷൻ

1/32 ഇഞ്ച് വീതിയിലും 1/32 ഇഞ്ച് ആഴത്തിലും അണ്ടർകട്ട്

െചയ്യണം, കൂടാെത അഴുക്കിന്െറേയാ െചമ്പ് െപാടിയുെടേയാ

അംശം നീക്കം െചയ്യുന്നതിനായി സ്േലാട്ടുകൾ വൃത്തിയാക്കണം.

ഈ നടപടിക്രമത്തിെല അവസാന ഘട്ടെമന്ന നിലയിൽ, കമ്മ്യൂട്േടറ്റർ

നമ്പർ 00 സാൻഡ്േപപ്പർ ഉപേയാഗിച്ച് ലഘുവായി മണൽ പുരട്ടി

അവേശഷിക്കുന്ന ഏെതങ്കിലും ബർറുകൾ നീക്കം െചയ്യണം.

െഡൽേകാ െറമി സർവീസ് ബുള്ളറ്റിൻ IM- 188-ൽ പട്ടികപ്െപടുത്തിയിരിക്കുന്നതുേപാെല

അണ്ടർകട്ടിംഗ് നടപടിക്രമത്തിന്െറ ഫലമായി. ശ്രദ്ധിക്കുക:

െടസ്റ്റ് സ്െപസിഫിക്േകഷനുകൾ 2412, 2415, 3501, 3564, 3574,

3599 എന്നിവയുള്ള ക്രാങ്കിംഗ് േമാട്േടാറുകളിൽ

അണ്ടർകട്ട് പ്രവർത്തനം ഒഴിവാക്കണം. ഈ സ്െപസിഫിക്േകഷനുകൾ

ഉള്ള േമാട്േടാറുകളിൽ കമ്മ്യൂട്േടറ്ററുകൾ അണ്ടർകട്ട്

െചയ്യരുത്.

എന്നിവ ഉണ്േടാ എന്ന് താെഴ പറയുന്ന രീതിയിൽ പരിേശാധിക്കണം:

ആർേമച്ചറിൽ ഓപ്പണുകൾ, േഷാർട്ട് സർക്യൂട്ടുകൾ, ഗ്രൗണ്ടുകൾ

1. ഓപ്പണുകൾ സാധാരണയായി അമിതമായി ദീർഘമായ ക്രാങ്കിംഗ്

പിരീഡുകൾ മൂലമാണ് ഓപ്പണുകൾ ഉണ്ടാകുന്നത്.

ഒരു ഓപ്പണിംഗ് സംഭവിക്കാൻ ഏറ്റവും സാധ്യതയുള്ള

സ്ഥലം കമ്മ്യൂട്േടറ്റർ റീസർ ബാറുകളിലാണ്.

പരിേശാധിക്കുക

കമ്മ്യൂട്േടറ്റർ

ബ്രഷ്

സീരീസ് േകായിൽ (4)

കമ്മ്യൂട്േടറ്റർ

ബ്രഷ്

സീരീസ് േകായിൽ (4)

കമ്മ്യൂട്േടറ്റർ താഴ്ത്തുക. മുകളിൽ സൂചിപ്പിച്ചതുേപാെല

അയഞ്ഞ കണക്ഷനുകൾക്കായി കണ്ടക്ടറുകൾ കമ്മ്യൂട്േടറ്റർ

ബാറുകളുമായി ബന്ധിപ്പിച്ചിരിക്കുന്ന േപായിന്റുകൾ.

ക്രാങ്കിംഗ് േമാട്േടാർ ഉപേയാഗിക്കുമ്േപാൾ േമാശം

കണക്ഷനുകൾ കമ്മ്യൂട്േടറ്റർ ബാറുകൾ ആർക്കിംഗിനും

കത്തുന്നതിനും കാരണമാകുന്നു. ബാറുകൾ വളെര േമാശമായി

കത്തിച്ചിട്ടില്െലങ്കിൽ, റീസർ ബാറുകളിെല ലീഡുകൾ

വീണ്ടും േസാൾഡർ െചയ്യുകേയാ െവൽഡിംഗ് െചയ്യുകേയാ

െചയ്തുെകാണ്ട് (േറാസിൻ ഫ്ലക്സ് ഉപേയാഗിച്ച്)

അറ്റകുറ്റപ്പണികൾ നടത്താം, കൂടാെത കത്തിച്ച

വസ്തുക്കൾ നീക്കം െചയ്യുന്നതിനായി ഒരു ലാത്തിൽ

ഒഴിെക ഇൻസുേലഷൻ അണ്ടർകട്ട് െചയ്യണം.

2. േഷാർട്ട് സർക്യൂട്ടുകൾ- േഷാർട്ട് സർക്യൂട്ടുകൾ

സ്ഥിതി െചയ്യുന്നത്. സ്റ്റീൽ ഉപേയാഗിച്ച്
ഗ്രൗളറിന്െറ സഹായത്േതാെടയാണ് ആർേമച്ചർ

ഗ്രൗളറിൽ ആർേമച്ചർ കറക്കുമ്േപാൾ

കമ്മ്യൂട്േടറ്റർ

സീരീസ് േകായിൽ (4)

ബ്രഷ്

കമ്മ്യൂട്േടറ്റർ

ബ്രഷ് -

സീരീസ് േകായിൽ (6)

ചിത്രം 7-ആന്തരിക േമാട്േടാർ സർക്യൂട്ടുകൾ
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ക്രാങ്കിംഗ് േമാട്േടാഴ് സ്

1M-156 സർവീസ് ബുള്ളറ്റിൻ

േഹാൾഡ്-ഇൻ

ൈവൻഡിംഗ്

എം ബാറ്റ്.

േമാട്േടാർ വിൻ ഡിംഗുകളിേലക്ക്

ബാറ്ററി

േലാസ്

വിൻഡിംഗ്
പുൾ-ഇൻ

ആരംഭിക്കുക

സ്വിച്ച്

ചിത്രം 8-ആന്തരിക േസാളിേനായിഡ് സർക്യൂട്ട്. (ചിത്രീകരണം

വ്യക്തമാക്കുന്നതിനായി "G" ഉം "S" ഉം െടർമിനലുകൾ

നീക്കിയിരിക്കുന്നു.)

േഷാർട്ട്സ് ചിലപ്േപാൾ ബ്രഷ് െപാടിേയാ ബാറുകൾക്കിടയിലുള്ള

ഒരു ഹാക്േസാ ബ്േലഡ് േപാലുള്ള ഒരു സ്ട്രിപ്പ്

മുകളിൽ പിടിച്ചിട്ടുണ്െടങ്കിൽ, േഷാർട്ട്

സർക്യൂട്ട് സ്ഥിതി െചയ്യുന്ന ആർേമച്ചർ

േകാറിന്െറ വിസ്തൃതിക്ക് മുകളിൽ ബ്േലഡ്

ൈവബ്േരറ്റ് െചയ്യും. ബാറുകൾക്കിടയിലുള്ള

െചമ്പ് ഉപേയാഗിച്േചാ ഉണ്ടാകുന്നു. സ്േലാട്ടുകൾ

വൃത്തിയാക്കുന്നതിലൂെട ഈ േഷാർട്ട്സ്

ഇല്ലാതാക്കാം. 3. 110-

േവാൾട്ട് െടസ്റ്റ് ലാമ്പും െടസ്റ്റ് േപായിന്റുകളും

ഉപേയാഗിച്ച് ആർേമച്ചറിെല ഗ്രൗണ്ട്സ്-

ഗ്രൗണ്ടുകൾ കണ്െടത്താനാകും. ഒരു െടസ്റ്റ്

േപായിന്റ് കമ്മ്യൂട്േടറ്ററിൽ മറ്െറാരു േപായിന്റ്

േകാറിേലാ ഷാഫ്റ്റിേലാ സ്ഥാപിക്കുമ്േപാൾ

വിളക്ക് കത്തുന്നുെവങ്കിൽ, ആർേമച്ചർ ഗ്രൗണ്ട്

െചയ്യപ്െപടും. അമിതമായി നീണ്ട ക്രാങ്കിംഗ്

കാലയളവുകൾ മൂലേമാ കമ്മ്യൂട്േടറ്റർ ബാറുകൾക്കും

സ്റ്റീൽ കമ്മ്യൂട്േടറ്റർ റിംഗിനും ഇടയിൽ

ബ്രഷ് െപാടി അടിഞ്ഞുകൂടുന്നത് മൂലേമാ

ഉണ്ടാകുന്ന ഇൻസുേലഷൻ പരാജയത്തിന്െറ ഫലമായാണ്

ഗ്രൗണ്ടുകൾ സംഭവിക്കുന്നത്.

ഫീൽഡ് േകായിൽ പരിേശാധനകൾ

ഗ്രൗണ്ടുകളും ഓപ്പണിംഗുകളും പരിേശാധിക്കാൻ കഴിയും.

ചിത്രം 7-െല വയറിംഗ് ഡയഗ്രാമുകളിൽ ഉപേയാഗിക്കുന്ന

വിവിധ തരം സർക്യൂട്ടുകൾ കാണിച്ചിരിക്കുന്നു. ഒരു

െടസ്റ്റ് ലാമ്പ് ഉപേയാഗിച്ച് ഫീൽഡ് േകായിലുകളുെട

േപജ് 6

ഈ പരിേശാധനയ്ക്കിെട ഗ്രൗണ്ട് കണക്ഷനുകൾ വിച്േഛദിക്കണം.

ഗ്രൗണ്ട്സ് - േമാട്േടാറിൽ സാധാരണയായി ഒന്േനാ അതിലധികേമാ

േകായിലുകൾ ഗ്രൗണ്ടുമായി ബന്ധിപ്പിച്ചിട്ടുണ്െടങ്കിൽ,

110-േവാൾട്ട് െടസ്റ്റ് ലാമ്പിന്െറ ഒരു ലീഡ് ഫീൽഡ്

ഫ്െരയിമിേലക്കും മറ്െറാന്ന് ഫീൽഡ് കണക്ടറിേലക്കും

ബന്ധിപ്പിക്കുക. വിളക്ക് കത്തിച്ചാൽ, കുറഞ്ഞത്

ഒരു ഫീൽഡ് േകായിെലങ്കിലും ഗ്രൗണ്ട് െചയ്തിരിക്കും,

അത് നന്നാക്കുകേയാ മാറ്റിസ്ഥാപിക്കുകേയാ െചയ്യണം.

ഗ്രൗണ്ട് കണക്ഷൻ വിച്േഛദിക്കാൻ കഴിയുന്നില്െലങ്കിൽ

ഈ പരിേശാധന നടത്താൻ കഴിയില്ല. ഫീൽഡ് േകായിലുകളുെട

അറ്റങ്ങളിേലക്ക് കണക്റ്റ് െടസ്റ്റ് ലാമ്പ് ലീഡുകൾ

തുറക്കുന്നു. വിളക്ക് പ്രകാശിക്കുന്നില്െലങ്കിൽ,

ഫീൽഡ് േകായിലുകൾ തുറന്നിരിക്കും.

േവാൾട്ട്മീറ്റർ

എം.ടി.ആർ. ബാറ്റ്

കാർബൺ കൂമ്പാരം

കാർബൺ കൂമ്പാരം

സ്വിച്ച്

ഗ്രൗണ്ടിംഗ് തടയാൻ ഫീൽഡ് േകായിലുകൾ ശ്രദ്ധാപൂർവ്വം

ഫീൽഡ് േകായിൽ നീക്കം െചയ്യൽ ഒരു

േപാൾ ഷൂ സ്ക്രൂഡ്ൈരവർ ഉപേയാഗിച്ച് ഫീൽഡ്

േകായിലുകൾ ഫീൽഡ് ഫ്െരയിം അസംബ്ലിയിൽ

നിന്ന് നീക്കം െചയ്യാം. ഫീൽഡ് ഫ്െരയിമിന്െറ

വക്രീകരണം തടയാൻ ഒരു േപാൾ ഷൂ സ്പ്െരഡറും
ഉപേയാഗിക്കണം. േപാൾ ഷൂകൾ മുറുക്കുമ്േപാൾ

ഫീൽഡ് േകായിലുകളുെട േഷാർട്ടിംഗ് അല്െലങ്കിൽ

ഇൻസ്റ്റാൾ െചയ്േയണ്ടത് ആവശ്യമാണ്. േപാൾ

ഷൂവിന്െറ ഒരു വശത്ത് ഒരു നീണ്ട ലിപ്പും

മറുവശത്ത് ഒരു െചറിയ ലിപ്പും ഉള്ളിടത്ത്,

ചിത്രം 9-െചക്കിംഗ് േസാളിേനായിഡ് േഹാൾഡിൽ

േലാംഗ് ലിപ്പ് കൂട്ടിച്േചർക്കണം-

ഷൂവിന്െറ പിന്നിലുള്ള (മുൻവശത്തല്ല) അറ്റമായി

അർേമച്ചർ ഭ്രമണത്തിന്െറ ദിശ, അങ്ങെന അത് േപാൾ

മാറുന്നു.

േസാളിേനായിഡ് പരിേശാധനകൾ

കുറയ്ക്കുന്നതിനും ആമീറ്റർ റീഡിംഗിെന സ്െപസിഫിക്േകഷനുകളുമായി

ഒരു അടിസ്ഥാന േസാളിേനായിഡ് സർക്യൂട്ട് ചിത്രം

8-ൽ കാണിച്ചിരിക്കുന്നു. േസാളിേനായിഡുകൾ കാഴ്ചയിൽ

വ്യത്യാസപ്െപട്ടിരിക്കാം, പക്േഷ നിർദ്ദിഷ്ട േവാൾട്േടജുള്ള

ഒരു ബാറ്ററി, ഒരു സ്വിച്ച്, ഒരു അമ്മീറ്റർ എന്നിവ

രണ്ട് േസാളിേനായിഡ് വിൻഡിംഗുകളുമായി ബന്ധിപ്പിച്ചുെകാണ്ട്

ൈവദ്യുതമായി പരിേശാധിക്കാൻ കഴിയും. േസാളിേനായിഡിൽ

നിന്ന് എല്ലാ ലീഡുകളും വിച്േഛദിക്കപ്െപട്ടിരിക്കുമ്േപാൾ,

േസാളിേനായിഡ് സ്വിച്ച് െടർമിനലിേലക്കും രണ്ടാമത്െത

സ്വിച്ച് െടർമിനലിേലക്കും (G) കാണിച്ചിരിക്കുന്നതുേപാെല

െടസ്റ്റ് കണക്ഷനുകൾ നടത്തുക, േഹാൾഡ്-ഇൻ ൈവൻഡിംഗ്

പരിേശാധിക്കുക (ചിത്രം 9). സർവീസ് ബുള്ളറ്റിൻ IS-188-

ൽ വ്യക്തമാക്കിയ മൂല്യത്തിേലക്ക് ബാറ്ററി േവാൾട്േടജ്

താരതമ്യം െചയ്യുന്നതിനും കാർബൺ ൈപൽ ഉപേയാഗിക്കുക.

ഉയർന്ന റീഡിംഗ് ഒരു േഷാർട്ട് െചയ്ത േഹാൾഡ്-ഇൻ ൈവൻഡിംഗിെനയും

കുറഞ്ഞ റീഡിംഗ് അമിത പ്രതിേരാധത്െതയും സൂചിപ്പിക്കുന്നു.

പുൾ-ഇൻ ൈവൻഡിംഗ് പരിേശാധിക്കാൻ േസാളിേനായിഡ്

സ്വിച്ച് െടർമിനലിൽ (S) നിന്ന് േസാളിേനായിഡ് േമാട്േടാർ

(M അല്െലങ്കിൽ MTR) െടർമിനലിേലക്ക് (ചിത്രം 10) ബന്ധിപ്പിക്കുക.

ബാറ്ററി

അമ്മീറ്റർ

ൈവൻഡിംഗ്

എം.ടി.ആർ.

േവാൾട്ട്മീറ്റർ

സ

ബാറ്റ്

കാർബൺ കൂമ്പാരം സ്വിച്ച്

ബാറ്ററി

അമ്മീറ്റർ
"MTR" (ചിത്രം 10) ൽ നിന്നും േസാളിേനായ്ഡ് േകസിേലക്ക്

ഗ്രൗണ്ടുകൾ പരിേശാധിക്കാൻ, "G" (ചിത്രം 9) ൽ നിന്നും

(കാണിച്ചിട്ടില്ല) ബാറ്ററി ലീഡ് നീക്കുക. അമ്മീറ്റർ

ചിത്രം 10-െചക്കിംഗ് േസാളിേനായ്ഡ് പൂജ്യം വായിക്കണം. ഇല്െലങ്കിൽ, ൈവൻഡിംഗ് ഗ്രൗണ്ട്

െചയ്തിരിക്കുന്നു. പുൾ-ഇൻ ൈവൻഡിംഗ്
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ക്രാങ്കിംഗ് േമാട്േടാഴ് സ്

സർവീസ് ബുള്ളറ്റിൻ 1M-156

ബാറ്ററി
പ്ലഗ് നീക്കം െചയ്തു

ഷാഫ്റ്റ് നട്ട് (പിനിയൻ

ക്ലിയറൻസ് ക്രമീകരിക്കാൻ

തിരിക്കുക)

ചലനം ആരംഭിക്കാൻ

ഡ്ൈരവിൽ അമർത്തുക

എം.ടി.ആർ. ബാറ്റ്

പിനിയൻ

23-ാം ദിവസം

64 32

പിനിയൻ ക്ലിയറൻസ്

ചിത്രം 12- പിനിയൻ ക്ലിയറൻസ് അളക്കുന്നു

ചിത്രം 11- പിനിയൻ ക്ലിയറൻസ് സർക്യൂട്ട്
പരിേശാധിക്കുന്നു

കുറയ്ക്കാൻ ആവശ്യെമങ്കിൽ, കാണിച്ചിരിക്കുന്നതുേപാെല

ശ്രദ്ധിക്കുക: േവാൾട്േടജ് നിർദ്ദിഷ്ട മൂല്യത്തിേലക്ക്

ബാറ്ററിക്കും "MTR െടർമിനലിനും ഇടയിലുള്ള കാർബൺ

ൈപൽ ബന്ധിപ്പിക്കുക. കാർബൺ ൈപൽ ആവശ്യമില്െലങ്കിൽ,

ബാറ്ററിയിൽ നിന്ന് േനരിട്ട് MTR െടർമിനലിേലക്ക്

ഒരു ജമ്പർ ബന്ധിപ്പിക്കുക.

വയ്ക്കരുത്. ൈവൻഡിംഗ് താപനില വർദ്ധിക്കുന്നതിനനുസരിച്ച്

ശ്രദ്ധിക്കുക: അമിതമായി ചൂടാകുന്നത് തടയാൻ,

പുൾ-ഇൻ ൈവൻഡിംഗ് 15 െസക്കൻഡിൽ കൂടുതൽ ഊർജ്ജസ്വലമായി

കറന്റ് ഡ്േരാ കുറയും.

ഒരു കാന്തിക സ്വിച്ച് അതിന്െറ ൈവൻഡിങ്ങിന് കുറുെക
ബന്ധിപ്പിച്ചുെകാണ്ട് ഇേത രീതിയിൽ പരിേശാധിക്കാൻ

കഴിയും.

വീണ്ടും കൂട്ടിച്േചർക്കുക

ഫീൽഡ് ഫ്െരയിമിേലക്ക് ബ്രഷുകൾ ഉപേയാഗിച്ച്

എൻഡ് ഫ്െരയിം വീണ്ടും കൂട്ടിച്േചർക്കാൻ, ബ്രഷുകൾ

കമ്മ്യൂട്േടറ്ററിന് മുകളിൽ വയ്ക്കാൻ അനുവദിക്കുന്ന
തരത്തിൽ ഫീൽഡ് ഫ്െരയിമിൽ നിന്ന് ആർേമച്ചർ പുറത്െതടുക്കുക.

തുടർന്ന് കമ്മ്യൂട്േടറ്റർ എൻഡ് ഫ്െരയിമും ആർേമച്ചറും

ഫീൽഡ് ഫ്െരയിമിന് േനെര പിന്നിേലക്ക് തള്ളുക.

ലൂബ്രിക്േകഷൻ

എല്ലാ െബയറിംഗുകളും, വിക്കുകളും, എണ്ണ സംഭരണികളും

SAE നമ്പർ 20 എണ്ണ ഉപേയാഗിച്ച് പൂരിതമാക്കണം.

ആർേമച്ചറിനും ഷിഫ്റ്റ് ലിവർ ഹൗസിംഗിനും ഇടയിലുള്ള

ഷാഫ്റ്റിൽ സ്ഥിതി െചയ്യുന്ന വാഷറിൽ ലൂബ്രിക്കന്റ്

െഡൽേകാ െറമി നമ്പർ 1960954 ന്െറ ഒരു ൈലറ്റ് േകാട്ട്

വയ്ക്കുക.

െചയ്ത, കാസ്റ്റ് െചയ്ത െവങ്കല െബയറിംഗുകളുമായി താരതമ്യപ്െപടുത്തുമ്േപാൾ,

ഈ േമാട്േടാറുകളിൽ ഉപേയാഗിക്കുന്ന സിന്റർ െചയ്ത െവങ്കല

െബയറിംഗുകൾക്ക് മങ്ങിയ ഫിനിഷാണുള്ളത്, ആദ്യകാല തരം െമഷീൻ

അവയ്ക്ക് തിളക്കമുണ്ട്.

പൂർത്തിയാക്കുക.

നമ്പർ 20 എണ്ണയിൽ മുക്കുക. കൂടാെത, ടാൻെജന്റ്

െബയറിംഗ് അമർത്തുന്നതിനുമുമ്പ്, അത് SAE

വിക്കുകൾ (ഉണ്െടങ്കിൽ) SAE നമ്പർ 20 എണ്ണയിൽ
മുക്കിവയ്ക്കണം. തിരുകുക.

ആദ്യം തിരി സ്ഥാപിക്കുക, തുടർന്ന്
െബയറിംഗിൽ അമർത്തുക.

സിന്റർ െചയ്ത െബയറിംഗുകൾ ഒരു തരത്തിലും ഡ്രിൽ െചയ്യുകേയാ

റീം െചയ്യുകേയാ െമഷീൻ-ൈചൻ െചയ്യുകേയാ െചയ്യരുത്!

ഈ െബയറിംഗുകൾ വലുപ്പത്തിനനുസരിച്ച് നൽകുന്നു. ഡ്രിൽ

െചയ്യുകേയാ റീം െചയ്യുകേയാ െചയ്താൽ, ഐഡി (ഉള്ളിെല

വ്യാസം) വളെര വലുതായിരിക്കും, കൂടാെത െബയറിംഗ്

സുഷിരങ്ങൾ സീൽ െചയ്യപ്െപടുകയും െചയ്യും.

ടാൻജന്റ് വിക്കിെനാപ്പം ഉപേയാഗിക്കുമ്േപാൾ സിന്റർ

െചയ്ത െബയറിംഗിൽ ക്േരാസ്-ഡ്രിൽ െചയ്േയണ്ട ആവശ്യമില്ല.

െബയറിംഗ് വളെര സുഷിരങ്ങളുള്ളതിനാൽ, തിരിയിൽ നിന്നുള്ള

എണ്ണ പുറത്െത െബയറിംഗിന്െറ പ്രതലത്തിൽ സ്പർശിക്കുന്നു.

രക്തം ഒഴുകി ഷാഫ്റ്റിൽ ലൂബ്രിക്േകറ്റ് െചയ്യും.

എൻഡ് ഫ്െരയിം െബയറിംഗുകളുമായി താരതമ്യപ്െപടുത്തുമ്േപാൾ,

മിഡിൽ െബയറിംഗുകൾ സപ്േപാർട്ട് െബയറിംഗുകളാണ്,

ക്രാങ്കിംഗ് സമയത്ത് ആർേമച്ചർ ഡിഫ്െലക്ഷൻ തടയുന്നു.

മിഡിൽ െബയറിംഗിനും ഷാഫ്റ്റിനും ഇടയിലുള്ള ക്ലിയറൻസ്

വലുതാണ്, കൂടാെത കൂട്ടിച്േചർക്കുമ്േപാൾ ക്ലിയറൻസ്

ഒരു അയഞ്ഞ ഫിറ്റ് നൽകുന്നു.

പിനിയൻ ക്ലിയറൻസ്

പിനിയൻ അല്െലങ്കിൽ ഡ്ൈരവ് ക്ലിയറൻസ് പരിേശാധിക്കാൻ താെഴ

െകാടുത്തിരിക്കുന്ന ഘട്ടങ്ങൾ പാലിക്കുക.

1. ചിത്രം 11 ൽ കാണിച്ചിരിക്കുന്നതുേപാെല കണക്ഷനുകൾ

ഉണ്ടാക്കുക.

2. ഒരു ജമ്പർ ലീഡ് തൽക്ഷണം ഫ്ലാഷ് െചയ്യുക

കമ്മ്യൂട്േടറ്റർ എൻഡിേലക്ക് പിന്നിേലക്ക് ഡ്ൈരവ്

െടർമിനൽ G യിൽ നിന്ന് െടർമിനൽ MTR േലക്ക്. (ചിത്രം

11). ഡ്ൈരവ് ഇപ്േപാൾ ക്രാങ്കിംഗ് െപാസിഷനിേലക്ക്

മാറുകയും ബാറ്ററി വിച്േഛദിക്കപ്െപടുന്നതുവെര

അങ്ങെന തന്െന തുടരുകയും െചയ്യും. 3. സ്ലാക്ക്

മൂവ്െമന്റ് ഒഴിവാക്കാൻ പിനിയൻ തള്ളുക അല്െലങ്കിൽ

െചയ്യുക.

ബാധകമായ സ്െപസിഫിക്േകഷനുകൾക്കായി എല്ലായ്പ്േപാഴും

4. ഡ്ൈരവിനും ഹൗസിംഗിനും ഇടയിലുള്ള ദൂരം അളക്കുക

(ചിത്രം 12). 5. പ്ലഗ് നീക്കം െചയ്തും

ഷാഫ്റ്റ് നട്ട് തിരിക്കുന്നതിലൂെടയും ക്ലിയറൻസ്

ക്രമീകരിക്കുക (ചിത്രം 12). സാധാരണ സ്െപസിഫിക്േകഷനുകൾ

കാണിച്ചിട്ടുണ്െടങ്കിലും, നിർദ്ദിഷ്ട േമാഡലുകൾക്ക്

1M-188 കാണുക.
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ക്രാങ്കിംഗ് േമാട്േടാഴ് സ്

1M-156 സർവീസ് ബുള്ളറ്റിൻ

കുറിപ്പുകൾ

6-81-ൽ പുനർനിർമ്മിച്ചു

േപജ് 8 അേമരിക്കയിൽ അച്ചടിച്ചത്

CO: 1.2, 1 WDS & PS, 1.2X. 131, 132: 16, 1.2-52 1FD സി.എസ്

Machine Translated by Google


