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ചാർജിംഗ് സിസ്റ്റം വയറിംഗ്

ഉയർന്ന ഔട്ട്പുട്ട് േമാഡലുകൾ 

100 മുതൽ 145 ആംപ്സ്, 12-േവാൾട്ട് 

50 മുതൽ 70 ആംപ്സ്, 24-േവാൾട്ട്

േലാ പാരാസിറ്റിക് ഡ്േരാ

കുറഞ്ഞ േടൺ-ഓൺ േവഗത

ഓപ്ഷണൽ “R” കൂടാെത/അല്െലങ്കിൽ “I” െടർമിനലുകൾ

ഉയർന്ന ൈവദ്യുത േലാഡുകൾ

േലാഡ് ഡംപ് പ്െരാട്ടക്ഷൻ (12-േവാൾട്ട്)

സ്വിവൽ ബ്രഷ് േഹാൾഡർ നിർമ്മാണം

െടർമിനൽ ബൂട്ടുകൾ േകടുപാടുകൾ തടയുന്നു

െഹവി ഡ്യൂട്ടി ഡിൈസൻ

ഗ്യാേസാലിൻ എഞ്ചിനുകൾ

വലുതും ഇടത്തരവുമായ ഓൺ-ൈഹേവ ഡീസലും

മൗണ്ടിംഗ് സ്പാൻ: SAE J180 ന് അനുസൃതമാണ് 

േപാളാരിറ്റി: െനഗറ്റീവ് ഗ്രൗണ്ട് 
െറാട്േടഷൻ: ഘടികാരദിശയിേലാ എതിർ 

ഘടികാരദിശയിേലാ ഭാരം: 6.46 കിേലാഗ്രാം (14.2 പൗണ്ട്.)

അേപക്ഷകൾ

ൈഹേവയ്ക്ക് പുറത്തുള്ള പ്രേദശങ്ങൾ, കൃഷി, നിർമ്മാണം

കനത്ത െബൽറ്റ് േലാഡും ൈവബ്േരഷനുകളും ൈകകാര്യം െചയ്യുന്നു

െമച്ചപ്െപട്ട RFI സപ്രഷൻ

ഉയർന്ന ഔട്ട്പുട്ട് റക്റ്റിഫയർ പാലം

സ്െപസിഫിക്േകഷനുകൾ 

പരമാവധി േവഗത, തുടർച്ചയായത്: 10,000 rpm ഇടവിട്ടുള്ള: 12,000 

rpm ആംബിയന്റ് താപനില പരിധികൾ: 

-34o C മുതൽ + 93o C വെര (-30o F മുതൽ +200o F 

വെര)ബിൽറ്റ്-ഇൻ േവാൾട്േടജ് െറഗുേലറ്റർ

േസാളിഡ്-സ്റ്േററ്റ് ഇന്റഗ്േരറ്റഡ്-സർക്യൂട്ട്

ഡബിൾ-സീൽഡ് നീഡിൽ െബയറിംഗ് 25 എംഎം 

ഡ്ൈരവ് എൻഡ് േബാൾ െബയറിംഗ്

ഫ്ലാറ്റ് താപനില-നഷ്ടപരിഹാരം

ഒന്ന്, രണ്ട് അല്െലങ്കിൽ മൂന്ന് വയർ ഡിൈസൻ

േബാൾ െബയറിംഗ്

ഉരുക്ക്

റക്റ്റിഫയർ

റിസർേവായർ

തിരുകുക

ഡബിൾ-സീൽഡ്

സർക്യൂട്ട്

െറഗുേലറ്റർ

സ്വിവൽ ബ്രഷ്

െഹവി-ഡ്യൂട്ടി

ക്രമീകരിക്കാവുന്നത്

െഹവി-ഡ്യൂട്ടി

198.0 മി.മീ.

1 ജി -286 4/96

211.3 മി.മീ.

ചവിട്ടുക

ഗ്രീസ്

ലിപ് സീൽ ഉള്ള 

േറാളർ െബയറിംഗ്

സംേയാജിത

പാലം സ്റ്റീൽ ബുഷിംഗ്

അസംബ്ലി

21-SI െഹവി ഡ്യൂട്ടി ബ്രഷ് ആൾട്ടർേനറ്റർേപജ്

21-5408, സി.ബി.എസ്.

21-5410

ഫീച്ചറുകൾ
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ഉള്ളടക്കം

21-SI െഹവി ഡ്യൂട്ടി ബ്രഷ് ആൾട്ടർേനറ്റർ 1   

ആമുഖം

ഉൽപ്പന്ന വിവരങ്ങളും േസവന മാനുവലും

ചിത്രം 2. സാധാരണ ഔട്ട്പുട്ട് vs ആൾട്ടർേനറ്റർ RPM

ചിത്രം 1. 21-SI ആൾട്ടർേനറ്റർ

10,000 ആൾട്ടർേനറ്റർ rpm. 12,000 ആൾട്ടർേനറ്റർ rpm വെരയുള്ള 

ഇടയ്ക്കിെടയുള്ള േവഗതയും സ്വീകാര്യമാണ്. ശരിയായ പ്രവർത്തനത്തിനുള്ള 

ആംബിയന്റ് താപനില പരിധി -34O C മുതൽ + 93O C (-30°F മുതൽ +200O F വെര) 

ആണ്.

ആമുഖം ..................................................................1 

സവിേശഷതകൾ ..................................................................2 പ്രവർത്തന 

തത്വങ്ങൾ ..................................................3 

ട്രബിൾഷൂട്ടിംഗ് ..................................................................4 എ. എല്ലാ 

സിസ്റ്റങ്ങളും ..................................................................4 ബി. 

ഇൻഡിക്േകറ്റർ ൈലറ്റ് ഉള്ള സിസ്റ്റങ്ങൾ ..........................5 സി. 

ഇൻഡിക്േകറ്റർ ൈലറ്റ് ഇല്ലാത്ത സിസ്റ്റങ്ങൾ ..................................6 

ഡി. ഔട്ട് പുട്ട് ഇല്ല ..................................................................6 ഇ. 

േററ്റുെചയ്ത ഔട്ട് പുട്ട് പരിേശാധന ..................................................7 

ആൾട്ടർേനറ്റർ യൂണിറ്റ് നന്നാക്കൽ ..................................................8 

ഡിസ്അസംബ്ലി, െബഞ്ച് പരിേശാധനകൾ ..........................8

ആൾട്ടർേനറ്റർ .................................................................... 8 SRE ഹൗസിംഗും 

ഘടകങ്ങളും ............................. 9 DE ഫ്െരയിമും 

ഘടകങ്ങളും ................................ 11 ആൾട്ടർേനറ്റർ 

അസംബ്ലി .................................................. 12 DE ഫ്െരയിമും 

ഘടകങ്ങളും ................................ 12 SRE ഹൗസിംഗും 

ഘടകങ്ങളും ............................. 13 ൈഫനൽ യൂണിറ്റ് 

അസംബ്ലി ................................................... 17 ആൾട്ടർേനറ്റർ െബഞ്ച് 
പരിേശാധന ...................................... 18 ആൾട്ടർേനറ്റർ 

മൗണ്ടിംഗ് .................................................. 20 ആൾട്ടർേനറ്റർ 

സ്െപസിഫിക്േകഷൻ ................................................... 22 സർവീസ് 
ഭാഗങ്ങൾ ..................................................................... 23

21-SI െഹവി ഡ്യൂട്ടി ആൾട്ടർേനറ്റർ, ബിൽറ്റ്-ഇൻ ഡേയാഡ് റക്റ്റിഫയറും 

േവാൾട്േടജ് െറഗുേലറ്ററും ഉള്ള ഒരു ഉയർന്ന ഔട്ട് പുട്ട് ഇന്റഗ്രൽ ചാർജിംഗ് 

സിസ്റ്റമാണ്, ഇത് ബാറ്ററി ഇലക്ട്രിക്കൽ സിസ്റ്റങ്ങൾക്കായി DC കറന്റ് 

ഉത്പാദിപ്പിക്കുന്നു. 21-SI സീരീസ് ഓവർ-ദി-േറാഡ് സർവീസിൽ വലിയതും 

ഇടത്തരം ഡീസൽ, ഗ്യാേസാലിൻ എഞ്ചിനുകളിലും ഓഫ്-േറാഡ്, കാർഷിക, 

നിർമ്മാണ ഉപകരണങ്ങൾക്കുമായി ഉപേയാഗിക്കുന്നതിനായി രൂപകൽപ്പന 

െചയ് തിരിക്കുന്നു.

വിവിധ ഔട്ട് പുട്ട് െലവലുകൾ ലഭ്യമാണ്. 12-േവാൾട്ട് സിസ്റ്റങ്ങൾക്ക്, 

ഔട്ട് പുട്ട് േററ്റിംഗുകൾ 65 ആമ്പിയർ മുതൽ 160 ആമ്പിയർ വെരയാണ്. 24-

േവാൾട്ട് സിസ്റ്റങ്ങൾക്ക്, ഔട്ട് പുട്ട് േററ്റിംഗുകൾ 50 മുതൽ 70 ആമ്പിയർ 

വെരയാണ്. വിവിധ ആൾട്ടർേനറ്റർ േവഗതകളിലുള്ള സാധാരണ ഔട്ട് പുട്ടുകളുെട 

ഗ്രാഫുകൾക്കായി ചിത്രം 2 കാണുക. നിർദ്ദിഷ്ട 21-SI േമാഡലുകളുെട ഔട്ട് പുട്ട് 
േററ്റിംഗുകൾക്ക് 1-800-DRA-0222 എന്ന നമ്പറിൽ വിളിക്കുക.

21-SI ആൾട്ടർേനറ്ററിൽ ഉൾപ്െപടുത്തിയിരിക്കുന്ന േസാളിഡ് സ്റ്േററ്റ്, 

ഇന്റഗ്േരറ്റഡ് സർക്യൂട്ട് േവാൾട്േടജ് െറഗുേലറ്റർ, േറാട്ടർ ഫീൽഡിനായുള്ള 

ഗ്രൗണ്ട് സർക്യൂട്ട് ഓണും ഓഫും ആക്കി സിസ്റ്റം േവാൾട്േടജ് 

പരിമിതപ്െപടുത്തുന്നു. ഗ്രൗണ്ട് സർക്യൂട്ട് ഓണായിരിക്കുമ്േപാൾ, ഒരു 

ഡേയാഡ് ട്രിേയായിൽ നിന്ന് േറാട്ടർ ഷാഫ്റ്റിെല ബ്രഷുകളും സ്ലിപ്പ് 

റിംഗുകളും വഴി േറാട്ടറിലൂെട ഫീൽഡ് കറന്റ് കടന്നുേപാകുന്നു. 12-േവാൾട്ട് 

സിസ്റ്റങ്ങൾക്ക് 13.8, 14.0, 14.2 േവാൾട്ട് എന്നീ നാമമാത്ര നിയന്ത്രിത 

േവാൾട്േടജുകളും 24-േവാൾട്ട് സിസ്റ്റങ്ങൾക്ക് 27.5 േവാൾട്ടും ലഭ്യമാണ്.

21-SI ആൾട്ടർേനറ്റർ ഘടികാരദിശയിേലാ എതിർ ഘടികാരദിശയിേലാ 

പ്രവർത്തിപ്പിക്കാം (ബാഹ്യ ഫാനിന് റിേവഴ് സ് െറാട്േടഷനിേലക്ക് മാേറണ്ടി 

വന്േനക്കാം) പരമാവധി തുടർച്ചയായ േവഗതയിൽ

2 സ്റ്േററ്റർ 6 പുള്ളി
5 ഫാൻ

7 മൗണ്ടിംഗ് ലഗുകൾ3 ഡ്ൈരവ് എൻഡ് (DE) ഫ്െരയിം
4 അഡ്ജസ്റ്റ്െമന്റ് ലഗ്

1 സ്ലിപ്പ് റിംഗ് എൻഡ് (SRE) ഹൗസിംഗ്

21-5409, സി.ബി.എസ്.

21-5411, സി.ബി.എസ്.
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ചിത്രം 4. അടിസ്ഥാന ടു-വയർ സിസ്റ്റം

ചിത്രം 5. അടിസ്ഥാന ത്രീ-വയർ സിസ്റ്റം

ചിത്രം 6-ൽ കാണിച്ചിരിക്കുന്നതുേപാെല 21-SI ആൾട്ടർേനറ്ററിേലക്കുള്ള 

ബാഹ്യ കണക്ഷനുകൾ െടർമിനലുകളിേലക്ക് നിർമ്മിച്ചിരിക്കുന്നു. 

ആപ്ലിക്േകഷൻ ആവശ്യകതെയ ആശ്രയിച്ച്, “BAT” െടർമിനൽ 1/4”, 5/16” 

അല്െലങ്കിൽ M6 (െമട്രിക്) വലുപ്പമായിരിക്കാം. 3-വയർ സിസ്റ്റങ്ങളിെല 

െടർമിനലുകൾ 1, 2 എന്നിവയിേലക്കുള്ള കണക്ഷനുകൾ രണ്ട് ബ്േലഡ് 

െടർമിനൽ റിസപ്റ്റക്കിളുകളും ലാച്ച് ഫീച്ചറും ഉള്ള ഒരു പ്രത്േയക പാക്കാർഡ് 

കണക്റ്റർ ഇൻസ്റ്റാൾ െചയ്തുെകാണ്ടാണ് നിർമ്മിച്ചിരിക്കുന്നത്, ഇത് വയറിംഗ് പാക്േകജ് 1870921 ൽ ലഭ്യമാണ്.

21-SI െഹവി ഡ്യൂട്ടി ബ്രഷ് ആൾട്ടർേനറ്റർ 1-വയർ, 2-വയർ, അല്െലങ്കിൽ 

3-വയർ േകാൺഫിഗേറഷനിൽ ലഭ്യമാണ്. ഈ വയർ േകാൺഫിഗേറഷനുകൾ 

ആൾട്ടർേനറ്ററിൽ പ്രവർത്തനത്തിന് ആവശ്യമായ ഏറ്റവും കുറഞ്ഞ 

ലീഡ് വയർ കണക്ഷനുകെളയാണ് സൂചിപ്പിക്കുന്നത്. ചില 

ആപ്ലിക്േകഷനുകൾ ആക്സസറി പ്രവർത്തനത്തിനായി അധിക 

കണക്ഷനുകൾ ഉപേയാഗിച്േചക്കാം, കൂടാെത/അല്െലങ്കിൽ ഒരു അധിക ഗ്രൗണ്ട് ലീഡ് കണക്ഷൻ ഉപേയാഗിച്േചക്കാം.

വൺ-വയർ തരത്തിന് ആൾട്ടർേനറ്റർ ഔട്ട് പുട്ട് ("BAT") െടർമിനൽ ബാറ്ററി 

േപാസിറ്റീവ് െടർമിനലുമായി ബന്ധിപ്പിക്കുകയും ആൾട്ടർേനറ്റർ 

ഹൗസിംഗിനും ബാറ്ററി െനഗറ്റീവ് െടർമിനലിനും ഇടയിൽ ഒരു ഗ്രൗണ്ട് പാത്ത് 

നൽകുകയും േവണം (ചിത്രം 3 കാണുക). "R" ഉം/അല്െലങ്കിൽ "I" െടർമിനൽ 

കണക്ഷനുകളും ഓപ്ഷണലാണ്, അവ ആൾട്ടർേനറ്റർ പ്രവർത്തനത്െത 

ബാധിക്കില്ല.

ചിത്രം 3. അടിസ്ഥാന വൺ-വയർ സിസ്റ്റം

രണ്ട് വയർ തരത്തിന് ബാറ്ററി േപാസിറ്റീവിേലക്ക് “BAT” െടർമിനൽ 

കണക്ഷനും ആൾട്ടർേനറ്റർ ഹൗസിംഗിേലക്കുള്ള ഗ്രൗണ്ട് പാത്തും ഒരു 

അധിക കണക്ഷനും ആവശ്യമാണ് (ചിത്രം 4 കാണുക). ഈ അധിക ലീഡ് 

ഇഗ്നിഷൻ സ്വിച്ചിലൂെടയും ഒരു ഇൻഡിക്േകറ്റർ ൈലറ്റിലൂെടയും 

(അല്െലങ്കിൽ ആൾട്ടർേനറ്റർ ഫീഡ് ബാക്ക് തടയുന്നതിന് 10-50 ഓം 

െറസിസ്റ്റർ അല്െലങ്കിൽ ഡേയാഡ്) ആരംഭിച്ച് ആൾട്ടർേനറ്റർ “I” 
െടർമിനലിൽ ഘടിപ്പിക്കണം.

ചിത്രം 6. 21-SI ഇലക്ട്രിക്കൽ െടർമിനലുകൾ 21-SI 

ശ്േരണിയിേലക്കുള്ള ഓപ്ഷണൽ കണക്ഷനുകളിൽ “R” (റിേല), “I” 

(ഇൻഡിക്േകറ്റർ ൈലറ്റ്) െടർമിനലുകൾ, ആൾട്ടർേനറ്റർ 

ഹൗസിങ്ങിേലക്കുള്ള ഒരു ഗ്രൗണ്ട് ലീഡ് കണക്ഷൻ എന്നിവ ഉൾപ്െപടുന്നു.
3-വയർ തരത്തിന് ബാറ്ററി േപാസിറ്റീവിേലക്ക് “BAT” െടർമിനൽ കണക്ഷനും 

ആൾട്ടർേനറ്റർ ഹൗസിംഗിേലക്കുള്ള ഗ്രൗണ്ട് പാത്തും ആവശ്യമാണ്, 

കൂടാെത രണ്ട് അധിക കണക്ഷനുകളും (ചിത്രം 5 കാണുക). െറഗുേലറ്റർ 

#1 െടർമിനലിേലക്കുള്ള ആദ്യത്േതത്, 10 മുതൽ 50 ഓംസ് വെരയുള്ള 

െമാത്തത്തിലുള്ള സർക്യൂട്ട് പ്രതിേരാധമുള്ള ഒരു സ്വിച്ച്ഡ് ബാറ്ററി 
േപാസിറ്റീവ് ഫീൽഡ് കറന്റ്/ഇൻഡിക്േകറ്റർ ൈലറ്റ് ലീഡാണ്. െറഗുേലറ്റർ 

#2 െടർമിനലിേലക്കുള്ള രണ്ടാമത്േതത്, േവാൾട്േടജ് നിയന്ത്രണത്തിനുള്ള 

ഒരു സിസ്റ്റം േവാൾട്േടജ് െസൻസ് ലീഡാണ്. ഒരു “R” െടർമിനൽ കണക്ഷൻ 

ഓപ്ഷണലാണ് കൂടാെത ആൾട്ടർേനറ്റർ പ്രവർത്തനത്െത ബാധിക്കില്ല.

ഒരു റിേല െടർമിനൽ BAT െടർമിനലിൽ നിന്ന് എതിർ ഘടികാരദിശയിൽ 
സ്ഥിതിെചയ്യാം, അവിെട ഒരു R കാസ്റ്റിംഗിേലക്ക് 

രൂപപ്െപടുത്തിയിരിക്കുന്നു, അല്െലങ്കിൽ BAT െടർമിനലിൽ നിന്ന് 

ഘടികാരദിശയിൽ തുറക്കുന്ന സ്ഥലത്ത് െടർമിനലിന് അടുത്തായി ഒരു 

സ്ഥിരമായ പശ േലബൽ ഉപേയാഗിച്ച് "RELAY" എന്ന് േലബൽ െചയ്തിരിക്കാം. 

ഒരു റീപ്േലസ്െമന്റ് യൂണിറ്റിൽ, െടർമിനലിൽ തന്െന ഒരു വൃത്താകൃതിയിലുള്ള 

പുഷ്-ഓൺ േലബൽ ഉണ്ടായിരിക്കും. ഈ െടർമിനൽ ഒരു ചാർജ് ഇൻഡിക്േകറ്റർ, ADLO സിസ്റ്റം പ്രവർത്തിപ്പിക്കാൻ ഉപേയാഗിക്കാം,
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ഫീച്ചറുകൾ

2 21-SI െഹവി ഡ്യൂട്ടി ബ്രഷ് ആൾട്ടർേനറ്റർേപജ്

21-5413

എംആർ6005-ആർ1

എംആർ6004-ആർ1

എംആർ6003-ആർ1

5 സിസ്റ്റം േലാഡുകൾ

86.

5 െടർമിനൽ #1 - ഇൻഡിക്േകറ്റർ ൈലറ്റ് അല്െലങ്കിൽ

2 ഔട്ട്പുട്ട് െടർമിനൽ

5

5 സിസ്റ്റം േലാഡുകൾ1 ആൾട്ടർേനറ്റർ

3

7   

6 അമ്മീറ്ററുകൾ (ഉപേയാഗിച്ചിട്ടുണ്െടങ്കിൽ)
2 ഔട്ട്പുട്ട് െടർമിനൽ

1 ഔട്ട്പുട്ട് െടർമിനൽ

4 ഇഗ്നിഷൻ സ്വിച്ച്

7 ഇൻഡിക്േകറ്റർ ൈലറ്റ് െടർമിനൽ (1 & 2-വയർ സിസ്റ്റങ്ങൾ)

5

6.
1   

2

ബാറ്റ്
4

6.

1   

സിസ്റ്റങ്ങൾ

3

7   

1   

3 ബാറ്ററി

4

4 ഇഗ്നിഷൻ സ്വിച്ച്

5 സിസ്റ്റം േലാഡുകൾ

7 േവാൾട്ട്മീറ്റർ (ഉപേയാഗിച്ചിട്ടുണ്െടങ്കിൽ)

3

വൺ-വയറും ടു-വയറും
സിസ്റ്റം

2 ഔട്ട്പുട്ട് െടർമിനൽ

ഐ

4

3 ബാറ്ററി

6 #1 െടർമിനൽ സർക്യൂട്ട്

ത്രീ-വയർ

ബാറ്റ്

1   

7 ഇൻഡിക്േകറ്റർ ൈലറ്റ്

1   

2

3

1 ആൾട്ടർേനറ്റർ

8 #2 െടർമിനൽ സർക്യൂട്ട്

6 െടർമിനൽ #2 - േവാൾട്േടജ് െസൻസ് (3-വയർ സിസ്റ്റം)

3 റിേല െടർമിനൽ (സ്റ്റാൻേഡർഡ് െലാക്േകഷൻ)

2

3

2

1 ആൾട്ടർേനറ്റർ

നിലം െകട്ടാൻ 2 ത്െരഡ് ദ്വാരങ്ങൾ

5

2

െറസിസ്റ്റൻസ് വയർ (3-വയർ സിസ്റ്റം)

7   

4 ഇഗ്നിഷൻ സ്വിച്ച്

5

4 റിേല െടർമിനൽ (ഓപ്ഷണൽ െലാക്േകഷൻ, 3-വയർ സിസ്റ്റം)

4

3 ബാറ്ററി
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6 െറക്റ്റിഫയർ പാലം

3

6 െറക്റ്റിഫയർ പാലം

ഇൻഡിക്േകറ്റർ

2 4

1 െറഗുേലറ്റർ

4 സ്റ്േററ്റർ

6.

1   

7 കപ്പാസിറ്റർ

3
7   

2 േറാട്ടർ (ഫീൽഡ്)

7   

േവാൾട്േടജ്

ജിആർഡി

3 ബ്രഷുകൾ

ജിആർഡി

4

ബാറ്റ്

1   

ഐ

െസൻസ് (#2)

4 സ്റ്േററ്റർ

6.

1 െറഗുേലറ്റർ

3 ബ്രഷുകൾ

ബാറ്റ്

52

െവളിച്ചം

5 ഡേയാഡ് ട്രിേയാ

ആർ (റിേല)

5 ഡേയാഡ് ട്രിേയാ

5

7 കപ്പാസിറ്റർ

2 േറാട്ടർ (ഫീൽഡ്)

ര

1G-286 4/96 േപജ്21-SI െഹവി ഡ്യൂട്ടി ബ്രഷ് ആൾട്ടർേനറ്റർ 3

പ്രവർത്തന തത്വങ്ങൾ

ആൾട്ടർേനറ്റർ സർക്യൂട്ടറിയുെട സ്കീമമാറ്റിക് ചിത്രം 7 (വയർ സിസ്റ്റങ്ങൾ) ലും 

ചിത്രം 8 (ത്രീ-വയർ സിസ്റ്റങ്ങൾ) ലും കാണിച്ചിരിക്കുന്നു. ആൾട്ടർേനറ്റർ േറാട്ടർ 

തിരിയുമ്േപാൾ, േറാട്ടറിന് ചുറ്റുമുള്ള കാന്തികക്േഷത്രങ്ങൾ സ്റ്േററ്റർ വിൻഡിംഗുകളിൽ 

േവാൾട്േടജുകൾ പ്േരരിപ്പിക്കുന്നു. േറാട്ടർ േവഗത്തിൽ തിരിയുമ്േപാൾ, ഇൻഡ്യൂസ്ഡ് 

േവാൾട്േടജ് കൂടുതലായിരിക്കും. ഒരു വയർ സിസ്റ്റത്തിൽ, സ്റ്റാർട്ട്-അപ്പിെല 

േവാൾട്േടജുകൾ േറാട്ടറിെല അവശിഷ്ട കാന്തികതയാൽ സൃഷ്ടിക്കപ്െപടുന്നു. ഒരു 3-

വയർ സിസ്റ്റത്തിൽ, #1 െറഗുേലറ്റർ െടർമിനലിലൂെട പ്രേവശിച്ച് േറാട്ടർ വിൻഡിംഗുകളിലൂെട 

ഒഴുകുന്ന ഫീൽഡ് കറന്റ് വഴി സ്റ്റാർട്ട്-അപ്പിൽ േറാട്ടർ മാഗ്നറ്റിസം വർദ്ധിപ്പിക്കുന്നു. 

ബൂസ്റ്റ് െചയ്ത കാന്തികത കാരണം, താരതമ്യപ്െപടുത്താവുന്ന വൺ-വയർ 

സിസ്റ്റത്േതക്കാൾ കുറഞ്ഞ േടൺ-ഓൺ േവഗത (rpm) ഒരു 3-വയർ സിസ്റ്റത്തിന് 

ഉണ്ടായിരിക്കും. എന്നിരുന്നാലും, ഒരിക്കൽ ഓണാക്കിയാൽ, ഔട്ട്പുട്ട് കർവുകൾ 

സമാനമായിരിക്കും.

ചിത്രം 7. വൺ-വയർ ആൾട്ടർേനറ്റർ സ്കീമാറ്റിക്

ഒരു “I” െടർമിനൽ ഉള്ളപ്േപാൾ, BAT െടർമിനലിൽ നിന്ന് ഘടികാരദിശയിൽ കാസ്റ്റിംഗിേലക്ക് 

ഒരു I േമാൾഡ് െചയ്തിരിക്കുന്ന സ്ഥലത്ത് അത് സ്ഥിതിെചയ്യും. ഒരു “I” െടർമിനൽ ഫീൽഡ് 

സർക്യൂട്ടിേലക്ക് ആന്തരികമായി ബന്ധിപ്പിച്ചിരിക്കുന്നു. ഈ െടർമിനലുമായി ഒരു 

ഇൻഡിക്േകറ്റർ ൈലറ്റ് പരമ്പരയിൽ ബന്ധിപ്പിച്ചിട്ടുണ്െടങ്കിൽ, ഫീൽഡ് 

സർക്യൂട്ടിന്െറ “േപാസിറ്റീവ്” വശത്തിനും ഇൻഡിക്േകറ്റർ ൈലറ്റിന്െറ മറുവശത്തുള്ള 

സിസ്റ്റം േവാൾട്േടജിനും ഇടയിൽ േവാൾട്േടജ് വ്യത്യാസം ഉണ്ടാകുമ്േപാെഴല്ലാം ൈലറ്റ് 

ഓണായിരിക്കും. സാധാരണ ആൾട്ടർേനറ്റർ പ്രവർത്തന സമയത്ത്, ഡേയാഡ് ട്രിേയാ 

ഔട്ട്പുട്ട് േവാൾട്േടജ് സിസ്റ്റം േവാൾട്േടജിന് തുല്യമായതിനാൽ ൈലറ്റ് ഓഫ് ആയിരിക്കും.

ടാക്േകാമീറ്റർ അല്െലങ്കിൽ സമാനമായ ഉപകരണം ഉപേയാഗിച്ച് സിസ്റ്റം േവാൾട്േടജിന്െറ 

പകുതിേയാളം േവാൾട്േടജ് പൾസുകൾ നൽകുകയും ആൾട്ടർേനറ്റർ rpm ന്െറ 6 മടങ്ങ് 

ആവൃത്തിയിൽ പ്രവർത്തിക്കുകയും െചയ്യുന്നു.

R, I െടർമിനലുകൾ ത്െരഡ് െചയ്ത (10- 24 അല്െലങ്കിൽ M4) അല്െലങ്കിൽ പിൻ തരങ്ങളിൽ 

ലഭ്യമാണ്.

ചില ആപ്ലിക്േകഷനുകളിൽ ആൾട്ടർേനറ്ററിന്െറ SRE ഹൗസിങ്ങിന് പുറത്ത് 

ഒരു െഡബ്രിസ് ഷീൽഡ് ഉപേയാഗിക്കുന്നു. കഠിനമായ അന്തരീക്ഷത്തിൽ 

ആൾട്ടർേനറ്ററിേലക്ക് പ്രേവശിക്കുന്ന വായുവിലൂെടയുള്ള 
അവശിഷ്ടങ്ങളുെട അളവ് കുറയ്ക്കുന്നതിന് എഞ്ചിൻ നിർമ്മാതാവ് 

അത്തരം ഷീൽഡുകൾ േചർക്കുന്നു. "I" െടർമിനൽ ദ്വാരത്തിൽ 
ഘടിപ്പിച്ചിരിക്കുന്ന ഒരു സ്റ്റഡ് ഉപേയാഗിച്ച് െഡബ്രിസ് ഷീൽഡ് 

ആൾട്ടർേനറ്ററിൽ ഘടിപ്പിക്കാം. സ്റ്റഡ് യൂണിറ്റിനുള്ളിൽ ൈവദ്യുതമായി ബന്ധിപ്പിച്ചിട്ടില്ല.

ഒരു ആൾട്ടർേനറ്റർ ഒരു േവാൾട്േടജ് സൃഷ്ടിക്കുന്ന യന്ത്രമാണ്. േറാട്ടറിൽ നിലവിലുള്ള 

കാന്തികക്േഷത്രം നിയന്ത്രിക്കുന്നതിലൂെട ഔട്ട് പുട്ട് (BAT) െടർമിനലിൽ ആൾട്ടർേനറ്റർ 

ഉൽപ്പാദിപ്പിക്കുന്ന പരമാവധി േവാൾട്േടജ് േവാൾട്േടജ് െറഗുേലറ്റർ പരിമിതപ്െപടുത്തുന്നു. 

ഉൽപ്പാദിപ്പിക്കുന്ന േവാൾട്േടജ് സിസ്റ്റത്തിൽ സ്ഥാപിച്ചിരിക്കുന്ന ൈവദ്യുത 

േലാഡുകെള തൃപ്തിപ്െപടുത്തുന്നതിനായി കറന്റ് ഒഴുകാൻ അനുവദിക്കുന്നു, 

ആൾട്ടർേനറ്റർ രൂപകൽപ്പനയുെട പരമാവധി കറന്റ് സ്വഭാവം വെര.

സ്ലിപ്പ് റിംഗ് എൻഡ് (SRE) ഫ്െരയിമിൽ ഒരു ഗ്രൗണ്ട് ലീഡ് ബന്ധിപ്പിക്കുന്നതിന് ത്െരഡ് 

െചയ്ത 1/4” അല്െലങ്കിൽ 5/16” ദ്വാരം നൽകിയിട്ടുണ്ട്; അല്െലങ്കിൽ, ഗ്രൗണ്ട് പാത്ത് 

മൗണ്ടിംഗ് ഹാർഡ് െവയറിലൂെടയും ബ്രാക്കറ്റുകളിലൂെടയും എഞ്ചിനിേലക്ക് 

എത്തിക്കുന്നു.

ചിത്രം 8. ത്രീ-വയർ ആൾട്ടർേനറ്റർ സ്കീമാറ്റിക്

േവഗതയും ഔട്ട് പുട്ടും വർദ്ധിക്കുന്നതിനനുസരിച്ച്, ഡേയാഡ് ട്രിേയായിൽ ലഭ്യമായ 

േവാൾട്േടജ് സാധാരണ പ്രവർത്തനത്തിന് ഫീൽഡ് കറന്റ് നൽകാൻ പര്യാപ്തമാകും. 

ഔട്ട് പുട്ട് േവാൾട്േടജ് ബാറ്ററി േവാൾട്േടജിേനക്കാൾ കൂടുതലാകുമ്േപാൾ, ആൾട്ടർേനറ്റർ 

സിസ്റ്റം േവാൾട്േടജ് പ്രവർത്തിപ്പിക്കാൻ തുടങ്ങുന്നു.

വയറിംഗ് സിസ്റ്റത്തിൽ ഒരു ഇൻഡിക്േകറ്റർ ൈലറ്റ് ഉൾപ്െപടുത്തിയിട്ടുണ്െടങ്കിൽ, 

ഡേയാഡ് ട്രിേയായിൽ സിസ്റ്റം േവാൾട്േടജിന്െറ സാന്നിധ്യം ഇൻഡിക്േകറ്റർ ൈലറ്റിന്െറ 

ഇരുവശങ്ങളിലുമുള്ള േവാൾട്േടജിെന തുല്യമാക്കുകയും ൈലറ്റ് അണയുകയും െചയ്യുന്നു.

എംആർ6006-ആർ1

എംആർ6007-ആർ1
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ആവശ്യമായ െടസ്റ്റ് ഉപകരണങ്ങൾ:

1 ജി -286 4/96

എ. എല്ലാ ചാർജിംഗ് സിസ്റ്റങ്ങളും -

ട്രബിൾഷൂട്ടിംഗ്

4 21-SI െഹവി ഡ്യൂട്ടി ബ്രഷ് ആൾട്ടർേനറ്റർേപജ്

("ആർ" െടർമിനലിേലക്ക്)

ഇൻഡിക്േകറ്റർ
െവളിച്ചം

ഐ

ധ്രുവീകരണം

േവാൾട്ട്മീറ്റർ

ഘട്ടങ്ങൾ

ഘട്ടങ്ങൾ

ആർ ജിആർഡി

എ.സി.സി.

ഘട്ടം

ആരംഭിക്കുക

െടർമിനൽ കണക്റ്റർ

ൈലറ്റ് സർക്യൂട്ട്

ബാറ്ററി

ജമ്പർ ലീഡ്

സ്വിച്ച്

ആൾട്ടർേനറ്റർ

ബാറ്റ്

കീ

ഓഫ്

ഡി2

ഇൻഡിക്േകറ്റർ

ഇൻഡിക്േകറ്റർ ൈലറ്റ് ("I")

ബ്േലാക്ക്
ഫ്യൂസ്

ജമ്പർ ലീഡ്

സി1,സി2

ബി2,ബി3

(വിച്േഛദിച്ചു)

ഓടുക

5 ആംപ് ഫ്യൂസുമായി

ഡി3

(ചുരുക്കത്തിൽ സ്പർശിക്കുക

ഘട്ടങ്ങൾ

എംആർ6008-ആർ1

ബാറ്ററി ചാർജ്ജ് സൂചകത്തിന്െറ നില

സിസ്റ്റം േവാൾട്േടജ് േവാൾട്േടജ് െറഗുേലറ്റർ െസറ്റിംഗിന് താെഴയായിരിക്കുമ്േപാൾ, 

െറഗുേലറ്റർ േറാട്ടറിലൂെട ഫീൽഡ് കറന്റ് ഓണാക്കുകയും ആൾട്ടർേനറ്റർ േവഗത (rpm), 

താപനില, സിസ്റ്റം േവാൾട്േടജ് എന്നിവയ്ക്ക് കഴിയുന്നത്ര ഔട്ട് പുട്ട് ഉത്പാദിപ്പിക്കാൻ 

ആൾട്ടർേനറ്ററിെന അനുവദിക്കുകയും െചയ്യുന്നു. േവാൾട്േടജ് െസറ്റിംഗ് എത്തുമ്േപാൾ, 

െറഗുേലറ്റർ ഫീൽഡ് കറന്റ് ഓഫ് െചയ്യുന്നു. ഫീൽഡ് കറന്റ് ഓഫാക്കുമ്േപാൾ, േറാട്ടറിെല 

കാന്തികക്േഷത്രം തകരുകയും ആൾട്ടർേനറ്റർ ഔട്ട് പുട്ട് േവാൾട്േടജ് കുറയാൻ തുടങ്ങുകയും 

െചയ്യുന്നു. േവാൾട്േടജ് കുറയുന്നത് െറഗുേലറ്ററിെന ഫീൽഡ് കറന്റ് വീണ്ടും 

ഓണാക്കുന്നതിനും കാന്തികക്േഷത്രം പുനർനിർമ്മിക്കുന്നതിനും കാരണമാകുന്നു. 

െറഗുേലറ്ററിന്െറ ഈ സ്വിച്ചിംഗ് പ്രവർത്തനം േവഗത്തിൽ തുടരുന്നു, ഔട്ട് പുട്ടും സിസ്റ്റം 

േവാൾട്േടജും േവാൾട്േടജ് െസറ്റിംഗിന് വളെര അടുത്തായി നിലനിർത്തുന്നു. സിസ്റ്റത്തിന്െറ 

ൈവദ്യുത ആവശ്യങ്ങൾ സിസ്റ്റം േവാൾട്േടജ് േവാൾട്േടജ് െസറ്റിംഗിന് താെഴയാകാൻ 

ഇടയാക്കുന്നില്െലങ്കിൽ ഇത് തുടരും. ഇത് സംഭവിക്കുകയാെണങ്കിൽ, നൽകിയിരിക്കുന്ന 

േവഗത, താപനില, സിസ്റ്റം േവാൾട്േടജ് എന്നിവയിൽ ആൾട്ടർേനറ്ററിന്െറ പരമാവധി ഔട്ട് പുട്ട് 

സാക്ഷാത്കരിക്കപ്െപടുന്നതിന് െറഗുേലറ്റർ വീണ്ടും പൂർണ്ണ ഫീൽഡ് കറന്റ് ഒഴുകാൻ 

അനുവദിക്കും.

ചാർജ്ജ് കുറഞ്ഞേതാ അല്െലങ്കിൽ അമിതേമാ ആയ ബാറ്ററി.

സിസ്റ്റം േവാൾട്ട്മീറ്റർ റീഡിംഗുകൾ സാധാരണ പരിധിക്ക് പുറത്താണ്.

എഞ്ചിൻ പ്രവർത്തിക്കുമ്േപാൾ ഇൻഡിക്േകറ്റർ ൈലറ്റ് "ഓൺ" െചയ്യുന്നു.

ഔട്ട് പുട്ട് േവാൾട്േടജ് നിയന്ത്രിക്കാൻ വൺ-വയർ സിസ്റ്റങ്ങൾ ആൾട്ടർേനറ്ററിൽ 

സിസ്റ്റം േവാൾട്േടജ് ഉപേയാഗിക്കുന്നു, കൂടാെത അധിക െസൻസ് വയറിംഗ് ആവശ്യമില്ല. 3-

വയർ സിസ്റ്റത്തിൽ, െസൻസ് ലീഡിൽ നിലവിലുള്ള േവാൾട്േടജ് ഔട്ട് പുട്ട് േവാൾട്േടജ് 

നിയന്ത്രിക്കാൻ ഉപേയാഗിക്കുന്നു. േവാൾട്േടജ് നിയന്ത്രണത്തിനായി മറ്െറാരു സ്ഥലത്ത് 

(ഉദാഹരണത്തിന് ബാറ്ററിേയാട് അടുത്തുള്ള ഒരു ജംഗ്ഷനിൽ) സിസ്റ്റം േവാൾട്േടജ് െസൻസ് 

െചയ്യാൻ െസൻസ് ലീഡ് ഉപേയാഗിക്കുന്നത് സാധ്യമാക്കുന്നു.

ആവശ്യാനുസരണം ശരിയാക്കുക.

2. ആൾട്ടർേനറ്റർ ഡ്ൈരവ് െബൽറ്റിന് ശരിയായ െടൻഷൻ ഉണ്േടാ എന്ന് പരിേശാധിക്കുക. 

നിർമ്മാതാവിന്െറ സ്െപസിഫിക്േകഷനുകൾക്കനുസരിച്ച് ക്രമീകരിക്കുക.

3. ബാറ്ററി ചാർജ്ജ് നില പരിേശാധിക്കുക. കുറവാെണങ്കിൽ, നിർമ്മാതാവിന്െറ 

സ്െപസിഫിക്േകഷനുകൾ അനുസരിച്ച് റീചാർജ് െചയ്യുക, േസവനക്ഷമത 

സ്ഥാപിക്കാൻ േലാഡ് െടസ്റ്റ് നടത്തുക. കൃത്യമായ ഫലങ്ങൾക്കായി കൂടുതൽ 

ഡയഗ്േനാസ്റ്റിക് പരിേശാധനകൾക്ക് അറിയപ്െപടുന്ന നല്ലതും പൂർണ്ണമായും 

ചാർജ് െചയ്തതുമായ ബാറ്ററി ആവശ്യമാണ്.

േരാഗനിർണ്ണയ സംവിധാനം ഇനിപ്പറയുന്ന രീതിയിൽ (ചിത്രം 9 ഉം 10 ഉം കാണുക.)

കീ ഓണാക്കി ഇൻഡിക്േകറ്റർ ൈലറ്റ് "ഓഫ്" ആണ്, എഞ്ചിൻ പ്രവർത്തിക്കുന്നില്ല.

െബൽറ്റ് െടൻഷൻ േഗജ്

അസാധാരണമായി ഉയർന്ന സിസ്റ്റം േവാൾട്േടജ് മൂലമുണ്ടാകുന്ന ബൾബുകളുെടേയാ മറ്റ് 

ൈവദ്യുത ഉപകരണങ്ങളുെടേയാ ആയുസ്സ് കുറയുന്നു.

ചിത്രം 9. ഒരു വൺ-വയർ സിസ്റ്റത്തിെല ട്രബിൾഷൂട്ടിംഗ്

1. േഷാർട്ട്സ്, ഓപ്പണുകൾ, ഗ്രൗണ്ടുകൾ അല്െലങ്കിൽ ഉയർന്ന പ്രതിേരാധം എന്നിവയ്ക്ക് 

കാരണമാേയക്കാവുന്ന േമാശം കണക്ഷനുകൾ അല്െലങ്കിൽ മറ്റ് വ്യക്തമായ 

അവസ്ഥകൾക്കായി ഇലക്ട്രിക്കൽ സിസ്റ്റം വയറിംഗും ബാറ്ററി െടർമിനലുകളും പരിേശാധിക്കുക.

ചാർജിംഗ് സിസ്റ്റത്തിെല പ്രശ്നം സാധാരണയായി ഇനിപ്പറയുന്നവയിൽ ഒന്ന് സൂചിപ്പിക്കും:
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ഓഫ്

ഓടുക

െവളിച്ചം

12

ഘട്ടങ്ങൾ

ഡി1

(വിച്േഛദിച്ചു)

ബാറ്റ്

ജമ്പർ ലീഡ്

കീ

ഇൻഡിക്േകറ്റർ

േവാൾട്ട്മീറ്റർ

ആൾട്ടർേനറ്റർ

ആരംഭിക്കുക

ഫ്യൂസ്

ബി2,ബി3

േവാൾട്േടജ് െസൻസ് സർക്യൂട്ട്

ബ്േലാക്ക്

ഘട്ടം

ജിആർഡി

ൈലറ്റ് സർക്യൂട്ട്

ബാറ്ററി

വ

സിഐ,സി2

െറഗുേലറ്റർ െടർമിനൽ കണക്റ്റർ

എ.സി.സി.

5 ആംപ് ഫ്യൂസുമായി

േവാൾട്ട്മീറ്റർ
ഇൻഡിക്േകറ്റർ

സ്വിച്ച്

വ

ഘട്ടങ്ങൾ

ര

21-SI െഹവി ഡ്യൂട്ടി ബ്രഷ് ആൾട്ടർേനറ്റർ 1G-286 4/96 േപജ് 5

എംആർ6009-ആർ1

ആവശ്യമായ െടസ്റ്റ് ഉപകരണങ്ങൾ:

ബി. ഇൻഡിക്േകറ്റർ ൈലറ്റുള്ള സിസ്റ്റങ്ങൾ -

എഞ്ചിൻ നിർത്തിയ േശഷം കീ "റൺ" സ്ഥാനത്ത് വയ്ക്കുക.

െറഗുേലറ്ററിെല #1 െടർമിനലിേലക്ക് കണക്റ്റ് െചയ്യുന്നു. ആൾട്ടർേനറ്റർ 

ഹൗസിംഗിേലക്കുള്ള ഹാർെനസ് കണക്ടറിൽ ഗ്രൗണ്ട് ഇൻഡിക്േകറ്റർ ലാമ്പ് 

സർക്യൂട്ടിേലക്ക് ഫ്യൂസ്ഡ് (5-amp) ജമ്പർ ലീഡ് ഉപേയാഗിക്കുക.

5-ആമ്പ് ഫ്യൂസുള്ള ജമ്പർ ലീഡ്

ആൾട്ടർേനറ്ററിെല ഇൻഡിക്േകറ്റർ ൈലറ്റ് ലീഡ് വിച്േഛദിക്കുക. വൺ-വയർ 

സിസ്റ്റങ്ങൾക്ക്, ഇത് "I" െടർമിനൽ കണക്റ്റർ ആയിരിക്കും.

- ഇൻഡിക്േകറ്റർ ൈലറ്റ് കത്തുകയും ജമ്പർ ലീഡ് സ്ഥാപിക്കുകയും െചയ്താൽ, ആൾട്ടർേനറ്റർ 

നന്നാക്കുക അല്െലങ്കിൽ മാറ്റിസ്ഥാപിക്കുക.

ആൾട്ടർേനറ്ററിൽ നിന്ന് ഇൻഡിക്േകറ്റർ ൈലറ്റ് ലീഡ് വിച്േഛദിക്കുക. വൺ-വയർ 

സിസ്റ്റങ്ങൾക്ക്, ഇത് "I" െടർമിനലിലായിരിക്കും. 3-വയർ സിസ്റ്റങ്ങൾക്ക്, െറഗുേലറ്റർ 

െടർമിനൽ കണക്റ്റർ (െടർമിനലുകൾ 1 ഉം 2 ഉം) വിച്േഛദിക്കുക, െടർമിനൽ കണ്െടത്തി 

ഇൻഡിക്േകറ്റർ ലാമ്പ് സർക്യൂട്ട് ഏതാെണന്ന് നിർണ്ണയിക്കുക.

ഇൻഡിക്േകറ്റർ ൈലറ്റ് ഓണായി തുടരുകയാെണങ്കിൽ, ൈലറ്റിനും ആൾട്ടർേനറ്ററിനും 

ഇടയിലുള്ള ഇൻഡിക്േകറ്റർ ൈലറ്റ് സർക്യൂട്ടിൽ േഷാർട്ട് െചയ്തേതാ ഗ്രൗണ്ട് 

െചയ്തേതാ ആയ അവസ്ഥ കണ്െടത്തി ശരിയാക്കുക.

3. എഞ്ചിൻ പ്രവർത്തിക്കുമ്േപാൾ ഇൻഡിക്േകറ്റർ ൈലറ്റ് കത്തുന്നുണ്െടങ്കിലും എഞ്ചിൻ 

നിർത്തി കീ സ്വിച്ച് "റൺ" െപാസിഷനിൽ ആയിരിക്കുമ്േപാൾ അത് ഓണല്െലങ്കിൽ.

എഞ്ചിൻ നിർത്തിയ േശഷം കീ "റൺ" സ്ഥാനത്ത് വയ്ക്കുക.

ശ്രദ്ധിക്കുക: 5-amp ഫ്യൂസ് ഊതുകയാെണങ്കിൽ, ജമ്പർ ലീഡ് ഇൻഡിക്േകറ്റർ ൈലറ്റ് 

സർക്യൂട്ടിന് പകരം െസൻസ് സർക്യൂട്ടിേലക്ക് ബന്ധിപ്പിച്ചിരിക്കാം. ജമ്പർ ലീഡ് 

ഫ്യൂസ് മാറ്റി വീണ്ടും ശ്രമിക്കുക.

ഇൻഡിക്േകറ്റർ ൈലറ്റ് ശരിയായി പ്രവർത്തിക്കുന്നുണ്െടന്ന് ഉറപ്പാക്കാൻ "C" 

യിേലക്ക് േപാകുക.

- ജമ്പർ െലഡ് സ്ഥാപിച്ച് ഇൻഡിക്േകറ്റർ ൈലറ്റ് പ്രകാശിക്കുന്നില്െലങ്കിൽ, 

ഇൻഡിക്േകറ്റർ ൈലറ്റ് സർക്യൂട്ടിെല ഓപ്പൺ സർക്യൂട്ട് കണ്െടത്തി ശരിയാക്കുക. 

സർക്യൂട്ട് ഫ്യൂസ് തുറന്നിരിക്കാം അല്െലങ്കിൽ ൈലറ്റ് ബൾബ് കത്തിച്ചിരിക്കാം. 

ആവശ്യാനുസരണം ശരിയാക്കുക.

ചിത്രം 10. ഒരു ത്രീ-വയർ സിസ്റ്റത്തിെല ട്രബിൾഷൂട്ടിംഗ്

എഞ്ചിൻ നിർത്തുക. കീ സ്വിച്ച് "റൺ" സ്ഥാനത്േതക്ക് തിരിക്കുക. ഇൻഡിക്േകറ്റർ 

ൈലറ്റ് ഓണായിരിക്കണം. ഇല്െലങ്കിൽ, ഘട്ടം 3 േലക്ക് േപാകുക.

- ജമ്പർ െലഡ് സ്ഥാപിച്ച് ഇൻഡിക്േകറ്റർ ൈലറ്റ് കത്തുകയാെണങ്കിൽ, യൂണിറ്റ് 

റിപ്പയറിൽ വിവരിച്ചിരിക്കുന്നതുേപാെല െറഗുേലറ്റർ മാറ്റിസ്ഥാപിക്കുക.

ആൾട്ടർേനറ്ററിൽ നിന്ന് ഇൻഡിക്േകറ്റർ ൈലറ്റ് ലീഡ് വിച്േഛദിക്കുക. വൺ-വയർ 

സിസ്റ്റങ്ങൾക്ക്, ഇത് “I” െടർമിനലിലായിരിക്കും. 3-വയർ സിസ്റ്റങ്ങൾക്ക്, െറഗുേലറ്റർ 

െടർമിനൽ കണക്റ്റർ (െടർമിനലുകൾ 1 ഉം 2 ഉം) വിച്േഛദിക്കുക, െറഗുേലറ്ററിെല #1 

െടർമിനലിേലക്ക് കണക്റ്റുെചയ്യുന്ന െടർമിനൽ കണ്െടത്തി ഇൻഡിക്േകറ്റർ ലാമ്പ് 

സർക്യൂട്ട് ഏതാെണന്ന് നിർണ്ണയിക്കുക. ആൾട്ടർേനറ്റർ ഹൗസിംഗിേലക്ക് ഫ്യൂസ്ഡ് 

(5-amp) ജമ്പർ ലീഡ് ടു ഗ്രൗണ്ട് ഇൻഡിക്േകറ്റർ ലാമ്പ് സർക്യൂട്ട് ഉപേയാഗിക്കുക.

1. എഞ്ചിൻ പ്രവർത്തിക്കുമ്േപാൾ ഇൻഡിക്േകറ്റർ ൈലറ്റ് ഓണാെണങ്കിൽ:

ഇൻഡിക്േകറ്റർ ൈലറ്റ് അണഞ്ഞാൽ, ൈലറ്റ് ശരിയായി പ്രവർത്തിക്കുന്നുണ്െടന്ന് അർത്ഥമാക്കുന്നു.

2. എഞ്ചിൻ നിർത്തിയിരിക്കുമ്േപാൾ ("ബൾബ് െചക്ക്" േമാഡ്) "റൺ" സ്ഥാനത്ത് കീ സ്വിച്ച് 

െവച്ചിരിക്കുമ്േപാൾ ഇൻഡിക്േകറ്റർ ൈലറ്റ് പ്രകാശിക്കുന്നില്െലങ്കിൽ:

3-വയർ സിസ്റ്റങ്ങൾക്ക്, െറഗുേലറ്റർ െടർമിനൽ കണക്റ്റർ (െടർമിനലുകൾ 1 ഉം 2 ഉം) 

വിച്േഛദിക്കുക.
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ആൾട്ടർേനറ്ററിന്െറ സർവീസിംഗ് സമയത്ത് േറാട്ടറിെല അവശിഷ്ട കാന്തികത ചിലപ്േപാൾ 

നഷ്ടപ്െപടും. ആൾട്ടർേനറ്ററിന് “R” അല്െലങ്കിൽ “RELAY” െടർമിനൽ ഇല്െലങ്കിൽ, ഘട്ടം 4 

േലക്ക് േപാകുക. ആൾട്ടർേനറ്ററിന് “R” െടർമിനൽ ഉണ്െടങ്കിൽ, ആപ്ലിക്േകഷനിൽ നിന്ന് 

ആൾട്ടർേനറ്റർ നീക്കം െചയ്യാെത തന്െന േറാട്ടറിെന റീമാഗ്നറ്ൈറസ് െചയ്യാൻ കഴിയും.

- എഞ്ചിൻ നിർത്തിയിരിക്കുമ്േപാൾ േവാൾട്േടജ് മുമ്പത്െത റീഡിംഗിേനക്കാൾ 

കൂടുതലാെണങ്കിൽ, ആൾട്ടർേനറ്റർ ഔട്ട്പുട്ട് ലഭ്യമാണ്. േററ്റുെചയ്ത ഔട്ട്പുട്ട് 

പരിേശാധനയിെല വിഭാഗത്തിേലക്ക് േപാകുക.

െറക്േകാർഡ് േവാൾട്േടജ്.

2. “I” െടർമിനൽ ഇല്ലാത്ത വൺ-വയർ സിസ്റ്റങ്ങൾക്ക്, ആൾട്ടർേനറ്റർ ഓണാകാൻ “BAT” 

െടർമിനലിെല ബാറ്ററി േപാസിറ്റീവ് േവാൾട്േടജും േറാട്ടറിെല െറസിഡ്യൂവൽ മാഗ്നറ്റിസവും 

ആവശ്യമാണ്. “BAT” െടർമിനലിൽ ബാറ്ററി േവാൾട്േടജ് ഉണ്െടന്ന് പരിേശാധിക്കാൻ 

േവാൾട്ട്മീറ്റർ ഉപേയാഗിക്കുക. ഇല്െലങ്കിൽ, േവാൾട്േടജ് നഷ്ടത്തിന്െറ കാരണം 

കണ്െടത്തി ശരിയാക്കുക.

ഒരു 12-േവാൾട്ട് സിസ്റ്റത്തിന്, റീഡിംഗുകൾ സ്ഥിരതയുള്ളതായിരിക്കണം, ഏകേദശം 13.5 - 

14.5 േവാൾട്ട്, ഒരു സാഹചര്യത്തിലും 15 േവാൾട്ടിന് മുകളിൽ േപാകരുത്. 24-േവാൾട്ട് 

സിസ്റ്റത്തിന്, റീഡിംഗുകൾ സ്ഥിരതയുള്ളതായിരിക്കണം, ഏകേദശം 27 - 28 േവാൾട്ട്, ഒരു 

സാഹചര്യത്തിലും 31 േവാൾട്ടിന് മുകളിൽ േപാകരുത്.

- ബാറ്ററി െടർമിനലുകളിെല േവാൾട്േടജ് റീഡിംഗ് സിസ്റ്റം േവാൾട്ട്മീറ്ററിൽ കാണിക്കുന്ന 

റീഡിംഗിൽ നിന്ന് വ്യത്യസ്തമാെണങ്കിൽ (സജ്ജീകരിച്ചിട്ടുണ്െടങ്കിൽ), െതറ്റായ 

റീഡിംഗിന്െറ കാരണം കണ്െടത്തി ശരിയാക്കുക.

- ഇൻഡിക്േകറ്റർ ൈലറ്റ് അണഞ്ഞാൽ, റക്റ്റിഫയർ ബ്രിഡ്ജിൽ ഡേയാഡ് േഷാർട്ട് ആകും. 

യൂണിറ്റ് റിപ്പയറിന് കീഴിൽ വിവരിച്ചിരിക്കുന്നതുേപാെല റക്റ്റിഫയർ ബ്രിഡ്ജ് 

മാറ്റിസ്ഥാപിക്കുക.

2. ബാറ്ററി അമിതമായി ചാർജ്ജ് െചയ്തിട്ടുണ്െടങ്കിൽ (അമിതമായ ജല ഉപേയാഗം അല്െലങ്കിൽ 

ബാറ്ററി െവന്റുകളിൽ നിന്ന് ഇലക്ട്േരാൈലറ്റ് പുറത്തുവരുന്നത് കാരണം), ഉയർന്ന 

സിസ്റ്റം േവാൾട്േടജ് ഉണ്െടന്ന് സംശയിക്കുന്നതിനാൽ ബൾബുകേളാ മറ്റ് ഇലക്ട്രിക്കൽ 

ഉപകരണങ്ങേളാ ആയുസ്സ് കുറച്ചിട്ടുണ്െടങ്കിൽ, അല്െലങ്കിൽ സിസ്റ്റം 

േവാൾട്ട്മീറ്റർ സാധാരണ പരിധിക്ക് മുകളിൽ റീഡ് െചയ്യുന്നുെവങ്കിൽ:

1. ബാറ്ററി ചാർജ് കുറവാെണങ്കിൽ, വാഹനം ഓടിക്െകാണ്ടിരിക്കുമ്േപാൾ ഇൻഡിക്േകറ്റർ 

ൈലറ്റ് ഓണായിരിക്കുകയാെണങ്കിൽ, അല്െലങ്കിൽ സിസ്റ്റം േവാൾട്ട്മീറ്റർ 

ഓപ്പേററ്റിംഗ് േവാൾട്േടജ് സ്വീകാര്യമായ പരിധിക്ക് താെഴയാെണന്ന് കാണിക്കുന്നുെവങ്കിൽ:

- 3-വയർ സിസ്റ്റം: ഈ പരിേശാധനകളിൽ ഏെതങ്കിലും സമയത്ത് േവാൾട്േടജ് ക്രമരഹിതേമാ 

15 േവാൾട്ടിന് മുകളിേലാ (24-േവാൾട്ട് സിസ്റ്റത്തിൽ 31 േവാൾട്ട്) േപായാൽ, 

തുടർച്ചയ്ക്കായി െസൻസ് ലീഡ് പരിേശാധിക്കുകയും െസൻസ് ലീഡ് കണക്ഷനുകൾ 

വൃത്തിയാക്കി മുറുക്കുകയും െചയ്യുക. എഞ്ചിൻ പ്രവർത്തിക്കുമ്േപാൾ േവാൾട്േടജുകൾ 

വീണ്ടും പരിേശാധിക്കുക. പ്രശ്നം നിലനിൽക്കുകയാെണങ്കിൽ, േഷാർട്ട്സിനുള്ള യൂണിറ്റ് 

റിപ്പയർ, െടസ്റ്റ് ഫീൽഡ് േകായിൽ എന്നിവയിൽ വിവരിച്ചിരിക്കുന്നതുേപാെല 

െറഗുേലറ്റർ മാറ്റിസ്ഥാപിക്കുക.

4. കീ സ്വിച്ച് "ഓഫ്" സ്ഥാനത്ത് െവച്ച് ഇൻഡിക്േകറ്റർ ൈലറ്റ് ഓണാെണങ്കിൽ:

- ജമ്പർ ലീഡ് സ്ഥാപിച്ച് ഇൻഡിക്േകറ്റർ ൈലറ്റ് പ്രകാശിക്കുന്നില്െലങ്കിൽ, 

ബാറ്ററിക്കും ൈലറ്റിനും ഇടയിലുള്ള ഇൻഡിക്േകറ്റർ ൈലറ്റ് സർക്യൂട്ടിെല 

ഓപ്പൺ സർക്യൂട്ട് കണ്െടത്തി ശരിയാക്കുക. സർക്യൂട്ട് ഫ്യൂസ് 

തുറന്നിരിക്കാം. (എഞ്ചിൻ പ്രവർത്തിക്കുമ്േപാൾ, ൈലറ്റ് ആൾട്ടർേനറ്റർ 

ഉപേയാഗിച്ച് പവർ െചയ്യുകയും ഇൻഡിക്േകറ്റർ ൈലറ്റ് സർക്യൂട്ടിന് 

സമാന്തരമായി ബന്ധിപ്പിച്ചിരിക്കുന്ന മറ്റ് സർക്യൂട്ടുകളിലൂെട ഗ്രൗണ്ട് 

െചയ്യുകയും െചയ്യുന്നു.) ആവശ്യാനുസരണം ശരിയാക്കുക.

ബാറ്ററി പൂർണ്ണമായും ചാർജ് െചയ്തതിനു േശഷം, എഞ്ചിൻ മിതമായ േവഗതയിൽ 

പ്രവർത്തിക്കുകയും എല്ലാ ഇലക്ട്രിക്കൽ േലാഡുകളും ഓഫായിരിക്കുകയും 

െചയ്യുമ്േപാൾ, ബാറ്ററി െടർമിനലുകളിൽ േവാൾട്േടജ് പരിേശാധിക്കാൻ േവാൾട്ട്മീറ്റർ 

ഉപേയാഗിക്കുക. 3-വയർ സിസ്റ്റം പരിേശാധിക്കുകയാെണങ്കിൽ, െസൻസ് ലീഡ് 

(ആൾട്ടർേനറ്റർ #2 െടർമിനലുമായി ബന്ധിപ്പിക്കുന്നു) കണ്െടത്തി േവാൾട്േടജ് റീഡിംഗ് 

നിരീക്ഷിക്കുമ്േപാൾ രണ്ട് അറ്റങ്ങളിലുമുള്ള കണക്ഷനുകൾ െസൗമ്യമായി ചലിപ്പിക്കുക.

1. 3-വയർ സിസ്റ്റങ്ങൾക്ക്, െറഗുേലറ്ററിെല ഹാർെനസ് കണക്ടറിൽ നിലവിലുള്ള 

േവാൾട്േടജുകൾ പരിേശാധിക്കാൻ േവാൾട്ട്മീറ്റർ ഉപേയാഗിക്കുക. കണക്റ്റർ 

വിച്േഛദിക്കപ്െപട്ട് കീ സ്വിച്ച് "റൺ" സ്ഥാനത്ത് (എഞ്ചിൻ പ്രവർത്തിക്കുന്നില്ല) 

ആയിരിക്കുമ്േപാൾ, ഹാർെനസിെല 1 ഉം 2 ഉം െടർമിനലുകൾ ബാറ്ററി േവാൾട്േടജ് 

വായിക്കണം. ശരിയാെണങ്കിൽ, ഘട്ടം 4 േലക്ക് േപാകുക. ഇല്െലങ്കിൽ, ആൾട്ടർേനറ്റർ 

ഓണാകില്ല. േവാൾട്േടജ് നഷ്ടത്തിന്െറ കാരണം കണ്െടത്തി ശരിയാക്കുക.

ശ്രദ്ധിക്കുക: 5-amp ഫ്യൂസ് ഊതുകയാെണങ്കിൽ, ജമ്പർ ലീഡ് ഇൻഡിക്േകറ്റർ ൈലറ്റ് 

സർക്യൂട്ടിന് പകരം െസൻസ് സർക്യൂട്ടിേലക്ക് ബന്ധിപ്പിച്ചിരിക്കാം. ജമ്പർ ലീഡ് 

ഫ്യൂസ് മാറ്റി വീണ്ടും ശ്രമിക്കുക.

ആൾട്ടർേനറ്ററിെല ഇൻഡിക്േകറ്റർ ൈലറ്റ് സർക്യൂട്ട് വിച്േഛദിക്കുക.

- വൺ-വയർ സിസ്റ്റം: േവാൾട്േടജ് ക്രമരഹിതമാെണങ്കിൽ അല്െലങ്കിൽ 15 േവാൾട്ടിൽ 

കൂടുതലാെണങ്കിൽ (24-േവാൾട്ട് സിസ്റ്റത്തിൽ 31 േവാൾട്ട്), യൂണിറ്റ് റിപ്പയറിൽ 

വിവരിച്ചിരിക്കുന്നതുേപാെല െറഗുേലറ്റർ മാറ്റി േഷാർട്ട്സിനുള്ള ഫീൽഡ് േകായിൽ പരിേശാധിക്കുക.

േവാൾട്ട്മീറ്റർ 

ജമ്പർ ലീഡ് (18 ga. മിനിറ്റ്; ഫ്യൂസ് ഇല്ല)

േവാൾട്േടജ് െസൻസിംഗ് സർക്യൂട്ട് പ്രാരംഭമായി ഓണാക്കുന്നതിന് 21-SI ആൾട്ടർേനറ്ററുകൾ 

ഒരു ബാറ്ററിയുമായി ബന്ധിപ്പിച്ചിരിക്കണെമന്ന് ശ്രദ്ധിക്കുക (ഫീച്ചറുകളിെല വിഭാഗം 

കാണുക). ശരിയായി കണക്റ്റ് െചയ്യുകയും സിസ്റ്റം പരിേശാധനകൾ "ഔട്ട്പുട്ട് ഇല്ല" 

എന്ന അവസ്ഥ സൂചിപ്പിക്കുകയും െചയ്യുമ്േപാൾ, ആൾട്ടർേനറ്ററിന് അറ്റകുറ്റപ്പണി 

ആവശ്യമുണ്േടാ എന്ന് നിർണ്ണയിക്കാൻ ഇനിപ്പറയുന്ന ഘട്ടങ്ങൾ ഉപേയാഗിക്കുക:

േവാൾട്ട്മീറ്റർ

- ഇൻഡിക്േകറ്റർ ൈലറ്റ് ഓണായി തുടരുകയാെണങ്കിൽ, ൈലറ്റിനും ആൾട്ടർേനറ്ററിനും 

ഇടയിലുള്ള േഷാർട്ട് കണ്ടീഷൻ കണ്െടത്തി ശരിയാക്കുക.

എഞ്ചിൻ സ്റ്റാർട്ട് െചയ്ത് മിതമായ േവഗതയിൽ പ്രവർത്തിപ്പിക്കുക. എഞ്ചിൻ 

പ്രവർത്തിക്കുമ്േപാൾ ബാറ്ററി െടർമിനലുകളിലുടനീളം േവാൾട്േടജ് പരിേശാധിക്കുക.

എഞ്ചിൻ നിർത്തി എല്ലാ ഇലക്ട്രിക്കൽ േലാഡുകളും ഓഫാക്കിയിരിക്കുമ്േപാൾ, ബാറ്ററി 

െടർമിനലുകളിലുടനീളം േവാൾട്േടജ് പരിേശാധിക്കാൻ േവാൾട്ട്മീറ്റർ ഉപേയാഗിക്കുക.

- എഞ്ചിൻ നിർത്തിയിരിക്കുമ്േപാൾ മുമ്പ് േരഖപ്െപടുത്തിയ റീഡിംഗിേനക്കാൾ േവാൾട്േടജ് 

കുറവാെണങ്കിൽ, ആൾട്ടർേനറ്റർ ഔട്ട്പുട്ട് ഉണ്ടാകില്ല. ഔട്ട്പുട്ട് ഇല്ല എന്ന 

വിഭാഗത്തിേലക്ക് േപാകുക.

േപജ് 21-SI െഹവി ഡ്യൂട്ടി ബ്രഷ് ആൾട്ടർേനറ്റർ6.

ഡി. ഔട്ട്പുട്ട് ഇല്ല
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സി. ഇൻഡിക്േകറ്റർ ൈലറ്റ് ഇല്ലാത്തേതാ ഇൻഡിക്േകറ്റർ ൈലറ്റ് ശരിയായി 

പ്രവർത്തിക്കുന്നേതാ ആയ സിസ്റ്റങ്ങൾ -

ആവശ്യമായ െടസ്റ്റ് ഉപകരണങ്ങൾ:ആവശ്യമായ െടസ്റ്റ് ഉപകരണങ്ങൾ:
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മുന്നറിയിപ്പ്: ആൾട്ടർേനറ്റർ “BAT” െടർമിനൽ ലീഡ് നീക്കം 

െചയ്യുന്നതിേനാ ഘടിപ്പിക്കുന്നതിേനാ മുമ്പ് ബാറ്ററിയിെല െനഗറ്റീവ് 

ബാറ്ററി േകബിൾ വിച്േഛദിക്കുന്നതിൽ പരാജയപ്െപടുന്നത് പരിക്കിന് 

കാരണമാേയക്കാം. ആൾട്ടർേനറ്റർ “BAT” െടർമിനലിൽ ഒരു ഉപകരണം 

േഷാർട്ട് െചയ്താൽ, ഉപകരണം ചർമ്മത്തിൽ െപാള്ളൽ ഉണ്ടാക്കുന്ന 
തരത്തിൽ േവഗത്തിൽ ചൂടാകാൻ സാധ്യതയുണ്ട്.“I” െടർമിനൽ ബന്ധിപ്പിച്ച് ഇൻഡിക്േകറ്റർ ലാമ്പ് ഓണായിരിക്കുമ്േപാൾ, 

േവാൾട്േടജ് ബാറ്ററി േവാൾട്േടജിേനക്കാൾ കുറവായിരിക്കും. ഈ പരിേശാധന 

നടത്താൻ “I” െടർമിനലിൽ വയറിംഗ് വിച്േഛദിക്കണെമങ്കിൽ, ഹാർെനസ് വയറിെല 

ബാറ്ററി േവാൾട്േടജ് പരിേശാധിക്കുക. േവാൾട്േടജ് ഉണ്െടങ്കിൽ, ഘട്ടം 4 േലക്ക് 

േപാകുക. േവാൾട്േടജ് ഇല്െലങ്കിൽ, േവാൾട്േടജ് നഷ്ടത്തിന് കാരണമായ "I" 

െടർമിനൽ സർക്യൂട്ട് പരിേശാധിക്കുക (ബൾബ് കത്തിച്േചക്കാം). 

ആവശ്യാനുസരണം ശരിയാക്കുക.

വയറിംഗ് ഹാർെനസ് “R” െടർമിനലിേലക്ക് വീണ്ടും ബന്ധിപ്പിക്കുക, തുടർന്ന് ഔട്ട്പുട്ടിനായി 

ആൾട്ടർേനറ്റർ വീണ്ടും പരിേശാധിക്കുക.

േറാട്ടറിെന റീമാഗ്നറ്ൈറസ് െചയ്യുക, ആൾട്ടർേനറ്ററുമായി സാധാരണ 

കണക്ഷനുകൾ ഉണ്ടാക്കിയിട്ടുണ്െടന്ന് ഉറപ്പാക്കുക. BAT െടർമിനലിേലക്കും 

ഗ്രൗണ്ട് സർക്യൂട്ടിേലക്കും. “R” െടർമിനലിൽ നിന്ന് വയറിംഗ് ഹാർെനസ് 

വിച്േഛദിക്കുക. ബാറ്ററി േപാസിറ്റീവിൽ നിന്ന് ആൾട്ടർേനറ്റർ “R” െടർമിനലിേലക്ക് 

ഒരു ജമ്പർ ലീഡ് തൽക്ഷണം ബന്ധിപ്പിക്കുക. ഇത് ഫീൽഡ് കറന്റ് േറാട്ടറിലൂെട 

ശരിയായ ദിശയിൽ തൽക്ഷണം പ്രവഹിക്കാൻ ഇടയാക്കുകയും കാന്തികത 

പുനഃസ്ഥാപിക്കുകയും െചയ്യും.

3. “I” െടർമിനൽ ഉള്ള വൺ-വയർ സിസ്റ്റങ്ങൾക്ക്, ഈ െടർമിനലിെല ഇൻഡിക്േകറ്റർ 

ൈലറ്റ് കറന്റ് സാധാരണ കാന്തികത സ്ഥാപിക്കും. എഞ്ചിൻ നിർത്തി കീ സ്വിച്ച് 

ഓണായിരിക്കുമ്േപാൾ, ഈ െടർമിനലിൽ േവാൾട്േടജ് ഉണ്േടാ എന്ന് പരിേശാധിക്കാൻ 

േവാൾട്ട്മീറ്റർ ഉപേയാഗിക്കുക.

അമ്മീറ്റർ (ആൾട്ടർേനറ്റർ േററ്റിംഗിേനക്കാൾ കുറഞ്ഞത് 15 ആമ്പിയർ 

കൂടുതൽ കറന്റ് േശഷി)

േവാൾട്ട്മീറ്റർ

േവരിയബിൾ കാർബൺ ൈപൽ േലാഡ് െടസ്റ്റ്

1. താെഴ പറയുന്ന ഘട്ടങ്ങളിൽ വിവരിച്ചിരിക്കുന്നതുേപാെല െടസ്റ്റ് ഉപകരണ 

ഹുക്കപ്പുകൾക്കായി ചിത്രം 11 കാണുക. ഇൻഡക്റ്റീവ് പിക്ക്-അപ്പ് ("ക്ലാമ്പ് 

ഓൺ") തരം അമ്മീറ്റർ ഉപേയാഗിക്കുകയാെണങ്കിൽ, ആൾട്ടർേനറ്റർ ഔട്ട് പുട്ട് 

ലീഡിൽ കറന്റ് ക്ലാമ്പ് സ്ഥാപിച്ച് ഘട്ടം 4 േലക്ക് കടക്കുക. സീരീസ് അമ്മീറ്റർ 

ഉപേയാഗിക്കുകയാെണങ്കിൽ, ബാറ്ററിയിെല െനഗറ്റീവ് ബാറ്ററി േകബിൾ വിച്േഛദിക്കുക.

4. ആൾട്ടർേനറ്റർ ഓണാക്കുന്നതിൽ നിന്ന് തടയുന്ന ഒരു സാഹചര്യവും 

കണ്െടത്തിയില്െലങ്കിൽ (ഘട്ടം 1, 2, അല്െലങ്കിൽ 3), എഞ്ചിൻ നിർമ്മാതാവിന്െറ 

നിർദ്േദശങ്ങൾക്കനുസൃതമായി എഞ്ചിനിൽ നിന്ന് ആൾട്ടർേനറ്റർ നീക്കം 

െചയ്ത് യൂണിറ്റ് നന്നാക്കലിേലക്ക് േപാകുക.

4. അറിയിപ്പ്: ഒരു 24-േവാൾട്ട് സിസ്റ്റം നിർണ്ണയിക്കാൻ 12-േവാൾട്ട് കാർബൺ 

ൈപൽ േലാഡ് െടസ്റ്റ് ഉപേയാഗിക്കുമ്േപാൾ, ബാറ്ററി പാക്കിെല 12-േവാൾട്ട് 

െപാട്ടൻഷ്യലിേലക്ക് മാത്രം േലാഡ് െടസ്റ്റ് അറ്റാച്ചുെചയ്യുക. 12-േവാൾട്ട് 

േലാഡ് െടസ്റ്റ് 24-േവാൾട്ട് െപാട്ടൻഷ്യലിേലക്ക് അറ്റാച്ചുെചയ്യുന്നത് േലാഡ് െടസ്റ്റിെന തകരാറിലാക്കും.

2. ആൾട്ടർേനറ്റർ “BAT” െടർമിനലുമായി അമ്മീറ്റർ ശ്േരണിയിൽ ഇൻസ്റ്റാൾ െചയ്യുക.

3. ബാറ്ററിയിെല െനഗറ്റീവ് ബാറ്ററി േകബിൾ വീണ്ടും ബന്ധിപ്പിക്കുക.

ചിത്രം 11. േററ്റുെചയ്ത ഔട്ട്പുട്ട് പരിേശാധന

21-SI െഹവി ഡ്യൂട്ടി ബ്രഷ് ആൾട്ടർേനറ്റർ 7   

ഇ. േററ്റുെചയ്ത ഔട്ട്പുട്ട് പരിേശാധന
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െടസ്റ്റ് ഉപകരണങ്ങൾ ആവശ്യമാണ്

എംആർ010-ആർ1

ഘട്ടങ്ങൾ

ഘട്ടം

അകാർബൺ കൂമ്പാരം
േലാഡ് െടസ്റ്റ്

E9 (ഏകേദശം)

ബാറ്റ്

അമ്മീറ്റർ

ബാറ്ററി

വ

േവാൾട്ട്മീറ്റർ

ഇ6,ഇ8 ആൾട്ടർേനറ്റർ

ജിആർഡി
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3. SRE ഹൗസിംഗിൽ നിന്ന് (സ്റ്േററ്റേറാട് കൂടി) DE ഫ്െരയിം (േറാട്ടേറാട് കൂടി) േവർതിരിക്കുക. 

ആവശ്യെമങ്കിൽ, സ്ക്രൂഡ്ൈരവർ ഉപേയാഗിച്ച് സ്റ്േററ്ററിന്െറ അരികിൽ നിന്ന് DE ഫ്െരയിം 

ശ്രദ്ധാപൂർവ്വം പരിേശാധിക്കണം (ചിത്രം 13). േവർെപടുത്തിയ േശഷം, പരിേശാധനകൾക്കിടയിൽ 

അഴുക്ക് അകത്ത് കടക്കുന്നത് തടയാൻ യൂണിറ്റിനുള്ളിൽ SRE െബയറിംഗിന് മുകളിൽ േടപ്പ് 

വയ്ക്കുക.

5. േവാൾട്ട്മീറ്റർ െനഗറ്റീവ്, ഗ്രൗണ്ടഡ് െനഗറ്റീവ് ബാറ്ററി െടർമിനലുമായി ഘടിപ്പിക്കുക. വിവിധ 

േപായിന്റുകളിൽ പരിേശാധനകൾക്കായി േപാസിറ്റീവ് മീറ്റർ ലീഡ് തുറന്നിടുക.

അറിയിപ്പ്: എല്ലായ്പ്േപാഴും ഫാസ്റ്റനറുകൾ യഥാർത്ഥ സ്ഥാനത്ത് വീണ്ടും ഇൻസ്റ്റാൾ 

െചയ്യുക. ഫാസ്റ്റനറുകൾ മാറ്റിസ്ഥാപിക്കാൻ ആവശ്യെമങ്കിൽ, ശരിയായ പാർട്ട് നമ്പേറാ 

തത്തുല്യമായേതാ മാത്രം ഉപേയാഗിക്കുക.

ശരിയായ പാർട്ട് നമ്പർ ലഭ്യമല്െലങ്കിൽ, തുല്യ വലുപ്പവും ശക്തിയും മാത്രം 

ഉപേയാഗിക്കുക. ആൾട്ടർേനറ്റർ ഇന്േറണൽ ഫാസ്റ്റനറുകൾക്ക്, സർവീസ് പാർട്സ് 

കാറ്റേലാഗിെല െഡൽേകാ െറമി അേമരിക്ക സ്റ്റാൻേഡർഡ് ഹാർഡ് െവയർ 

ഫാസ്റ്റേനഴ് സ് വിഭാഗം കാണുക.

ഓമ്മീറ്റർ

േരാഗനിർണ്ണയത്തിൽ ആൾട്ടർേനറ്റർ നന്നാക്കൽ ആവശ്യമാെണന്ന് കണ്െടത്തിയാൽ, 

നിർമ്മാതാവിന്െറ നിർദ്േദശങ്ങൾ അനുസരിച്ച് എഞ്ചിനിൽ നിന്ന് ആൾട്ടർേനറ്റർ നീക്കം 

െചയ്യുക.

മിതമായ േവഗതയിൽ (rpm) ഓടുക.

1. അറ്റകുറ്റപ്പണിക്ക് േശഷം അസംബ്ലി െചയ്യുന്നതിനായി സ്ലിപ്പ് റിംഗ് എൻഡ് (SRE) ഹൗസിംഗിനും 

ഡ്ൈരവ് എൻഡ് (DE) ഫ്െരയിമിനും കുറുെക അൈലൻെമന്റ് മാർക്ക് സ്ഥാപിക്കുക (ചിത്രം 12).

- 12-േവാൾട്ട് സിസ്റ്റത്തിൽ (24-േവാൾട്ട് സിസ്റ്റത്തിൽ 0.5 േവാൾട്ട്) ഗ്രൗണ്ട് സർക്യൂട്ട് 

േവാൾട്േടജ് ഡ്േരാപ്പ് 0.25 േവാൾട്ടിൽ കൂടുതലാെണങ്കിൽ, എല്ലാ ഗ്രൗണ്ട് സർക്യൂട്ട് 

കണക്ഷനുകളും വൃത്തിയാക്കി ശക്തമാക്കുക. ഇത് അമിതമായ േവാൾട്േടജ് ഡ്േരാപ്പ് 

ശരിയാക്കുന്നില്െലങ്കിൽ, െതറ്റായ വലുപ്പത്തിേനാ ഉയർന്ന പ്രതിേരാധ 

സാഹചര്യങ്ങൾക്േകാ േവണ്ടി ഗ്രൗണ്ട് സർക്യൂട്ട് േകബിളുകൾ പരിേശാധിക്കുക.

മുന്നറിയിപ്പ്: ആൾട്ടർേനറ്റർ “BAT” െടർമിനൽ ലീഡ് നീക്കം െചയ്യുന്നതിേനാ 

ഘടിപ്പിക്കുന്നതിേനാ മുമ്പ് ബാറ്ററിയിെല െനഗറ്റീവ് േകബിൾ വിച്േഛദിക്കുന്നതിൽ 

പരാജയപ്െപടുന്നത് പരിക്കിന് കാരണമാേയക്കാം. ആൾട്ടർേനറ്റർ “BAT” െടർമിനലിൽ ഒരു 

ഉപകരണം േഷാർട്ട് െചയ്താൽ, ഉപകരണം േവഗത്തിൽ ചൂടാകുകയും ചർമ്മത്തിൽ 

െപാള്ളൽ ഉണ്ടാകുകയും െചയ്യും.

കാണിക്കുമ്േപാൾ വ്യക്തമാക്കിയ േടാർക്ക് മൂല്യങ്ങൾ ഉപേയാഗിക്കുക.

വീണ്ടും ഉപേയാഗിക്കാൻ പാടില്ലാത്ത ഫാസ്റ്റനറുകൾ നടപടിക്രമത്തിൽ േരഖപ്െപടുത്തും.

- വായന മുൻ വായനേയക്കാൾ കുറവാെണങ്കിൽ (ഘട്ടം 6), ഔട്ട് പുട്ട് ഇല്ല എന്ന വിഭാഗം കാണുക.

2. 4 ത്രൂ േബാൾട്ടുകൾ നീക്കം െചയ്യുക.

മറ്േറെതങ്കിലും രീതിയിൽ ഫാസ്റ്റനറുകൾ ഉപേയാഗിക്കുകേയാ മാറ്റിസ്ഥാപിക്കുകേയാ െചയ്യുന്നത് 

ഭാഗികമാേയാ സിസ്റ്റത്തിേനാ േകടുപാടുകൾ വരുത്താൻ ഇടയാക്കും.

7. എല്ലാ സിസ്റ്റം ഇലക്ട്രിക്കൽ േലാഡുകളും ഓഫായിരിക്കുമ്േപാൾ, എഞ്ചിൻ സ്റ്റാർട്ട് െചയ്യുക,

ത്െരഡ് േലാക്കിംഗ് േകാമ്പൗണ്ട് ആവശ്യമുള്ള ഫാസ്റ്റനറുകൾ നടപടിക്രമത്തിൽ 

ശ്രദ്ധിക്കപ്െപടും.

മൾട്ടി-ബാറ്ററി സിസ്റ്റങ്ങൾക്ക്, ബാറ്ററി ചാർജിംഗ് േമാഡിലാെണന്നേപാെല 

കണക്റ്റുെചയ് തിരിക്കുന്ന ബാറ്ററി െസറ്റിന്െറ േപാസിറ്റീവ് േവാൾട്േടജ് പരിേശാധിക്കുക.

ആൾട്ടർേനറ്റർ പരമാവധി ഔട്ട് പുട്ടിൽ പ്രവർത്തിക്കുന്നുണ്െടങ്കിൽ, ആൾട്ടർേനറ്റർ 

ഹൗസിംഗിനും ബാറ്ററി െനഗറ്റീവ് െടർമിനലിനും ഇടയിലുള്ള ഗ്രൗണ്ട് സർക്യൂട്ടിെല േവാൾട്േടജ് 

ഡ്േരാപ്പ് പരിേശാധിച്ച് േരഖപ്െപടുത്തുക. കാർബൺ ൈപൽ േലാഡ് ഓഫ് െചയ്യുക.

ആൾട്ടർേനറ്റർ ഡ്ൈരവ് എൻഡ് (DE) ഫ്െരയിമിെല പാർട്ട് നമ്പറിന് അടുത്തായി സ്റ്റാമ്പ് 

െചയ്തിരിക്കുന്ന ഔട്ട് പുട്ട് േററ്റിംഗിന്െറ 15 ആമ്പിയറുകൾക്കുള്ളിൽ അല്െലങ്കിൽ ഈ 

മാനുവലിന്െറ സ് െപസിഫിക്േകഷൻ വിഭാഗത്തിൽ പട്ടികപ്െപടുത്തിയിരിക്കുന്നതുേപാെല 

പരമാവധി ആമ്പിയർ ഔട്ട് പുട്ട് ആയിരിക്കണം. 12-േവാൾട്ട് സിസ്റ്റത്തിൽ േവാൾട്േടജ് 

ഡ്േരാപ്പ് 0.25 േവാൾട്ട് അല്െലങ്കിൽ അതിൽ കുറവായിരിക്കണം (24-േവാൾട്ട് സിസ്റ്റത്തിൽ 

0.5 േവാൾട്ട് അല്െലങ്കിൽ അതിൽ കുറവ്).

8. ബാറ്ററി േപാസിറ്റീവ് െടർമിനലിെല േവാൾട്േടജ് വീണ്ടും പരിേശാധിക്കുക. േവാൾട്േടജ് മുമ്പത്െത 

റീഡിംഗിേനക്കാൾ കൂടുതലായിരിക്കണം, പക്േഷ 12-േവാൾട്ട് സിസ്റ്റത്തിൽ 15 േവാൾട്ടിൽ 

താെഴയായിരിക്കണം (24-േവാൾട്ട് സിസ്റ്റത്തിൽ 31 േവാൾട്ട്).

- േററ്റിംഗിന് താെഴ 15 ആമ്പിയറിൽ കൂടുതലാെണങ്കിൽ, നന്നാക്കുക അല്െലങ്കിൽ മാറ്റിസ്ഥാപിക്കുക.

110-േവാൾട്ട് െടസ്റ്റ് ലാമ്പ് (ഓപ്ഷണൽ)

- 12-േവാൾട്ട് സിസ്റ്റത്തിൽ റീഡിംഗ് 15 േവാൾട്ടിൽ കൂടുതലാെണങ്കിൽ (24-േവാൾട്ട് സിസ്റ്റത്തിൽ 

31 േവാൾട്ട്), ഉയർന്ന േവാൾട്േടജ് ഔട്ട്പുട്ടിെല വിഭാഗം കാണുക.

- േററ്റിംഗിൽ നിന്ന് 15 ആമ്പിയറിനുള്ളിൽ ആെണങ്കിൽ, ആൾട്ടർേനറ്റർ നല്ലതാണ്. േനാക്കൂ.

ആവശ്യാനുസരണം ശരിയാക്കുക.

േലാഡ് ഓഫ് െചയ്തിരിക്കുമ്േപാൾ, ബാറ്ററിയിലുടനീളം കാർബൺ ൈപൽ േലാഡ് െടസ്റ്റ് 

ഘടിപ്പിക്കുക.

9. കാർബൺ ൈപൽ േലാഡ് ഓണാക്കി, ബാറ്ററി േപാസിറ്റീവ് െടർമിനലിെല േവാൾട്േടജ് 13 േവാൾട്ടിൽ 

താെഴയാകാൻ അനുവദിക്കാെത (24-േവാൾട്ട് സിസ്റ്റത്തിൽ 25 േവാൾട്ട്) അമ്മീറ്ററിൽ പരമാവധി 

ആൾട്ടർേനറ്റർ ഔട്ട് പുട്ട് ലഭിക്കുന്നതിന് ക്രമീകരിക്കുക. പരമാവധി ആമ്പിയർ ഔട്ട് പുട്ട് 

േരഖപ്െപടുത്തുക.

ആൾട്ടർേനറ്റർ.

6. ബാറ്ററി േപാസിറ്റീവ് െടർമിനലിൽ േവാൾട്േടജ് പരിേശാധിച്ച് േരഖപ്െപടുത്തുക.

അറിയിപ്പ്: ചില എഞ്ചിൻ േകാൺഫിഗേറഷനുകളിെല ചില ആൾട്ടർേനറ്ററുകളിൽ, ഒരു 1.5µf 

കപ്പാസിറ്റർ (DRA 1985444) ഔട്ട്പുട്ട് െടർമിനലിൽ ഇൻസ്റ്റാൾ െചയ്തിട്ടുണ്ട്, കൂടാെത 3/8” 

നീളമുള്ള 10-24 െസൽഫ് ടാപ്പിംഗ് സ്ക്രൂവിൽ ഘടിപ്പിച്ചിരിക്കുന്നു. ഡിസ്അസംബ്ലിംഗ് 

െചയ്യുന്നതിന് മുമ്പ് സ്ക്രൂവും കപ്പാസിറ്ററും (DRA 1985444) നീക്കം െചയ്യുക.

പ്രശ്നത്തിന്െറ േപരിൽ മറ്െറവിെടെയങ്കിലും.

ആവശ്യമായ െടസ്റ്റ് ഉപകരണങ്ങൾ:

1 ജി -286 4/96

ഡിസ്അസംബ്ലി, െബഞ്ച് പരിേശാധനകൾ

ആൾട്ടർേനറ്റർ യൂണിറ്റ് നന്നാക്കൽ

8 21-SI െഹവി ഡ്യൂട്ടി ബ്രഷ് ആൾട്ടർേനറ്റർേപജ്

ആൾട്ടർേനറ്റർ
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5. സ്റ്േററ്റർ വിച്േഛദിക്കുന്നതിന് 3 റക്റ്റിഫയർ ബ്രിഡ്ജ് നട്ടുകൾ നീക്കം െചയ്യുക. 

SRE ഹൗസിംഗിൽ നിന്ന് സ്റ്േററ്റർ ഉയർത്തുക. ആവശ്യെമങ്കിൽ, സ്ക്രൂഡ്ൈരവർ 

ഉപേയാഗിച്ച് SRE ഹൗസിംഗിൽ നിന്ന് സ്റ്േററ്റർ ശ്രദ്ധാപൂർവ്വം അകറ്റുക (ചിത്രം 

14).

ചിത്രം 15. സ്റ്േററ്ററിന്െറ ൈവദ്യുത പരിേശാധനചിത്രം 13. ആൾട്ടർേനറ്ററിന്െറ ഡിസ്അസംബ്ലിംഗ്

ചിത്രം 14. സ്റ്േററ്റർ നീക്കംെചയ്യുന്നു

7. സ്റ്േററ്ററിൽ ൈവദ്യുത പരിേശാധന നടത്തുക. ഓമ്മീറ്റർ അല്െലങ്കിൽ 110-േവാൾട്ട് 

െടസ്റ്റ് ലാമ്പ് ഉപേയാഗിക്കുക (ചിത്രം 15). സ്റ്േററ്റർ ലീഡുകൾക്കും സ്റ്േററ്റർ 

ലാമിേനഷനുകൾക്കും ഇടയിൽ തുടർച്ച ഉണ്ടാകരുത്.

6. സ്റ്േററ്റർ ൈവൻഡിംഗ് ഇരുണ്ടതും കത്തിച്ചതുമായി കാണപ്െപടുന്നുണ്േടാ എന്ന് പരിേശാധിക്കുക.

- തുടർച്ച ഉണ്െടങ്കിൽ, ൈവൻഡിംഗ്സ് ഗ്രൗണ്ട് െചയ്യപ്െപടും. മാറ്റിസ്ഥാപിക്കുക.

എന്നിരുന്നാലും, േഷാർട്ട് െചയ്തേതാ തുറന്നേതാ ആയ െഡൽറ്റ സ്റ്േററ്റർ 

വിൻഡിംഗുകൾക്ക് സർവീസ് ഇലക്ട്രിക്കൽ പരിേശാധനയില്ല. മറ്െറല്ലാ 

ഇലക്ട്രിക്കൽ പരിേശാധനകളും സാധാരണമാെണങ്കിൽ, േററ്റുെചയ്ത 

ഔട്ട് പുട്ടിന്െറ 15 ആമ്പിനുള്ളിൽ ആൾട്ടർേനറ്റർ ഉത്പാദിപ്പിച്ചില്െലങ്കിൽ, ഒരു 

േഷാർട്ട് െചയ്തേതാ തുറന്നേതാ ആയ സ്റ്േററ്റർ സൂചിപ്പിച്ചിരിക്കുന്നു, സ്റ്േററ്റർ മാറ്റിസ്ഥാപിക്േകണ്ടതാണ്.

ചിത്രം 12. പുനഃസംേയാജനത്തിനുള്ള വിന്യാസം അടയാളപ്െപടുത്തൽ

4. SRE ഹൗസിംഗ് അസംബ്ലിയിൽ അയഞ്ഞ കണക്ഷനുകേളാ മറ്റ് വ്യക്തമായ 

അവസ്ഥകേളാ ഉണ്േടാ എന്ന് പരിേശാധിക്കുക. ആവശ്യാനുസരണം ശരിയാക്കുക. 

ഒന്നും കണ്െടത്തിയില്െലങ്കിൽ, SRE പരിേശാധനകളുമായി മുന്േനാട്ട് േപാകുക.

ൈവൻഡിംഗ് സ് ഒേരേപാെല ഇരുണ്ടതും കത്തുന്നതുമാെണങ്കിൽ, വാർണിഷ് 

േകാട്ടിംഗ് അടർന്ന് െവറും വയറുകൾ െവളിപ്െപടുകയാെണങ്കിൽ സ്റ്േററ്ററും 

മാറ്റിസ്ഥാപിക്േകണ്ടതാണ്.

യൂണിറ്റിനുള്ളിൽ നിന്നുള്ള ൈവൻഡിംഗ് കാണുക - ൈവൻഡിംഗ്സിന് പുറത്ത് 

കറുത്ത െപയിന്റ് ഉപേയാഗിച്ചിരിക്കുന്നത് കത്തിയ ൈവൻഡിംഗ്സിെന സൂചിപ്പിക്കുന്നില്ല.

എല്ലാ ൈവൻഡിംഗുകളും ഏകീകൃത നിറത്തിലാെണങ്കിൽ, വാർണിഷ് േകാട്ടിംഗ് 

അടർന്നുേപാകുന്നില്െലങ്കിൽ, ൈവദ്യുത പരിേശാധന തുടരുക. ചില 

ൈവൻഡിംഗുകൾ ഇരുണ്ടതും മറ്റുള്ളവ െവളിച്ചമുള്ളതുമാെണങ്കിൽ, േഷാർട്ട് 

െചയ്തേതാ തുറന്നേതാ ഗ്രൗണ്ട് െചയ്തേതാ ആയ അവസ്ഥെയ സൂചിപ്പിക്കുന്നു. സ്റ്േററ്റർ മാറ്റിസ്ഥാപിക്കുക.

സ്റ്േററ്റർ.

- തുടർച്ചയില്െലങ്കിൽ, സ്റ്േററ്റർ നല്ലതായിരിക്കും.

2 സ്റ്േററ്റർ
ലാമിേനഷനുകൾ

3

1 SRE ഹൗസിംഗ് അസംബ്ലി 
2 സ്ക്രൂഡ്ൈരവർ 

3 സ്റ്േററ്റർ 4 റക്റ്റിഫയർ 
ബ്രിഡ്ജ് 
നട്ട്സ് (3 പീസുകൾ.)

1   

1   

3

1 സ്റ്േററ്റർ ലീഡുകൾ

3 ഫ്െരയിം

ഓംമീറ്റർ

4

2

2 ഫ്െരയിം (േറാട്ടർ ഉപേയാഗിച്ച്)
3 സ്ക്രീൻഡ്ൈരവർ 4 SRE 

ഹൗസിംഗ് (സ്റ്േററ്റേറാട് കൂടി)

3

1   

2

4

2

2 സ്റ്േററ്റർ
1 എസ്ആർഇ ഹൗസിംഗ്

2

1   

1 ത്രൂ േബാൾട്ടുകൾ (4 പീസുകൾ.)

921-SI െഹവി ഡ്യൂട്ടി ബ്രഷ് ആൾട്ടർേനറ്റർ 1G-286 4/96 േപജ്

SRE ഹൗസിംഗും ഘടകങ്ങളും

എംആർ6014-ആർ1എംആർ6012-ആർ1

എംആർ6011-ആർ1 എംആർ6013-ആർ1
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2

2

2 ഡേയാഡ് ട്രിേയാ 3 
െറഗുേലറ്റർ സ്ട്രാപ്പ് 

4 
െറക്റ്റിഫയർ 

ബ്രിഡ്ജ് സ്ട്രാപ്പുകൾ

3

2 ഡേയാഡ് ക്ലിപ്പുകൾ

9
5

2 െറഗുേലറ്റർ നട്ട്
1 "ബാറ്റ്" െടർമിനൽ നട്ട്

1   

സ്ക്രൂകൾ (ഇൻസുേലറ്റഡ്)

ഓംമീറ്റർ

3

6.

8 കപ്പാസിറ്റർ

4

1 അറ്റാച്ച്. സ്ക്രൂ 

(ഇൻസുേലറ്റഡ്)

2

7   

1 ഗ്രൗണ്ട് ഹീറ്റ് സിങ്ക്

1   

1   

8

3

4

കണക്റ്റ്. (1-വയർ തരം)
3 െറഗുേലറ്റർ സ്റ്റഡ്

9 െറക്റ്റിഫയർ പാലം

3 ഇൻസുേലറ്റഡ് ഹീറ്റ് സിങ്ക്

5

4 റിേല െടർമിനൽനട്ട് 5 റിേല 
െടർമിനൽ കണക്റ്റർ 6 

ബ്രിഡ്ജ് 
അറ്റാച്ചിംഗ് സ്ക്രൂകൾ 7 

കപ്പാസിറ്റർ 
അറ്റാച്ച്.

1 ജി -286 4/9610   21-SI െഹവി ഡ്യൂട്ടി ബ്രഷ് ആൾട്ടർേനറ്റർേപജ്

എംആർ6016-ആർ1

എംആർ6015-ആർ1

എംആർ6017-ആർ1

8. ഡേയാഡ് ട്രിേയാ വിച്േഛദിക്കുന്നതിന് ഇൻസുേലറ്റഡ് െറഗുേലറ്റർ അറ്റാച്ചിംഗ് 

സ്ക്രൂ നീക്കം െചയ്യുക (ചിത്രം 16). SRE അസംബ്ലിയിൽ നിന്ന് ട്രിേയാ ഉയർത്തുക.

- എന്െതങ്കിലും റീഡിംഗ് െതറ്റാെണങ്കിൽ, തുറന്നേതാ േഷാർട്ട് െചയ്തേതാ ആയ 

ഡേയാഡ് സൂചിപ്പിക്കുകയും റക്റ്റിഫയർ ബ്രിഡ്ജ് മാറ്റിസ്ഥാപിക്കുകയും 

േവണം. ബ്രിഡ്ജ് നീക്കം െചയ്യാൻ, BAT െടർമിനൽ നട്ടിനുള്ളിെല നട്ട്, െറഗുേലറ്റർ 

സ്റ്റഡിൽ നിന്ന് നട്ട്, കണക്ടർ എന്നിവ നീക്കം െചയ്യുക, “R” (റിേല) െടർമിനൽ 

നട്ടും കണക്ടറും (ഉപേയാഗിച്ചിട്ടുണ്െടങ്കിൽ) ഉള്ളിൽ, രണ്ട് ബ്രിഡ്ജ് 

അറ്റാച്ചിംഗ് സ്ക്രൂകൾ, ഇൻസുേലറ്റഡ് കപ്പാസിറ്റർ അറ്റാച്ചിംഗ് സ്ക്രൂ 

എന്നിവ നീക്കം െചയ്യുക. SRE ഹൗസിംഗിൽ നിന്ന് ലിഫ്റ്റ് കപ്പാസിറ്ററും 

റക്റ്റിഫയർ ബ്രിഡ്ജും (ചിത്രം 18).

ചിത്രം 16. ഡേയാഡ് ട്രിേയായുെട ൈവദ്യുത പരിേശാധന

6 ഡേയാഡുകൾ ഇനിപ്പറയുന്ന രീതിയിൽ പരിേശാധിക്കുക:

3 ത്െരഡ് സ്റ്റഡുകെള ചുറ്റിപ്പറ്റിയുള്ള േലാഹ ഡേയാഡ് ക്ലിപ്പുകളിേലക്ക് 

േപാസിറ്റീവ് ഓമ്മീറ്റർ സ്പർശിച്ച് ദൃഢമായി നയിക്കുക. എല്ലാ 3 റീഡിംഗുകളും 

ഒരുേപാെല ആയിരിക്കണം, കൂടാെത തുറന്ന സർക്യൂട്ടുകെള സൂചിപ്പിക്കുന്നു.

ഗ്രൗണ്ടഡ് ഹീറ്റ് സിങ്കിന് പകരം ഇൻസുേലറ്റഡ് (േപാസിറ്റീവ്) ഹീറ്റ് സിങ്ക് 

ഉപേയാഗിച്ച് പരിേശാധനകൾ ആവർത്തിക്കുക. ഇൻസുേലറ്റഡ് ഹീറ്റ് സിങ്കിൽ 

െനഗറ്റീവ് ഓമ്മീറ്റർ െലഡ് ഉണ്െടങ്കിൽ, 3 റീഡിംഗുകളും തുടർച്ചെയ 

സൂചിപ്പിക്കണം. ലീഡുകൾ മാറ്റി ആവർത്തിക്കുക. 3 പുതിയ റീഡിംഗുകളും 

തുറന്ന സർക്യൂട്ടുകെള സൂചിപ്പിക്കണം.

- എല്ലാ റീഡിംഗുകളും ശരിയാെണങ്കിൽ, ഡേയാഡ് ട്രിേയാ നല്ലതാണ്.

9. ഡേയാഡ് ട്രിേയാ പരിേശാധിക്കാൻ ഓമ്മീറ്റർ ഉപേയാഗിക്കുക (ചിത്രം 16). െറഗുേലറ്റർ 

സ്ട്രാപ്പിൽ െനഗറ്റീവ് ഓമ്മീറ്റർ ലീഡ് സ്ഥാപിക്കുക, മൂന്ന് റക്റ്റിഫയർ ബ്രിഡ്ജ് 

സ്ട്രാപ്പുകളുെടയും തുടർച്ച പരിേശാധിക്കാൻ േപാസിറ്റീവ് ഓമ്മീറ്റർ ലീഡ് 

ഉപേയാഗിക്കുക. മൂന്ന് റീഡിംഗുകളും തുടർച്ചെയ സൂചിപ്പിക്കണം. ഓമ്മീറ്റർ 

ലീഡുകൾ റിേവഴ് സ് െചയ്ത് വീണ്ടും പരിേശാധനകൾ നടത്തുക. റീഡിംഗുകൾ എല്ലാം 

തുറന്ന സർക്യൂട്ടുകെള സൂചിപ്പിക്കണം.

ചിത്രം 18. റക്റ്റിഫയർ ബ്രിഡ്ജ് നീക്കം െചയ്യുന്നു

ശ്രദ്ധിക്കുക: ഡേയാഡുകൾ പരിേശാധിക്കുമ്േപാൾ ഉപേയാഗിക്കുന്നതിനായി 

"ഓമീറ്റർ" എന്ന് വ്യക്തമാക്കിയിട്ടുള്ളിടത്െതല്ലാം, "ഡിജിറ്റൽ തരം" 

മൾട്ടിമീറ്ററുകൾക്ക് "ഡേയാഡ് െടസ്റ്റ് ഫംഗ്ഷനുകൾ" എന്ന ക്രമീകരണം ഉപേയാഗിക്കണം.

- ഏെതങ്കിലും റീഡിംഗ് െതറ്റാെണങ്കിൽ, ഡേയാഡ് ട്രേയാ മാറ്റിസ്ഥാപിക്കുക.

10. റക്റ്റിഫയർ ബ്രിഡ്ജ് പരിേശാധിക്കാൻ ഓമ്മീറ്റർ ഉപേയാഗിക്കുക (ചിത്രം 17).

ചിത്രം 17. െറക്റ്റിഫയർ ബ്രിഡ്ജിന്െറ ൈവദ്യുത പരിേശാധന

ഗ്രൗണ്ടഡ് ഹീറ്റ് സിങ്കിൽ െനഗറ്റീവ് ഓമ്മീറ്റർ െലഡ് സ്ഥാപിക്കുക.

ലീഡുകൾ മാറ്റി ആവർത്തിക്കുക. 3 പുതിയ റീഡിംഗുകളും തുടർച്ചെയ 

സൂചിപ്പിക്കണം.

- എല്ലാ റീഡിംഗുകളും ശരിയാെണങ്കിൽ, റക്റ്റിഫയർ ബ്രിഡ്ജ് നല്ലതാണ്.

SRE ഫ്െരയിമിൽ പാലം അതിന്െറ സ്ഥാനത്ത് ഉറപ്പിച്ചിരിക്കാം.
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എംആർ6019-ആർ1
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1G-286 4/96 േപജ്

ഡി ഫ്െരയിമും ഘടകങ്ങളും

11. 11.21-SI െഹവി ഡ്യൂട്ടി ബ്രഷ് ആൾട്ടർേനറ്റർ

മുൻ പരിേശാധനകളിൽ െറഗുേലറ്റർ മാറ്റിസ്ഥാപിക്കാനുള്ള നിർദ്േദശം ലഭിച്ചാൽ, 

അത് മാറ്റിസ്ഥാപിക്കുക. െറഗുേലറ്റർ നല്ലതാേണാ എന്ന് അറിയില്െലങ്കിൽ, SI-

തരം െറഗുേലറ്ററുകൾക്കായി ഒരു അംഗീകൃത െടസ്റ്റർ ഉപേയാഗിക്കുക.

12. അമിതമായ േതയ്മാനം, െപാട്ടൽ മുതലായവയ്ക്കായി ബ്രഷുകളും ലീഡുകളും 

പരിേശാധിക്കുക. മാറ്റിസ്ഥാപിക്കണെമങ്കിൽ, പിന്നീടുള്ള അസംബ്ലിക്കായി 

െലഡ് വയറുകളുെട റൂട്ടിംഗും െലഡ് ക്ലിപ്പുകളുെട സ്ഥാനവും ശ്രദ്ധിക്കുക; 

ബ്രഷുകൾ സമാനമാണ്, പക്േഷ ലീഡുകളും ക്ലിപ്പുകളും വ്യത്യസ്തമായി 

സ്ഥാപിച്ചിരിക്കുന്നു. ബ്രഷുകൾ വിടുന്നതിന് ബ്രഷ് പിൻ ശ്രദ്ധാപൂർവ്വം 

നീക്കം െചയ്യുക (ചിത്രം 19). ബ്രഷുകളും സ് െപയ് സറും ഓേരാന്നായി നീക്കം 

െചയ്യുക, നഷ്ടം തടയാൻ സ്പ്രിംഗുകൾക്ക് ചുറ്റും വിരലുകൾ വയ്ക്കുക. 

നിലനിർത്തൽ ടാബുകൾ േവർെപടുത്താൻ ബ്രഷ് െലഡ് ക്ലിപ്പുകൾ െചറുതായി 

പരത്േതണ്ടത് ആവശ്യമായി വന്േനക്കാം.

11. ബ്രഷ് േഹാൾഡർ അസംബ്ലി സർവീസ് ബ്രഷുകളിേലക്േകാ 

െറഗുേലറ്ററിേലക്േകാ നീക്കം െചയ്യണം (ചിത്രം 19). ബ്രഷുകൾ 

പിൻവലിച്ച സ്ഥാനത്ത് പിടിച്ച് ബ്രഷ് പിൻ തിരുകുക. ഇൻസുേലറ്റഡ് 

െറഗുേലറ്റർ അറ്റാച്ചിംഗ് സ്ക്രൂ നീക്കം െചയ്യുക. െറഗുേലറ്റർ 

നട്ട്, സ്റ്റഡ് കണക്ടർ (ഉപേയാഗിച്ചിട്ടുണ്െടങ്കിൽ) എന്നിവ 

നീക്കം െചയ്യുക. ക്ലിയറൻസിനായി ആവശ്യാനുസരണം "I" 

െടർമിനൽ കണക്ടർ (ഉപേയാഗിച്ചിട്ടുണ്െടങ്കിൽ) നീക്കാൻ "I" 

െടർമിനൽ നട്ടിനുള്ളിൽ നിന്ന് അഴിക്കുക അല്െലങ്കിൽ നീക്കം 

െചയ്യുക. ഒടുവിൽ, ബ്രഷ് േഹാൾഡർ പിവറ്റ് സ്ക്രൂ നീക്കം 

െചയ്യുക. ഡേയാഡ് ട്രിേയായിൽ നിന്േനാ "I" െടർമിനൽ കണക്ടറിൽ 
നിന്േനാ വളയുന്ന െറഗുേലറ്റർ കണക്ടറില്ലാെത ബ്രഷ് േഹാൾഡർ അസംബ്ലി ഭവനത്തിൽ നിന്ന് ഉയർത്തുക.

ചിത്രം 19. ബ്രഷ് േഹാൾഡർ ഡിസ്അസംബ്ലിംഗ്

െറഗുേലറ്റർ മാറ്റിസ്ഥാപിക്കുമ്േപാൾ എല്ലായ്പ്േപാഴും ഫീൽഡ് േകായിലിൽ േഷാർട്ട്സുണ്േടാ 

എന്ന് പരിേശാധിക്കുക.

14. സംരക്ഷണ േടപ്പ് നീക്കം െചയ്യുക (ഘട്ടം 3 കാണുക) SRE ഹൗസിംഗിെല െബയറിംഗ് 

പരിേശാധിക്കുക. െബയറിംഗുകൾ സ്ഥിരമായി ലൂബ്രിക്േകറ്റ് െചയ്തിരിക്കും; 

ഗ്രീസ് േചർക്കരുത്. െബയറിംഗ് ഉണങ്ങിയേതാ േകടായേതാ ആെണങ്കിൽ, 

െബയറിംഗ് മാറ്റിസ്ഥാപിക്കുക. SRE ഹൗസിംഗിൽ നിന്ന് ബ്രഷുകൾ നീക്കം 

െചയ്യാെത െബയറിംഗ് മാറ്റിസ്ഥാപിക്കുകയാെണങ്കിൽ, െബയറിംഗ് നീക്കം 

െചയ്യുമ്േപാൾ ബ്രഷുകൾ പിൻവലിച്ച സ്ഥാനത്ത് പിടിക്കാൻ ബ്രഷ് പിൻ ഉപേയാഗിക്കുക.

13. േശഷിക്കുന്ന െറഗുേലറ്റർ അറ്റാച്ചിംഗ് (ഗ്രൗണ്ട്) സ്ക്രൂ നീക്കം െചയ്യുക.

ചിത്രം 20. SRE െബയറിംഗ് നീക്കം െചയ്യുന്നു

ഒരു ഓമ്മീറ്റർ ഉപേയാഗിച്ച് ഒരു െലഡിൽ സ്ലിപ്പ് റിംഗിേലക്കും ഒരു െലഡിൽ 

േറാട്ടർ ഫ്െരയിമിേലക്േകാ ഷാഫ്റ്റിേലക്േകാ സ്പർശിച്ചുെകാണ്ട് ഗ്രൗണ്ടഡ് 

ഫീൽഡ് പരിേശാധിക്കാം. ഫീൽഡ് ഗ്രൗണ്ടഡ് അല്െലന്ന് കാണിക്കാൻ റീഡിംഗ് 

അനന്തമായിരിക്കണം (തുറന്നത്). ഫീൽഡ് െറസിസ്റ്റൻസ് 

സ്െപസിഫിക്േകഷനുകൾക്ക് പുറത്താെണങ്കിൽ അല്െലങ്കിൽ ഫീൽഡ് 

ഗ്രൗണ്ടഡ് ആെണങ്കിൽ, ഇനിപ്പറയുന്ന ഘട്ടങ്ങളിൽ വിവരിച്ചിരിക്കുന്നതുേപാെല േറാട്ടർ മാറ്റിസ്ഥാപിക്കുക.

ചിത്രം 21. േറാട്ടറിന്െറ ൈവദ്യുത പരിേശാധന

15. േറാട്ടർ ഫീൽഡ് െറസിസ്റ്റൻസ് പരിേശാധിക്കാൻ ഓമ്മീറ്റർ 

ഉപേയാഗിക്കുക. ഈ പരിേശാധന നടത്താൻ േറാട്ടർ ഷാഫ്റ്റിെല രണ്ട് 

സ്ലിപ്പ് റിംഗുകളിൽ ഓമ്മീറ്റർ ലീഡുകൾ സ്ഥാപിക്കുക (ചിത്രം 21). 

ശരിയായ മൂല്യത്തിനായി ഈ വിഭാഗത്തിന്െറ അവസാനം സർവീസ് സ്െപസിഫിക്േകഷനുകൾ കാണുക.

െബയറിംഗ് നീക്കം െചയ്യാൻ, SRE ഹൗസിംഗിെല ഓപ്പണിംഗിേനക്കാൾ അല്പം 

െചറിയ ട്യൂബ് ഉപേയാഗിക്കുക, ഹൗസിംഗിന്െറ ഉള്ളിേലക്ക് െബയറിംഗ് ഡ്ൈരവ് 

െചയ്യുക (ചിത്രം 20). െബയറിംഗ് നീക്കം െചയ്തില്െലങ്കിൽ, െബയറിംഗിന് 

മുകളിൽ േടപ്പ് തിരിെക വയ്ക്കുക.

10  

ഓംമീറ്റർ

1 ബ്രഷ് (2 പീസുകൾ.)

13

2

സ്ക്രൂ (ഗ്രൗണ്ടഡ്)

3

10  

1   

1   

3

3 ട്യൂബ്

1 ഫ്െരയിം

8

8 സ് െപയ് സർ 9 
ബ്രഷ് സ്പ്രിംഗുകൾ 10 

ബ്രഷ് ലീഡ് ക്ലിപ്പ് (2 പീസുകൾ.)

NUT 6 
"ഞാൻ" േടം േകാൺ.

6.

1 എസ്ആർഇ ഹൗസിംഗ്

1   

11 ബ്രഷ് േഹാൾഡർ 12 
െറഗുേലറ്റർ 13 
െറഗുേലറ്റർ അറ്റാച്ച്.

സ്ക്രൂകൾ (ഇൻസുേലറ്റഡ്)

9

7 െറഗുേലറ്റർ സ്റ്റഡ് 

കണക്ഷൻ (3-വയർ)

4

2 എസ്ആർഇ െബയറിംഗ്

11. 11.

5

4

2 േറാട്ടർ ഫ്െരയിം

4 േറാട്ടർ ഷാഫ്റ്റ്

4 ബ്രഷ് േഹാൾഡർ പിവറ്റ് 
സ്ക്രൂ 5 "I" എന്ന 

പദത്തിനുള്ളിൽ.

12

3 സ്ലിപ്പ് വളയങ്ങൾ

2 ബ്രഷ് പിൻ 3 
െറഗുേലറ്റർ അറ്റാച്ച്.

23-ാം ദിവസം

4

2

7   

4 ചുറ്റിക

1   
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18. ഷാഫ്റ്റ് നട്ട് വാഷർ, പുള്ളി, ഫാൻ എന്നിവ ഷാഫ്റ്റിൽ നിന്ന് ഉയർത്തുക (ചിത്രം.

െഹക്സ് െറഞ്ച് ലഭ്യമല്െലങ്കിൽ, േറാട്ടർ േഷാപ്പ് ക്േലാത്തിൽ െപാതിഞ്ഞ് 

ൈവസിൽ വയ്ക്കുക, ഷാഫ്റ്റ് നട്ട് നീക്കം െചയ്യുമ്േപാൾ പിടിക്കാൻ 

േവണ്ടത്ര മുറുക്കുക.

2. േറാട്ടർ ഷാഫ്റ്റ് DE െബയറിംഗിേലക്ക് (ചിത്രം 22).

17. സാധാരണ െറഞ്ച് ഉപേയാഗിച്ച് നട്ട് നീക്കം െചയ്യുമ്േപാൾ, ഷാഫ്റ്റിന്െറ 

അറ്റത്ത് 5/16” െഹക്സ് െറഞ്ച് പിടിപ്പിക്കുന്നതിനായി ഷാഫ്റ്റ് നട്ട് നീക്കം 

െചയ്യുക (ചിത്രം 22). നീക്കം െചയ്യാൻ നട്ട് എതിർ ഘടികാരദിശയിൽ തിരിക്കുക.

22).

ചിത്രം 23. SRE െബയറിംഗ് ഇൻസ്റ്റാേളഷൻ

ഷാഫ്റ്റ് നട്ട് 100 Nm (75 lb. ft.) വെര.

1. DE െബയറിംഗും െബയറിംഗ് റിട്ൈടനർ പ്േലറ്റും DE ഫ്െരയിമിേലക്ക്.

ചിത്രം 22. DE ഫ്െരയിമും ഘടകങ്ങളും

16. േബാൾ െബയറിംഗിൽ സ്വതന്ത്രമായി കറങ്ങുന്നുെവന്ന് ഉറപ്പാക്കാൻ DE 

ഫ്െരയിമും സ്പിൻ േറാട്ടറും ൈകെകാണ്ട് പിടിക്കുക. െബയറിംഗ് സ്ഥിരമായി 

ലൂബ്രിക്േകറ്റ് െചയ്തിരിക്കുന്നു; ഗ്രീസ് േചർക്കരുത്. ചലനം പരുക്കേനാ 

ഇളകുന്നേതാ ആെണങ്കിൽ, ഇനിപ്പറയുന്ന ഘട്ടങ്ങളിൽ 

വിവരിച്ചിരിക്കുന്നതുേപാെല DE െബയറിംഗ് മാറ്റിസ്ഥാപിക്കുക.

3. ഫാൻ, പുള്ളി, ഷാഫ്റ്റ് നട്ട് വാഷർ, േറാട്ടർ ഷാഫ്റ്റിൽ ഷാഫ്റ്റ് നട്ട് (ചിത്രം 22). 

5/16” െഹക്സ് െറഞ്ച് ഉള്ള ഷാഫ്റ്റ് അറ്റത്ത് പിടിക്കുക അല്െലങ്കിൽ 

േഷാപ്പ് ക്േലാത്തിൽ േറാട്ടർ െപാതിഞ്ഞ് ഷാഫ്റ്റ് നട്ട് മുറുക്കുമ്േപാൾ 

പിടിക്കാൻ ആവശ്യമായത്ര ൈവസിൽ മുറുക്കുക.

19. DE െബയറിംഗിൽ നിന്ന് േറാട്ടർ വലിക്കുക (ചിത്രം 22).

േറാട്ടർ നല്ല ൈവദ്യുത പരിേശാധന നടത്തിയിട്ടുണ്െടങ്കിൽ (ഘട്ടം 15), 

സ്ലിപ്പ് വളയങ്ങൾ പരിേശാധിക്കുക. പരുക്കേനാ വൃത്താകൃതിയിേലാ 

ആെണങ്കിൽ, ലാത്ത് ഇടുക, വളയങ്ങൾ മിനുസമാർന്നതും 

വൃത്താകൃതിയിലുള്ളതുമാക്കാൻ ആവശ്യമായ െമറ്റീരിയൽ മാത്രം നീക്കം 

െചയ്യുക. വൃത്താകൃതിയിലുള്ള പരമാവധി സൂചക വായന 0.05 mm (.002”) ആണ്. 

400 ഗ്െരയിൻ േപാളിഷിംഗ് തുണി ഉപേയാഗിച്ച് പൂർത്തിയാക്കുക. എല്ലാ െചമ്പ് 

െപാടിയും ഊതിക്കളയുക. െചമ്പ് െപാടി അടിഞ്ഞുകൂടിയിരിക്കാവുന്ന ഏെതങ്കിലും ഗ്രീസ് ഷാഫ്റ്റിൽ നിന്ന് വൃത്തിയാക്കുക.

20. DE ഫ്െരയിമിൽ നിന്ന് മൂന്ന് അറ്റാച്ചിംഗ് സ്ക്രൂകളും െബയറിംഗ് റിട്ൈടനർ 

പ്േലറ്റും നീക്കം െചയ്യുക (ചിത്രം 22).

3.0 Nm (26 lb. ഇഞ്ച്) വെര സ്ക്രൂകൾ ഘടിപ്പിക്കുന്ന റിട്െടയ് നർ പ്േലറ്റ്.

3 അറ്റാച്ചിംഗ് സ്ക്രൂകൾ ഇൻസ്റ്റാൾ െചയ്യുക (ചിത്രം 22).

21. DE െബയറിംഗ് പരിേശാധിക്കുക. ആൾട്ടർേനറ്റർ ഡിസ്അസംബ്ലിംഗ് സമയത്ത് 

െബയറിംഗ് വരണ്ടതായി േതാന്നുകേയാ േറാട്ടർ സുഗമമായി 

കറങ്ങാതിരിക്കുകേയാ െചയ്താൽ, DE െബയറിംഗ് മാറ്റിസ്ഥാപിക്കുക. 

െബയറിംഗ് സ്ഥിരമായി ലൂബ്രിക്േകറ്റ് െചയ്തിരിക്കുന്നു. ഗ്രീസ് േചർക്കാൻ ശ്രമിക്കരുത്.

ഇന് സ്റ്റാളുെചയ്യുക

ആൾട്ടർേനറ്റർ അസംബ്ലി
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ഡി ഫ്െരയിമിന്െറയും ഘടകങ്ങളുെടയും അസംബ്ലി

മുറുക്കുക

മുറുക്കുക

എസ്ആർഇ ഹൗസിംഗിന്െറയും ഘടകങ്ങളുെടയും അസംബ്ലി

21-SI െഹവി ഡ്യൂട്ടി ബ്രഷ് ആൾട്ടർേനറ്റർ12േപജ്

2

3

ഫ്ലഷ് വിത്ത്

6 ഫാൻ

2

9

3 ട്യൂബ്

6.

1 െഹക്സ് െറഞ്ച്

7 േറാട്ടർ

2

1 എസ്ആർഇ ഹൗസിംഗ്

8

8 അറ്റാച്ചിംഗ് സ്ക്രൂകൾ

11. 11.

5

2 എസ്ആർഇ െബയറിംഗ്

2 െപാതുെവയുള്ള കുറ്റം

4

3 ഷാഫ്റ്റ് നട്ട്

െബയറിംഗ് ഇൻസ്റ്റാൾ െചയ്യുക

1   

ഘടകം
േവർെപടുത്തുക

4 വാഷർ
9 െററ്ൈറനർ പ്േലറ്റ്

1   

3

11 ഫ്െരയിം

4 ചുറ്റിക

7   

ഷാഫ്റ്റ് നട്ട്
നീക്കംെചയ്യൽ

10  

1   

വീടിന്െറ അറ്റം

5 പുള്ളി

4

10 ഡി െബയറിങ്
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5. SRE ഹൗസിംഗിേലക്ക് റക്റ്റിഫയർ ബ്രിഡ്ജ് അസംബിൾ െചയ്യുക. ഗ്രൗണ്ടഡ് 

ഹീറ്റ് സിങ്കിലൂെട SRE ഹൗസിംഗിേലക്ക് സ്ക്രൂ/വാഷർ അസംബ്ലി 

അറ്റാച്ചുെചയ്യുന്ന ഒരു റക്റ്റിഫയർ ബ്രിഡ്ജ് ഇൻസ്റ്റാൾ െചയ്യുക (ചിത്രം 24).

4. SRE ഹൗസിങ്ങിേലക്ക് SRE െബയറിംഗ് (ചിത്രം 23). െബയറിംഗ് പുറത്തു നിന്ന് 

അകത്ത് കയറ്റാൻ SRE ഹൗസിംഗിെല ദ്വാരത്േതക്കാൾ അല്പം െചറിയ േനർത്ത 

ഭിത്തിയുള്ള േസാക്കറ്റ് അല്െലങ്കിൽ ട്യൂബ് ഉപേയാഗിക്കുക. SRE 

ഹൗസിംഗിന്െറ പുറം ലിപ്പുമായി െപാസിഷൻ െബയറിംഗ് ഫ്ലഷ് െചയ്യുക. 

നടപടിക്രമത്തിന്െറ ബാക്കി സമയത്ത് അഴുക്ക് അകത്ത് കടക്കുന്നത് 

തടയാൻ െബയറിംഗിെല ദ്വാരം േടപ്പ് ഉപേയാഗിച്ച് മൂടുക.

വിരൽ മുറുക്കുക.

ചിത്രം 25. റിേല െടർമിനൽ ഇൻസ്റ്റാൾ െചയ്യുന്നു

ചിത്രം 24. െറക്റ്റിഫയർ ബ്രിഡ്ജ് ഇൻസ്റ്റാൾ െചയ്യുന്നു

“R” െടർമിനൽ (ഉപേയാഗിച്ചിട്ടുണ്െടങ്കിൽ) SRE ഹൗസിംഗിേലക്ക് റിേല െചയ്ത് 

സ്ഥാനത്ത് ഉറപ്പിക്കുക (ചിത്രം 25 കാണുക). ഇൻസുേലറ്റിംഗ് വാഷറിനുള്ളിെല 

“R” െടർമിനൽ സ്റ്റഡിന് മുകളിൽ വയ്ക്കുക. െറക്റ്റിഫയർ ബ്രിഡ്ജിലും “R” 

െടർമിനൽ സ്റ്റഡിലും സ്റ്റഡിന് മുകളിൽ റിേല െടർമിനൽ കണക്റ്റർ 

സ്ഥാപിക്കുക. ഇൻസുേലറ്റിംഗ് വാഷറിനുള്ളിെല കണക്ടറിനും SRE ഹൗസിംഗിനും 

ഇടയിൽ െടർമിനൽ അറ്റത്ത് ഉണ്െടന്ന് ഉറപ്പാക്കുക. കണക്റ്റർ SRE 

ഹൗസിംഗിൽ സ്പർശിക്കരുത്. െടർമിനൽ സ്റ്റഡ് SRE ഹൗസിംഗിൽ 
സ്പർശിക്കാത്തവിധം പുറത്െത ഇൻസുേലറ്റർ ദ്വാരത്തിൽ ശരിയായി 

േകന്ദ്രീകരിച്ചിട്ടുണ്െടന്ന് ഉറപ്പാക്കുക. അകത്െത നട്ട്/വാഷർ അസംബ്ലി 
“R” െടർമിനൽ സ്റ്റഡിേലക്ക് ഇൻസ്റ്റാൾ െചയ്യുക.

21-SI െഹവി ഡ്യൂട്ടി ബ്രഷ് ആൾട്ടർേനറ്റർ

ഇൻസ്റ്റാൾ െചയ്യുക അല്െലങ്കിൽ ബന്ധിപ്പിക്കുക
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ഇൻസ്റ്റാൾ െചയ്യുക അല്െലങ്കിൽ ബന്ധിപ്പിക്കുക

2

1 എസ്ആർഇ ഹൗസിംഗ്

2

3

1   

3

1   

ൈടപ്പ് 2

3

1 “R” െടർമിനൽ 2 
ഇൻസുേലറ്റിംഗ് വാഷർ 3 SRE ഹൗസിംഗ് 
4 “R” െടർമിനൽ കണക്റ്റർ 
5 െറസിറ്റിയർ ബ്രിഡ്ജ് സ്റ്റഡ് 6 നട്ട്/ വാഷർ 
ASM ന്െറ ഉള്ളിൽ.

4

6.

ൈടപ്പ് 1

2

2 െറക്റ്റിഫയർ പാലം
3 അറ്റാച്ചിംഗ് സ്ക്രൂ

4

5
5

1   

കണക്ടറിന്െറ ആകൃതി (4) ഭവനത്തിെല സ്ഥാനം നിർണ്ണയിക്കുന്നു
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10. െറഗുേലറ്റർ SRE ഹൗസിംഗിേലക്ക് (ചിത്രം 27), െറഗുേലറ്റർ അറ്റാച്ചിംഗ് സ്ക്രൂ 

(ഗ്രൗണ്ടിംഗ്) സഹിതം. വിരൽ മുറുക്കുക.

7. റക്റ്റിഫയർ ബ്രിഡ്ജ് അസംബ്ലിയുെട അറ്റത്തുള്ള ദ്വാരങ്ങളിേലക്കുള്ള കപ്പാസിറ്റർ 

(ചിത്രം 26). കപ്പാസിറ്റർ കണക്റ്റർ, ഗ്രൗണ്ടഡ് ഹീറ്റ് സിങ്ക്, SRE ഹൗസിംഗ് 

എന്നിവയിലൂെട സ്ക്രൂ/വാഷർ അസംബ്ലി അറ്റാച്ചുെചയ്യുന്ന റക്റ്റിഫയർ 

ബ്രിഡ്ജ് ഇൻസ്റ്റാൾ െചയ്യുക (ഫിംഗർ ൈടറ്റൻ െചയ്യുക).

6. ഔട്ട് പുട്ട് (BAT) െടർമിനൽ SRE ഹൗസിംഗിേലക്ക്, ചതുരാകൃതിയിലുള്ള ഇൻസുേലറ്റർ 

ഫ്ലാൻജ് ദ്വാരത്തിൽ ഇട്ടിട്ടുണ്െടന്ന് ഉറപ്പാക്കുക, തുടർന്ന് ഔട്ട് പുട്ട് െടർമിനൽ 

നട്ട്/വാഷർ അസംബ്ലിക്കുള്ളിൽ െടർമിനൽ സ്റ്റഡിേലക്ക് ഇട്ടിട്ടുണ്െടന്ന് ഉറപ്പാക്കുക (ചിത്രം.

നട്ട്/വാഷർ അസംബ്ലിക്കുള്ളിൽ 2.5 Nm (22 lb. ഇഞ്ച്) വെര

26). വിരൽ മുറുക്കുക.

8. ഇൻസുേലറ്റഡ് കപ്പാസിറ്റർ അറ്റാച്ചിംഗ് സ്ക്രൂ, കപ്പാസിറ്റർ കണക്റ്റർ വഴി, 

ഇൻസുേലറ്റഡ് ഹീറ്റ് സിങ്ക് വഴി, SRE ഹൗസിംഗിേലക്ക് (വിരലുെകാണ്ട് മുറുക്കുക).

ചിത്രം 26. BAT െടർമിനലും കപ്പാസിറ്ററും ഇൻസ്റ്റാൾ െചയ്യുന്നു

9. ഗ്രീസ് അല്െലങ്കിൽ അഴുക്ക് സാന്നിധ്യത്തിനായി െറഗുേലറ്റർ മൗണ്ടിംഗ് ഏരിയ 

(ചിത്രം 27). ഇതിൽ നല്ല ൈവദ്യുത സമ്പർക്കം ആവശ്യമാണ്.

SRE ഹൗസിംഗിെല െറഗുേലറ്റർ മൗണ്ടിംഗ് േബാസുകൾ, െമറ്റൽ േബസ് പ്േലറ്റ്, 

െറഗുേലറ്ററിെല േകാൺടാക്റ്റ് റിംഗുകൾ എന്നിവ വൃത്തിയുള്ളതും ഉണങ്ങിയതുമായ 

തുണി ഉപേയാഗിച്ച് തുടയ്ക്കുക.

11. വ്യക്തിഗത ബ്രഷുകൾ സ്ഥാപിക്കുകയാെണങ്കിൽ, ഘട്ടം 12 േലക്ക് േപാകുക. 

പൂർണ്ണമായ ബ്രഷ് േഹാൾഡർ അസംബ്ലി ഇൻസ്റ്റാൾ െചയ്യുകയാെണങ്കിൽ, 

ഘട്ടം 13 േലക്ക് കടക്കുക.

ചിത്രം 27. െറഗുേലറ്റർ ഇൻസ്റ്റാൾ െചയ്യുന്നു

ശ്രദ്ധിക്കുക: െറഗുേലറ്റർ ലായകത്തിൽ മുക്കുകേയാ നനയ്ക്കുകേയാ െചയ്യരുത്. 

െറഗുേലറ്ററിന് ആന്തരിക േകടുപാടുകൾ സംഭവിച്േചക്കാം.

പ്രേദശം.

വൃത്തിയാക്കുക

മുറുക്കുക

പരിേശാധിക്കുക

കണക്റ്റ് ഇൻസ്റ്റാൾ െചയ്യുക

േപജ് 14 1G-286 4/96 21-SI െഹവി ഡ്യൂട്ടി ബ്രഷ് ആൾട്ടർേനറ്റർ

എംആർ6025-ആർ1

എംആർ6026-ആർ1

3

5

3 SRE ഹൗസിംഗ് 4 
െറഗുേലറ്റർ അറ്റാച്ച്.

2

5 റക്റ്റിഫയർ ബ്രിഡ്ജ് 
അറ്റാച്ച്. സ്ക്രൂ 

(ഗ്രൗണ്ടിംഗ്)

1 ക്ലീൻ ഏരിയ

1 ഔട്ട്പുട്ട് ("ബാറ്റ്")

1   

സ്ക്രൂ (ഗ്രൗണ്ട്)

1   

3

സ്ക്രൂ (ഇൻസുേലറ്റഡ്)

4

6.

2

6 കപ്പാസിറ്റർ അറ്റാച്ച്.

"ബാറ്റ്" ന്െറ 
ഉള്ളിൽ 3 SRE ഹൗസിംഗ് 
െടർമിനൽ 2

കാലാവധി. NUT/വാഷർ ASM.
4 കപ്പാസിറ്റർ

4

2 െറഗുേലറ്റർ
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എംആർ6028

എംആർ6027-ആർ1

എംആർ6029-ആർ1

ചിത്രം 28. ബ്രഷ് േഹാൾഡറിന്െറ അസംബ്ലി

13. ബ്രഷുകൾ പിൻ െചയ്ത സ്ഥാനത്ത് (ചിത്രം 29), െറഗുേലറ്ററിെലയും SRE ഹൗസിംഗിെലയും 

മൗണ്ടിംഗ് േഹാളുകളിേലക്ക് ബ്രഷ് േഹാൾഡർ അസംബ്ലി െചയ്യുക. ബ്രഷ് 

േഹാൾഡർ അറ്റാച്ചിംഗ് (പിവറ്റ്) സ്ക്രൂവും ഒരു ഇൻസുേലറ്റഡ് െറഗുേലറ്റർ 

അറ്റാച്ചിംഗ് സ്ക്രൂവും ഇൻസ്റ്റാൾ െചയ്യുക (രണ്ട് സ്ക്രൂകളും വിരൽ െകാണ്ട് 

മുറുക്കുക).

12. ബ്രഷ് അസംബ്ലികളും (സ്പ്രിംഗുകളുള്ളത്) ബ്രഷ് േഹാൾഡറിേലക്കുള്ള സ് െപയ് സറും 

(ചിത്രം 28). ബ്രഷുകൾ സമാനമാണ്, പക്േഷ ലീഡുകളും േകാൺടാക്റ്റ് ക്ലിപ്പുകളും 

വ്യത്യസ്തമായി സ്ഥാപിച്ചിരിക്കുന്നു. പിൻ ബ്രഷുകൾ പിൻ െചയ്ത സ്ഥാനത്ത്.

14. റക്റ്റിഫയർ ബ്രിഡ്ജ് അസംബ്ലിയിെല 3 ത്െരഡ് സ്റ്റഡുകളിേലക്ക് ഡേയാഡ് 

ട്രിേയാ ഘടിപ്പിക്കുക (ചിത്രം 29). ബ്രഷ് േഹാൾഡറിെലയും െറഗുേലറ്ററിെലയും 

ഏറ്റവും അടുത്തുള്ള മൗണ്ടിംഗ് ദ്വാരത്തിന് മുകളിൽ ഡേയാഡ് ട്രിേയായിൽ 

നീളമുള്ള കണക്റ്റർ സ്ട്രാപ്പ് സ്ഥാപിക്കുക.

15. വൺ-വയർ സിസ്റ്റങ്ങൾക്ക് (ചിത്രം 30), പുറത്െത ഔട്ട് പുട്ട് െടർമിനലിൽ പിടിച്ച് 

അകത്െത ഔട്ട് പുട്ട് െടർമിനൽ നട്ട് താൽക്കാലികമായി നീക്കം െചയ്യുക. 

െറഗുേലറ്റർ സ്റ്റഡ് കണക്റ്റർ ത്െരഡ്ഡ് സ്റ്റഡിേലക്കും അകത്െത ഔട്ട് പുട്ട് 

െടർമിനൽ സ്റ്റഡിേലക്കും ഇൻസ്റ്റാൾ െചയ്യുക. ഔട്ട് പുട്ട് െടർമിനൽ നട്ട്/

വാഷർ വീണ്ടും ഇൻസ്റ്റാൾ െചയ്യുക, െറഗുേലറ്ററിെല ത്െരഡ്ഡ് സ്റ്റഡിേലക്ക് 

െറഗുേലറ്റർ നട്ട്/വാഷർ അസംബ്ലി ഇൻസ്റ്റാൾ െചയ്യുക (വിരലുെകാണ്ട് മുറുക്കുക).

16. "I" െടർമിനൽ (ഉപേയാഗിച്ചിട്ടുണ്െടങ്കിൽ) SRE ഹൗസിങ്ങിന് പുറത്തുള്ള 

ഇൻസുേലറ്ററുമായി ബന്ധിപ്പിച്ച് സ്ഥാനത്ത് ഉറപ്പിക്കുക (ചിത്രം 31). 

ഇൻസുേലറ്ററിനുള്ളിൽ, തുടർന്ന് SRE ഹൗസിങ്ങിനുള്ളിെല "I" െടർമിനൽ സ്റ്റഡിന് 

മുകളിൽ െറഗുേലറ്റർ/ഇൻഡിക്േകറ്റർ ൈലറ്റ് കണക്റ്റർ. ബ്രഷ് േഹാൾഡറിെല 

മൗണ്ടിംഗ് േഹാളിന് മുകളിൽ കണക്ടറിന്െറ മറ്േറ അറ്റം സ്ഥാപിക്കുക. "I" 

െടർമിനൽ നട്ട്/വാഷർ അസംബ്ലിക്കുള്ളിൽ െടർമിനൽ സ്റ്റഡിേലക്ക് 

(വിരലുെകാണ്ട് മുറുക്കുക).

3-വയർ സിസ്റ്റങ്ങൾക്ക്, ഘട്ടം 18-േലക്ക് േപാകുക.

ചിത്രം 29. ബ്രഷ് േഹാൾഡറും ഡേയാഡ് ട്രിേയായും ഇൻസ്റ്റാൾ െചയ്യുന്നു വിരൽ മുറുക്കുക.

ചിത്രം 30. െറഗുേലറ്റർ കണക്റ്റർ, 1-വയർ സിസ്റ്റം

1-വയർ സിസ്റ്റങ്ങൾക്ക്, ഘട്ടം 20-േലക്ക് േപാകുക.

17. ബ്രഷ് േഹാൾഡറിെല മൗണ്ടിംഗ് േഹാളിേലക്ക് സ്ക്രൂ ഘടിപ്പിക്കുന്ന രണ്ടാമത്െത 

ഇൻസുേലറ്റഡ് െറഗുേലറ്റർ, ഉപേയാഗിച്ചിട്ടുണ്െടങ്കിൽ ഡേയാഡ് ട്രിേയാ 

കണക്ടറിലൂെടയും "I" െടർമിനൽ കണക്ടറിലൂെടയും കടന്നുേപാകുന്നു (ചിത്രം 30).

ഇൻസ്റ്റാൾ െചയ്യുക അല്െലങ്കിൽ ബന്ധിപ്പിക്കുക

1G-286 4/96 േപജ് 1521-SI െഹവി ഡ്യൂട്ടി ബ്രഷ് ആൾട്ടർേനറ്റർ

4

4

6 "ഐ" െടർമിനൽ 7 
ഇൻൈസഡ് ഇൻസുേലറ്റർ 8 
"ഐ" െടർമിനൽ േകാൺ.

6.

5

7   

11 െറഗുേലറ്റർ അറ്റാച്ച്.

2

1 "ബാറ്റ്" എന്ന പദത്തിനുള്ളിൽ.

2

9 "ഞാൻ" എന്ന പദത്തിനുള്ളിൽ.

നട്ട്/വാഷർ എ.എസ്.എം.
2 െറഗുേലറ്റർ സ്റ്റഡ് േകാൺ.

6.

5

7   

6.

2 3

5

10  

സ്ക്രൂ (ഇൻസുേലറ്റഡ്)

ക്ലിപ്പ്

5 ബ്രഷ് േകാൺടാക്റ്റ്

1   

1   

9

3 െറഗുേലറ്റർ സ്റ്റഡ് 4 "ബാറ്റ്" 
െടർമിനൽ സ്റ്റഡ് 5 െറഗുേലറ്റർ 
സ്റ്റഡ് നട്ട്/വാഷർ എ.എസ്.എം.

9

8

8

6 ബ്രഷ് പിൻ

8

1 ബ്രഷ് (ൈകെകാണ്ട്)

1   

4 ബ്രഷ് േഹാൾഡർ

3

3 സ് െപയ് സർ

4

6 െറഗുേലറ്റർ അറ്റാച്ച്.

11. 11.

7 ഡേയാഡ് ട്രിേയാ 
8 റക്റ്റിഫയർ ബ്രിഡ്ജ്

1   

സ്ക്രൂ (ഇൻസുേലറ്റഡ്)

10 ഡേയാഡ് ട്രിേയാ േകാൺ.

2

1 ബ്രഷ് പിൻ 2 
ബ്രഷ് േഹാൾഡർ എ.എസ്.എം.

2 ബ്രഷ് സ്പ്രിംഗ്

3

5

നട്ട്/വാഷർ എ.എസ്.എം.

3 െറഗുേലറ്റർ 4 SRE 
ഹൗസിംഗ് 5 അറ്റാച്ചിംഗ് 
സ്ക്രൂ (പിവറ്റ്)
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7 ഡേയാഡ് ട്രിേയാ

3

6.

2

6.

െറക്റ്റിഫയർ ബ്രിഡ്ജ്

5

(ഉപേയാഗിച്ചിട്ടുണ്െടങ്കിൽ)

1 സ്റ്േററ്റർ

1 െറഗുേലറ്റർ സ്റ്റഡ്

7   

3

1   

5

4

8

4

3 എസ്ആർഇ ഹൗസിംഗ് അസംബ്ലി
4 ത്െരഡ് െചയ്ത പഠനങ്ങൾ

5 െറഗുേലറ്റർ അറ്റാച്ച്.

2

5 റക്റ്റിഫയർ ബ്രിഡ്ജ് നട്ട്സ്

4

5

6 ഡേയാഡ് ട്രിേയാ േകാൺ.

7   

2

2 ത്െരഡ്ഡ് സ്റ്റഡ് 

(നിലവിലുണ്െടങ്കിൽ)

6.

കണക്റ്റർ (ഉപേയാഗിച്ചിട്ടുണ്െടങ്കിൽ)

സ്ക്രൂ (ഇൻസുേലറ്റഡ്)

2

3

1   

2 േഫസ് ലീഡുകൾ

1   

4

3 മൗണ്ടിംഗ് േഹാൾ 4 നട്ട്/
വാഷർ എ.എസ്.എം.

േടാർക്കുകൾക്കായി ഘട്ടം 20 കാണുക

മുറുക്കുക

1 ജി -286 4/96

ഇൻസ്റ്റാൾ െചയ്യുക അല്െലങ്കിൽ ബന്ധിപ്പിക്കുക

16 ഡൗൺേലാഡ് 21-SI െഹവി ഡ്യൂട്ടി ബ്രഷ് ആൾട്ടർേനറ്റർേപജ്

എംആർ6032-ആർ1

എംആർ6030-ആർ1

എംആർ6031-ആർ1

(7) െറഗുേലറ്റർ നട്ട് (ഉപേയാഗിച്ചിട്ടുണ്െടങ്കിൽ) 2.5 Nm (22 lb. ഇഞ്ച്) വെര.

20. താെഴ പറയുന്ന ക്രമത്തിൽ SRE ഘടക ഫാസ്റ്റനർ സുരക്ഷിതമാക്കുക (ചിത്രം 

32):

19. ഡേയാഡ് ട്രിേയാ കണക്ടറിലൂെടയും െറഗുേലറ്റർ സ്റ്റഡ് കണക്ടറിലൂെടയും 

കടന്നുേപാകുന്ന, ബ്രഷ് േഹാൾഡറിെല മൗണ്ടിംഗ് േഹാളിേലക്ക് സ്ക്രൂ 

ഘടിപ്പിക്കുന്ന രണ്ടാമത്െത ഇൻസുേലറ്റഡ് െറഗുേലറ്റർ. വിരൽ മുറുക്കുക.

18. ചില 3-വയർ സിസ്റ്റങ്ങൾക്ക് (ചിത്രം 31), െറഗുേലറ്ററിെല ത്െരഡ്ഡ് 

സ്റ്റഡിേലക്ക് െറഗുേലറ്റർ സ്റ്റഡ് കണക്റ്റർ, ബ്രഷ് േഹാൾഡർ മൗണ്ടിംഗ് 

ദ്വാരത്തിന് മുകളിൽ മറ്േറ അറ്റം സ്ഥാപിക്കുന്നു. െറഗുേലറ്ററിെല ത്െരഡ്ഡ് 

സ്റ്റഡിേലക്ക് െറഗുേലറ്റർ നട്ട് (വിരലുെകാണ്ട് മുറുക്കുക).

ശ്രദ്ധിക്കുക: പിന്നീടുള്ള െറഗുേലറ്റർ ഡിൈസനുകളിൽ ത്െരഡ് െചയ്ത 
സ്റ്റഡ് ഇല്ല, കണക്റ്റർ ഉപേയാഗിക്കുന്നില്ല. മുമ്പത്േതതും 

പിന്നീടുള്ളതുമായ ഡിൈസനുകൾ പരസ്പരം മാറ്റാവുന്നതാണ്. സ്റ്റഡ് 

ഉള്ള െറഗുേലറ്റർ സ്റ്റഡ് ഇല്ലാെത പുതിയ െറഗുേലറ്റർ ഉപേയാഗിച്ച് 

മാറ്റിസ്ഥാപിക്കുകയാെണങ്കിൽ, കണക്ടറും നട്ടും ഒഴിവാക്കുക; സ്റ്റഡ് 

ഉള്ള െറഗുേലറ്റർ സ്റ്റഡ് ഉള്ള െറഗുേലറ്റർ മാറ്റിസ്ഥാപിക്കുകയാെണങ്കിൽ, കണക്ടറും നട്ടും േചർക്കുക.

(8) 2.0 Nm (20 lb) വെര അറ്റാച്ചിംഗ് സ്ക്രൂ (പിവറ്റ്) ബ്രഷ് േഹാൾഡർ.

lb.in.).

(4) “R” കൂടാെത/അല്െലങ്കിൽ “I” െടർമിനൽ (2 സ്ഥലങ്ങൾ, നട്ടുകൾക്കുള്ളിൽ 

2.5 Nm (22 lb. ഇഞ്ച്) വെര ഉപേയാഗിച്ചാൽ). മുറുക്കുമ്േപാൾ െടർമിനൽ 

പുറത്ത് പിടിക്േകണ്ടത് ആവശ്യമായി വന്േനക്കാം.

ഇൻ.).

(6) ഇൻസുേലറ്റഡ് െറഗുേലറ്റർ അറ്റാച്ചിംഗ് സ്ക്രൂകൾ (2.0 Nm (20 lb. ഇഞ്ച്) േലക്ക് 

2 സ്ഥാനങ്ങൾ).

22. സ്റ്േററ്റർ മുതൽ SRE ഹൗസിംഗ് അസംബ്ലി വെര, റക്റ്റിഫയർ ബ്രിഡ്ജിൽ 3 

ത്െരഡ്ഡ് സ്റ്റഡുകൾക്ക് മുകളിൽ 3 േഫസ് ലീഡുകൾ സ്ഥാപിക്കുന്നു (ചിത്രം 

33). SRE ഹൗസിംഗിന്െറ അരികിൽ സ്റ്േററ്റർ രജിസ്റ്ററിൽ സ്ഥാപിച്ചിട്ടുണ്െടന്ന് 

ഉറപ്പാക്കുക.

ചിത്രം 33. സ്റ്േററ്റർ ഇൻസ്റ്റാൾ െചയ്യുന്നു

(3) 2.5 Nm വെര ഇൻസുേലറ്റഡ് കപ്പാസിറ്റർ അറ്റാച്ചിംഗ് സ്ക്രൂ (22

പാലം (ചിത്രം 33).

(1) ഉള്ളിെല ഔട്ട് പുട്ട് െടർമിനൽ നട്ട് 5.5 Nm (50 lb. ഇഞ്ച്) ആയി.

(2) 3.0 Nm (25 lb. ഇഞ്ച്) വെര സ്ക്രൂകൾ ഘടിപ്പിക്കുന്ന റക്റ്റിഫയർ ബ്രിഡ്ജ് 

(2 സ്ഥലങ്ങൾ).

ചിത്രം 31. െറഗുേലറ്റർ കണക്റ്റർ, 3-വയർ സിസ്റ്റം

21. SRE ഹൗസിംഗിെല "I" െടർമിനൽ ദ്വാരത്തിേലക്ക് അകത്െത വാഷർ ഘടിപ്പിച്ചിട്ടുള്ള 

െഡബ്രിസ് ഷീൽഡ് മൗണ്ടിംഗ് സ്റ്റഡ് (ഉപേയാഗിച്ചിട്ടുണ്െടങ്കിൽ). പുറത്െത 

വാഷർ, േലാക്ക് വാഷർ, പുറത്െത മൗണ്ടിംഗ് സ്റ്റഡിേലക്ക് നട്ട്. നട്ട് 5.5 Nm (50 

lb. ഇഞ്ച്) ആയി മുറുക്കുക.

(5) െറഗുേലറ്റർ മൗണ്ടിംഗ് സ്ക്രൂ (ഗ്രൗണ്ടിംഗ്) 2.0 Nm വെര (20

പൗണ്ട്. ഇഞ്ച്.).

ചിത്രം 32. ഫാസ്റ്റനർ ൈടറ്റനിംഗ് ഓർഡർ

23. റക്റ്റിഫയറിെല 3 ത്െരഡ്ഡ് സ്റ്റഡുകളിേലക്ക് റക്റ്റിഫയർ ബ്രിഡ്ജ് നട്ടുകൾ
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35). ഭാഗം മാറ്റിസ്ഥാപിച്ചതിനാൽ മാർക്ക് നഷ്ടപ്െപട്െടങ്കിൽ, ശരിയായ ഫ്െരയിം 

ഓറിയന്േറഷൻ നിർണ്ണയിക്കാൻ പഴയ ഭാഗത്ത് മാർക്ക് ഉപേയാഗിക്കുക 

അല്െലങ്കിൽ മൗണ്ടിംഗ് ലഗുകൾ ആപ്ലിക്േകഷനുമായി െപാരുത്തപ്െപടുത്തുക.

27. ആവശ്യാനുസരണം, െസൽഫ് ടാപ്പിംഗ് ഉള്ള കപ്പാസിറ്റർ SRE ഹൗസിംഗിെല ലഭ്യമായ 

ദ്വാരത്തിേലക്ക് സുരക്ഷിതമായി സ്ക്രൂ െചയ്യുക.

24. സ്ലിപ്പ് റിംഗുകൾക്ക് ചുറ്റും 400 ഗ്െരയിൻ േപാളിഷിംഗ് തുണി പിടിച്ച് േറാട്ടർ 

കറക്കിക്െകാണ്ട് േറാട്ടർ ഷാഫ്റ്റിെല സ്ലിപ്പ് റിംഗുകൾ (മുമ്പ് 

വൃത്തിയാക്കിയിട്ടില്െലങ്കിൽ) (ചിത്രം 34). എല്ലാ െചമ്പ് െപാടിയും ഊതിക്െകടുത്തുക.

റക്റ്റിഫയർ ബ്രിഡ്ജ് നട്ടുകൾ (3 സ്ഥലങ്ങൾ) മുതൽ 2.5 Nm (22 lb. ഇഞ്ച്) വെര.

25. മൃദുവായ തുണി ഉപേയാഗിച്ച് തുടച്ചുെകാണ്ട് SRE െബയറിംഗിേലക്ക് വഴുതിവീഴുന്ന േറാട്ടർ 

ഷാഫ്റ്റ്. ഷാഫ്റ്റ് അഴുക്കും മറ്റ് അന്യവസ്തുക്കളും ഇല്ലാത്തതായിരിക്കണം.

ചിത്രം 34. സ്ലിപ്പ് വളയങ്ങൾ വൃത്തിയാക്കൽ

27. DE ഫ്െരയിം അസംബ്ലി മുതൽ SRE ഫ്െരയിം അസംബ്ലി വെര, SRE ഹൗസിംഗിലും DE ഫ്െരയിമിലും 

േനരത്െത വരുത്തിയ അടയാളങ്ങൾ വിന്യസിക്കുന്നു (ചിത്രം.

26. വൃത്തിയുള്ള മൃദുവായ തുണി ഉപേയാഗിച്ച് ബ്രഷുകൾ തുടയ്ക്കുക. ബ്രഷുകളുെട 

സമ്പർക്ക പ്രതലങ്ങൾ ഗ്രീസും മറ്റ് മാലിന്യങ്ങളും ഇല്ലാത്തതായിരിക്കണം. 

ബ്രഷുകൾ പിൻ െചയ്തിരിക്കുന്ന സ്ഥാനത്ത് പിൻ െചയ്തിട്ടുണ്െടന്നും യൂണിറ്റ് 

അസംബ്ലിക്ക് േശഷം നീക്കം െചയ്യുന്നതിനായി ആ പിൻ SRE ഹൗസിംഗിലൂെട 

നീളുന്നുണ്െടന്നും ഉറപ്പാക്കുക. SRE െബയറിംഗിൽ തുറക്കുന്ന സംരക്ഷണ േടപ്പ് 

നീക്കം െചയ്യുക.

28. ത്രൂ േബാൾട്ടുകൾ (4 സ്ഥലങ്ങൾ).

ത്രൂ േബാൾട്ടുകൾ 5.5 Nm (50 lb. in.) വെര.

ചിത്രം 35. അന്തിമ യൂണിറ്റ് അസംബ്ലി

30. യൂണിറ്റിനുള്ളിെല സ്ലിപ്പ് റിംഗുകളിേലക്ക് ബ്രഷുകൾ വിടാൻ ബ്രഷ് പിൻ നീക്കം 

െചയ്യുക (ചിത്രം 36).

ചിത്രം 36. ബ്രഷ് പിൻ നീക്കംെചയ്യൽ

29. വൺ-വയർ സിസ്റ്റങ്ങൾക്ക് മാത്രം, െറഗുേലറ്റർ െടർമിനൽ കവർ െറഗുേലറ്റർ 

െടർമിനലുകളിേലക്ക്.

17 തീയതികൾ21-SI െഹവി ഡ്യൂട്ടി ബ്രഷ് ആൾട്ടർേനറ്റർ

മുറുക്കുക

മുറുക്കുക

1G-286 4/96 േപജ്

ൈഫനൽ യൂണിറ്റ് അസംബ്ലി

ഇൻസ്റ്റാൾ െചയ്യുക അല്െലങ്കിൽ ബന്ധിപ്പിക്കുക

നീക്കം െചയ്യുക അല്െലങ്കിൽ വിച്േഛദിക്കുക

വൃത്തിയാക്കുക

എംആർ6034-ആർ1

എംആർ6033-ആർ1

എംആർ6035-ആർ1

114 സ്ക്രൂ, െസൽഫ് ടാപ്പിംഗ് A/R

2 ഫ്െരയിം

1 SRE ഹൗസിംഗ് അവസാനം

2

1 വീസ്

2 എസ്ആർഇ ഹൗസിംഗ് അസംബ്ലി

3

113

1   

2 ബ്രഷ് പിൻ

2

തുണി (സ്ലിപ്പ് വളയങ്ങൾക്ക് മുകളിൽ)

4 400 ധാന്യം മിനുക്കൽ

4

3 ത്രൂ േബാൾട്ടുകൾ (4 ആവശ്യമാണ്)

3

3 േറാട്ടർ

1   

അസംബിൾഡ് യൂണിറ്റ്

2
1   

ൈലൻ സ് ക്ൈരബ് മാർക്കുകൾ

1 ഫ്െരയിം അസംബ്ലി

114 (അഞ്ചാം ക്ലാസ്)

113 കപ്പാസിറ്റർ എ/ആർ
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േപജ് 18 21-SI െഹവി ഡ്യൂട്ടി ബ്രഷ് ആൾട്ടർേനറ്റർ

ആവശ്യമായ െടസ്റ്റ് ഉപകരണങ്ങൾ:

1 ജി -286 4/96

ആൾട്ടർേനറ്റർ െബഞ്ച് െടസ്റ്റ്

എംആർ6036-ആർ1

െറസിസ്റ്റർ

#1 ഉം #2 ഉം 3-വയർ തരത്തിന് മാത്രം ഉപേയാഗിക്കുന്നു -

ആൾട്ടർേനറ്റർ

വയർ തരത്തിലുള്ളവയ്ക്ക് ഈ സർക്യൂട്ടുകൾ ഒഴിവാക്കുക

േവാൾട്ട്മീറ്റർ

10-50 ഓ.എച്ച്.എം.

കാർബൺ കൂമ്പാരം

ആൾട്ടർേനറ്ററിൽ

ബാറ്റ്
ഔട്ട്പുട്ട് ലീഡ്

വ

ബാറ്ററി

സ്വിച്ച്

അമ്മീറ്റർ

െറഗുേലറ്റർ െടർമിനലുകളിേലക്കുള്ള സർക്യൂട്ടുകൾ

േലാഡ് െടസ്റ്റ്

“D” ആകൃതിയിലുള്ള പരീക്ഷണ ദ്വാരം
1 2

അ

ജിആർഡി
ഗ്രൗണ്ട് കണക്ഷൻ ഉണ്ടാക്കുക

വാഹനത്തിൽ സ്ഥാപിക്കുന്നതിന് മുമ്പ് ആൾട്ടർേനറ്റർ ശരിയായി പ്രവർത്തിക്കുന്നുണ്െടന്ന് 

ഉറപ്പാക്കാൻ ഈ െബഞ്ച് െടസ്റ്റ് നടപടിക്രമം ഉപേയാഗിക്കുന്നു.

- േവാൾട്േടജ് വർദ്ധിക്കുന്നില്െലങ്കിലും മുമ്പത്െത റീഡിംഗിൽ (ഘട്ടം 2) അല്െലങ്കിൽ അതിൽ 

താെഴയായി തുടരുകയാെണങ്കിൽ, ആൾട്ടർേനറ്റർ ഔട്ട്പുട്ട് ഉണ്ടാകില്ല.

അമ്മീറ്റർ (ആൾട്ടർേനറ്റർ േററ്റിംഗിേനക്കാൾ കുറഞ്ഞത് 15 ആമ്പിയറുകൾ 

കൂടുതലുള്ള കറന്റ് േശഷി)

ഓമ്മീറ്റർ

ഘട്ടം 5 േലക്ക് േപാകുക.

ചിത്രം 37. ആൾട്ടർേനറ്റർ െബഞ്ച് െടസ്റ്റ്

കാർബൺ ൈപൽ േലാഡ് "ഓഫ്" ആയിരിക്കുമ്േപാൾ െടസ്റ്റ് സ്റ്റാൻഡ് സ്റ്റാർട്ട് 

െചയ്ത് ആൾട്ടർേനറ്റർ േവഗത സാവധാനം 5000 rpm ആയി വർദ്ധിപ്പിക്കുക. 

േവാൾട്ട്മീറ്റർ നിരീക്ഷിക്കുക.

1. െടസ്റ്റ് സ്റ്റാൻഡ് നിർമ്മാതാവിന്െറ നിർദ്േദശങ്ങൾ അനുസരിച്ച്, 
അനുേയാജ്യമായ െടസ്റ്റ് സ്റ്റാൻഡിൽ ആൾട്ടർേനറ്റർ ഘടിപ്പിക്കുക. 

െടസ്റ്റ് സ്റ്റാൻഡ് 5000 rpm വെര േവഗതയിൽ ആൾട്ടർേനറ്റർ ഓടിക്കാൻ പ്രാപ്തമായിരിക്കണം.

- 12-േവാൾട്ട് സിസ്റ്റത്തിൽ േവാൾട്േടജ് 15 േവാൾട്ടിന് മുകളിൽ വർദ്ധിച്ചാൽ (അല്െലങ്കിൽ 24-

േവാൾട്ട് സിസ്റ്റത്തിൽ 31 േവാൾട്ടിന് മുകളിൽ), േവാൾട്േടജ് അനിയന്ത്രിതമാണ്. ശരിയായ 

അസംബ്ലിക്ക് േവണ്ടി ആൾട്ടർേനറ്റർ വീണ്ടും പരിേശാധിക്കുക.

4. ആൾട്ടർേനറ്റർ ഏകേദശം 5000 rpm-ൽ പ്രവർത്തിക്കുമ്േപാൾ, കാർബൺ ൈപൽ േലാഡ് 

ഓണാക്കി േവാൾട്ട്മീറ്ററിെല േവാൾട്േടജ് 13 േവാൾട്ടിൽ താെഴയാകാൻ അനുവദിക്കാെത 

(24-േവാൾട്ട് സിസ്റ്റത്തിൽ 25 േവാൾട്ട്) അമ്മീറ്ററിൽ പരമാവധി ആൾട്ടർേനറ്റർ ഔട്ട്പുട്ട് 

ലഭിക്കുന്നതിന് ക്രമീകരിക്കുക.അറിയിപ്പ്: ഒരു 24-േവാൾട്ട് സിസ്റ്റം നിർണ്ണയിക്കാൻ 12-േവാൾട്ട് കാർബൺ ൈപൽ 

േലാഡ് െടസ്റ്റ് ഉപേയാഗിക്കുമ്േപാൾ, ബാറ്ററി െസറ്റിെല 12-േവാൾട്ട് െപാട്ടൻഷ്യലിേലക്ക് 

മാത്രം േലാഡ് െടസ്റ്റ് അറ്റാച്ചുെചയ്യുക. 12-േവാൾട്ട് േലാഡ് െടസ്റ്റ് 24-േവാൾട്ട് 

െപാട്ടൻഷ്യലിേലക്ക് അറ്റാച്ചുെചയ്യുന്നത് േലാഡ് െടസ്റ്റിെന തകരാറിലാക്കും.

േവരിയബിൾ കാർബൺ ൈപൽ േലാഡ് െടസ്റ്റ്

ബാറ്ററി അല്െലങ്കിൽ ബാറ്ററി െസറ്റ് (പൂർണ്ണമായി ചാർജ് െചയ്തത്)

കാർബൺ ൈപൽ േലാഡ് ഓഫാക്കി ബാറ്ററിേയാ ബാറ്ററിേയാ പൂർണ്ണമായും ചാർജ് 

െചയ്തിരിക്കുമ്േപാൾ, ചിത്രം 37-ൽ കാണിച്ചിരിക്കുന്നതുേപാെല ൈവദ്യുത കണക്ഷനുകൾ 

ഉണ്ടാക്കുക. ബാധകമായ രീതിയിൽ വൺ-വയർ അല്െലങ്കിൽ 3-വയർ തരത്തിനായി 

കണക്റ്റുെചയ്യുക. ബാറ്ററി േവാൾട്േടജും ഗ്രൗണ്ട് േപാളാരിറ്റിയും ആൾട്ടർേനറ്റർ 

ഉപേയാഗിക്കുന്ന സിസ്റ്റത്തിന് തുല്യമായിരിക്കണം. പരിേശാധനയുമായി മുന്േനാട്ട് 

േപാകുന്നതിന് മുമ്പ് ബാറ്ററി േവാൾട്േടജ് പരിേശാധിച്ച് േരഖപ്െപടുത്തുക.

ആൾട്ടർേനറ്റർ െടസ്റ്റ് സ്റ്റാൻഡ് (5000 rpm േശഷി)

- േവാൾട്േടജ് ശരിയാെണങ്കിൽ, അടുത്ത ഘട്ടത്തിേലക്ക് േപാകുക.

േവാൾട്ട്മീറ്റർ

െബഞ്ച് െടസ്റ്റ് ഉപകരണങ്ങൾ ലഭ്യമല്െലങ്കിൽ, നിർമ്മാതാവിന്െറ 

നിർദ്േദശങ്ങൾക്കനുസരിച്ച് എഞ്ചിനിൽ ആൾട്ടർേനറ്റർ ഇൻസ്റ്റാൾ 

െചയ്യുക, ആൾട്ടർേനറ്റർ പ്രവർത്തനം പരിേശാധിക്കാൻ േററ്റുെചയ്ത 

ഔട്ട്പുട്ട് പരിേശാധന ആവർത്തിക്കുക. െബഞ്ച് െടസ്റ്റ് ഉപകരണങ്ങൾ 
ലഭ്യമാെണങ്കിൽ, ഇനിപ്പറയുന്ന രീതിയിൽ തുടരുക:

ഈ പ്രക്രിയയിൽ േനരത്െത ഉൾപ്െപടുത്തിയിരുന്ന േററ്റഡ് ഔട്ട്പുട്ട് പരിേശാധനയുെട അേത 

രീതിയിലാണ് ഈ പരിേശാധനയും ആൾട്ടർേനറ്റർ ഔട്ട്പുട്ട് പരിേശാധിക്കുന്നത്.

"D" ദ്വാരത്തിെല െടസ്റ്റ് ടാബ് ഗ്രൗണ്ട് െചയ്തിട്ടില്െലന്ന് ഉറപ്പാക്കുക. ആൾട്ടർേനറ്റർ 

ശരിയായി കൂട്ടിച്േചർക്കപ്െപട്ടിട്ടുണ്െടങ്കിൽ, േഷാർട്ട്സിേനാ ഗ്രൗണ്ടിേനാ േവണ്ടി 

യൂണിറ്റ് റിപ്പയർ ആൻഡ് െടസ്റ്റ് ഫീൽഡ് േകായിൽ എന്നതിൽ വിവരിച്ചിരിക്കുന്നതുേപാെല 

െറഗുേലറ്റർ മാറ്റിസ്ഥാപിക്കുക.

3. #1 െടർമിനൽ സർക്യൂട്ട് സ്വിച്ച് ഓണാക്കുക (3-വയർ സിസ്റ്റങ്ങൾ മാത്രം).

2. പ്രധാനം: പരിേശാധനാ ഫലങ്ങൾ സാധുവാകണെമങ്കിൽ ബാറ്ററിേയാ ബാറ്ററി െസറ്േറാ 

പൂർണ്ണമായും ചാർജ് െചയ്തിരിക്കണം.
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2 െടസ്റ്റ് ടാബ് ഓണാണ്

ഉൾഭാഗം യൂണിറ്റ്

െടസ്റ്റ് േഹാളിന്െറ അരികും

1921-SI െഹവി ഡ്യൂട്ടി ബ്രഷ് ആൾട്ടർേനറ്റർ 1G-286 4/96 േപജ്

12-േവാൾട്ട് സിസ്റ്റത്തിൽ േവാൾട്ട്മീറ്റർ 13 േവാൾട്ടിൽ താെഴയാകും (24-േവാൾട്ട് 

സിസ്റ്റത്തിൽ 25 േവാൾട്ട്). റീഡിംഗ് െറക്േകാർഡ് െചയ്ത േശഷം കാർബൺ ൈപൽ 

ഓഫ് െചയ്ത് െടസ്റ്റ് സ്റ്റാൻഡ് നിർത്തുക.

- സ്െപസിഫിക്േകഷനിൽ (േപജ് 22) കാണിച്ചിരിക്കുന്ന േകാൾഡ് ഔട്ട് പുട്ടിന്െറ 15 

ആമ്പിയറിനുള്ളിൽ അമ്മീറ്റർ റീഡിംഗ് ഉണ്െടങ്കിൽ ആൾട്ടർേനറ്റർ നല്ലതാണ്.

ഘട്ടം 5 േലക്ക് േപാകുക.

കാർബൺ കൂമ്പാരം ഓഫ് െചയ്ത് െടസ്റ്റ് സ്റ്റാൻഡ് നിർത്തുക.

സ്ക്രൂഡ്ൈരവർ കൂടുതൽ ആഴത്തിൽ തിരുകുന്നത് ആൾട്ടർേനറ്ററിന് ആന്തരിക 

േകടുപാടുകൾ വരുത്തിേയക്കാം.

- ഔട്ട് പുട്ട് ഇപ്േപാൾ േകാൾഡ് ഔട്ട് പുട്ട് സ് െപസിഫിക്േകഷന്െറ (േപജ് 22) 15 

ആമ്പിയറുകൾക്കുള്ളിലാെണങ്കിൽ, എന്നാൽ ഘട്ടം 4 അനുസരിച്ച് 

പരിേശാധിച്ചപ്േപാൾ അത് ലഭിച്ചില്െലങ്കിൽ, ഗ്രൗണ്ടിംഗും ഇൻസുേലറ്റഡ് 

മൗണ്ടിംഗ് സ്ക്രൂകളും ശരിയായ സ്ഥലത്ത് ഇൻസ്റ്റാൾ െചയ്തിട്ടുണ്െടന്ന് 

ഉറപ്പാക്കാൻ െറഗുേലറ്റർ മൗണ്ടിംഗ് പരിേശാധിക്കുക. അസംബ്ലി 

ശരിയാെണങ്കിൽ, യൂണിറ്റ് റിപ്പയറിൽ വിവരിച്ചിരിക്കുന്നതുേപാെല െറഗുേലറ്റർ മാറ്റിസ്ഥാപിക്കുക.

- ഇപ്േപാഴും ഔട്ട് പുട്ട് ലഭിക്കുന്നില്െലങ്കിൽ, യൂണിറ്റ് റിപ്പയർ പരിേശാധിക്കുകയും 

േറാട്ടറും ബ്രഷുകളും തുറന്ന സർക്യൂട്ടിനായി പരിേശാധിക്കുകയും െചയ്യുക. 

ബ്രഷുകൾ ശരിയായി കൂട്ടിച്േചർക്കുകയും സ്ലിപ്പ് റിംഗുകളുമായി സമ്പർക്കം 

പുലർത്തുകയും െചയ്തിട്ടുണ്െടന്ന് ഉറപ്പാക്കുക. ഗ്രൗണ്ടിംഗും ഇൻസുേലറ്റഡ് 

മൗണ്ടിംഗ് സ്ക്രൂകളും ശരിയായ സ്ഥലങ്ങളിൽ സ്ഥാപിച്ചിട്ടുണ്െടന്ന് 

ഉറപ്പാക്കാൻ ആന്തരിക ൈവദ്യുത കണക്ഷനുകൾ പരിേശാധിക്കുക.

ചിത്രം 38. െടസ്റ്റ് േഹാൾ ഉപേയാഗിക്കുന്നു ചിത്രം 39. 1-വയർ െറഗുേലറ്റർ െടർമിനലുകൾ പരിേശാധിക്കുന്നു

- അമ്മീറ്റർ റീഡിംഗ് സ്െപസിഫിക്േകഷേനക്കാൾ 15 ആമ്പിയിലധികം കുറവാെണങ്കിൽ, 

ആൾട്ടർേനറ്റർ ശരിയായി പ്രവർത്തിക്കുന്നില്ല.

5. ശ്രദ്ധിക്കുക: ഈ ഘട്ടത്തിൽ െടസ്റ്റ് േഹാളിേലക്ക് 3/4" ൽ കൂടുതൽ സ്ക്രൂഡ്ൈരവർ 

തിരുകരുത്. ബ്രഷ് േഹാൾഡർ അസംബ്ലിയിെല ഗ്രൗണ്ടിംഗ് ടാബ് ഈ അകലത്തിൽ 

എത്തിയിരിക്കുന്നു.

ഒരു വയർ സിസ്റ്റത്തിന് മാത്രമായി, െറഗുേലറ്റർ െടർമിനൽ കവർ നീക്കം െചയ്ത് 

രണ്ട് െറഗുേലറ്റർ െടർമിനലുകൾക്കിടയിൽ ഒരു കണക്റ്റർ ഉണ്െടന്ന് ഉറപ്പാക്കുക 

(ചിത്രം 39). ഇല്െലങ്കിൽ, യൂണിറ്റ് റിപ്പയറിൽ വിവരിച്ചിരിക്കുന്നതുേപാെല 

െറഗുേലറ്റർ മാറ്റിസ്ഥാപിക്കുക.േറാട്ടർ ഫീൽഡ് സർക്യൂട്ടിന്െറ േനരിട്ടുള്ള ഗ്രൗണ്ടിംഗ് അനുവദിക്കുന്നതിനായി SRE 

ഹൗസിംഗിൽ െടസ്റ്റ് േഹാൾ നൽകിയിട്ടുണ്ട് (ചിത്രം 38). ഈ ദ്വാരത്തിനുള്ളിൽ 

ബ്രഷ് ടാബ് ഗ്രൗണ്ട് െചയ്യുന്നത് െറഗുേലറ്ററിെന മറികടന്ന് "ഫുൾ ഫീൽഡ്" 

േമാഡിൽ ആൾട്ടർേനറ്റർ ഓണാക്കുന്നു. ബ്രഷ് ടാബ് ഗ്രൗണ്ട് െചയ് ത് 

ആൾട്ടർേനറ്റർ ഔട്ട് പുട്ട് ശരിയായതാെണങ്കിൽ, മുമ്പത്െത കുറഞ്ഞ ഔട്ട് പുട്ട് 

െറഗുേലറ്ററിനുള്ളിെല സാഹചര്യങ്ങൾ മൂലമാണ്. േവാൾട്േടജ് 

നിയന്ത്രിക്കപ്െപടാത്തതിനാലും പൂർണ്ണ ഫീൽഡ് േമാഡിൽ 16 േവാൾട്ട് കവിയാൻ 

സാധ്യതയുള്ളതിനാലും, െടസ്റ്റ് േഹാൾ െബഞ്ച് െടസ്റ്റ് നടപടിക്രമങ്ങൾക്ക് 

മാത്രേമ ഉപേയാഗിക്കാവൂ.

ഗ്രൗണ്ടിംഗ് ബ്രഷിെല ടാബുമായി സമ്പർക്കം സ്ഥാപിക്കുന്നതിന് SRE ഹൗസിംഗിെല 

െടസ്റ്റ് േഹാളിേലക്ക് സ്ക്രൂഡ്ൈരവർ േനരിട്ട് തിരുകുക. െടസ്റ്റ് േഹാളിന്െറ 

അരികിലുള്ള ഗ്രൗണ്ട് ടാബിേലക്ക് ഹാൻഡിൽ െചറുതായി ടിൽറ്റ് െചയ്ത് പിടിക്കുക. 

േവാൾട്േടജ് അനുവദിക്കാെത അമ്മീറ്ററിൽ പരമാവധി ഔട്ട് പുട്ട് ലഭിക്കുന്നതിന് 

കാർബൺ ൈപൽ വീണ്ടും ക്രമീകരിക്കുക.

- കുറച്ച് ആൾട്ടർേനറ്റർ ഔട്ട്പുട്ട് ഉണ്െടങ്കിലും അത് േകാൾഡ് ഔട്ട്പുട്ട് 

സ്െപസിഫിക്േകഷേനക്കാൾ 15 ആമ്പിയറിൽ കൂടുതൽ കുറവാെണങ്കിൽ, യൂണിറ്റ് 

റിപ്പയറിന് കീഴിൽ വിവരിച്ചിരിക്കുന്നതുേപാെല േറാട്ടർ ഫീൽഡ്, ബ്രഷുകൾ, 

സ്റ്േററ്റർ, ഡേയാഡ് ട്രിേയാ, റക്റ്റിഫയർ ബ്രിഡ്ജ് എന്നിവ പരിേശാധിക്കുക.

എംആർ6038-ആർ1എംആർ6037-ആർ1

Machine Translated by Google



(എഞ്ചിനിൽ)
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ഗ്േരഡ് 5

3 മൗണ്ടിംഗ് േബാൾട്ട്
4 മൗണ്ടിംഗ് നട്ട്

4
2

5 ക്രമീകരണ ബ്രാക്കറ്റ്

7 അഡ്ജസ്റ്റ്െമന്റ് േബാൾട്ട്

1 മൗണ്ടിംഗ് ബ്രാക്കറ്റ്

2 ശ്രീ ഹിഞ്ച് ബുഷിംഗ്

3

6 ഫ്ലാറ്റ് വാഷർ

1   

(എഞ്ചിനിൽ)

എസ്.എ.ഇ.

േപജ്

ആൾട്ടർേനറ്റർ മൗണ്ടിംഗ്

20 21-SI െഹവി ഡ്യൂട്ടി ബ്രഷ് ആൾട്ടർേനറ്റർ

ഇൻസ്റ്റാൾ െചയ്യുക അല്െലങ്കിൽ ബന്ധിപ്പിക്കുക

നീക്കം െചയ്യുക അല്െലങ്കിൽ വിച്േഛദിക്കുക

1 ജി -286 4/96

ആവശ്യമായ െടസ്റ്റ് ഉപകരണങ്ങൾ:

ക്രമീകരിക്കുക

5. ആൾട്ടർേനറ്റർ െബൽറ്റിേലക്കുള്ള പുള്ളി.

മുന്നറിയിപ്പ്: ആൾട്ടർേനറ്റർ “BAT” െടർമിനൽ ലീഡ് നീക്കം െചയ്യുന്നതിേനാ ഘടിപ്പിക്കുന്നതിേനാ 

മുമ്പ് ബാറ്ററിയിെല െനഗറ്റീവ് േകബിൾ വിച്േഛദിക്കുന്നതിൽ പരാജയപ്െപടുന്നത് പരിക്കിന് 

കാരണമാേയക്കാം. ആൾട്ടർേനറ്റർ “BAT” െടർമിനലിൽ ഒരു ഉപകരണം േഷാർട്ട് െചയ്താൽ, 

ഉപകരണം േവഗത്തിൽ ചൂടാകുകയും ചർമ്മത്തിൽ െപാള്ളൽ ഉണ്ടാകുകയും െചയ്യും.

അറിയിപ്പ്: എല്ലായ്പ്േപാഴും യഥാർത്ഥ സ്ഥാനത്ത് ഫാസ്റ്റനറുകൾ വീണ്ടും ഇൻസ്റ്റാൾ െചയ്യുക.

ബ്രാക്കറ്റ് സ്പൂളിന് മുകളിൽ ഘടിപ്പിക്കും.

ത്െരഡ് േലാക്കിംഗ് േകാമ്പൗണ്ട് ആവശ്യമുള്ള ഫാസ്റ്റനറുകൾ നടപടിക്രമത്തിൽ 

ശ്രദ്ധിക്കപ്െപടും.

അറിയിപ്പ്: ചില എഞ്ചിൻ േകാൺഫിഗേറഷനുകളിൽ, ഇൻസ്റ്റാേളഷൻ 

സമയത്ത് ആൾട്ടർേനറ്ററിൽ ഒരു 1.5µf കപ്പാസിറ്റർ (DRA 1985444) 
ഇൻസ്റ്റാൾ െചയ്തിരിക്കണം.

ചിത്രം 41. ആൾട്ടർേനറ്റർ മൗണ്ടിംഗ് േബാൾട്ടുകൾ

എഞ്ചിനിൽ ആൾട്ടർേനറ്റർ ഘടിപ്പിക്കുന്നതിനുള്ള എഞ്ചിൻ നിർമ്മാതാവിന്െറ നിർദ്േദശങ്ങൾ 

എല്ലായ്പ്േപാഴും പാലിക്കുക. താെഴ പറയുന്ന നടപടിക്രമം സാധാരണമാണ്, ഒരു പ്രത്േയക 

ആപ്ലിക്േകഷന് ആവശ്യമായ എല്ലാ ഘട്ടങ്ങളും െപാരുത്തപ്െപടണെമന്നില്ല.

4. എഞ്ചിനിെല അഡ്ജസ്റ്റ്െമന്റ് ബ്രാക്കറ്റിേലക്കുള്ള ആൾട്ടർേനറ്റർ അഡ്ജസ്റ്റ്െമന്റ് 

ലഗ്, 1/8” കട്ടിയുള്ള ഹാർഡനർ സ്റ്റീൽ വാഷറും (പാർട്ട് നമ്പർ 1967343) ഫ്േലഞ്ച്ഡ് 

അഡ്ജസ്റ്റ്െമന്റ് േബാൾട്ടും (ചിത്രം 40). വിരൽ മുറുക്കുക.

6. എഞ്ചിൻ ഓട്േടാമാറ്റിക് െബൽറ്റ് െടൻഷനർ (ഐഡ് ലർ) ഉപേയാഗിക്കുകയാെണങ്കിൽ, ഇതിേലക്ക് േപാകുക

മറ്േറെതങ്കിലും രീതിയിൽ ഫാസ്റ്റനറുകൾ ഉപേയാഗിക്കുകേയാ മാറ്റിസ്ഥാപിക്കുകേയാ െചയ്യുന്നത് 

ഭാഗികമാേയാ സിസ്റ്റത്തിേനാ േകടുപാടുകൾ വരുത്താൻ ഇടയാക്കും.

ചിത്രം 40. എഞ്ചിനിൽ ആൾട്ടർേനറ്റർ ഇൻസ്റ്റാൾ െചയ്യുന്നു

കാണിക്കുമ്േപാൾ വ്യക്തമാക്കിയ േടാർക്ക് മൂല്യങ്ങൾ ഉപേയാഗിക്കുക.

ശരിയായ പാർട്ട് നമ്പർ ലഭ്യമല്െലങ്കിൽ, തുല്യ വലുപ്പവും ബലവുമുള്ളവ മാത്രം 

ഉപേയാഗിക്കുക.

ഫാസ്റ്റനറുകൾ മാറ്റിസ്ഥാപിക്കണെമങ്കിൽ, ശരിയായ പാർട്ട് നമ്പേറാ തത്തുല്യേമാ മാത്രം 

ഉപേയാഗിക്കുക.

ഘട്ടം 7.

വീണ്ടും ഉപേയാഗിക്കാൻ പാടില്ലാത്ത ഫാസ്റ്റനറുകൾ നടപടിക്രമത്തിൽ 

േരഖപ്െപടുത്തും.

1. ബാറ്ററിയിെല െനഗറ്റീവ് േകബിൾ.

ശ്രദ്ധിക്കുക: െബൽറ്റ് െടൻഷൻ ക്രമീകരിക്കാൻ സ്റ്േററ്ററിേനാ SRE ഹൗസിംഗിേനാ േനെര 

േനരിട്ട് പ്ൈര െചയ്യരുത്. വിവരിച്ചിരിക്കുന്നതുേപാെല DE ഫ്െരയിമിൽ ബലം 

പ്രേയാഗിക്കണം. സ്റ്േററ്ററിേനാ SRE ഹൗസിംഗിേനാ േനെര മാത്രം പ്ൈര െചയ്യുന്നത് 

ആൾട്ടർേനറ്ററിന് േകടുവരുത്തിേയക്കാം.

െബൽറ്റ് െടൻഷൻ േഗജ്

3. എഞ്ചിനിെല മൗണ്ടിംഗ് ബ്രാക്കറ്റിേലക്ക് ആൾട്ടർേനറ്റർ ഡബിൾ മൗണ്ടിംഗ് ലഗുകൾ (ചിത്രം 

40). മൗണ്ടിംഗ് ബ്രാക്കറ്റിെല സ്പൂൾ ക്ലിയർ ആകുന്നതുവെര എൻഡ് േവസ് ടാപ്പുെചയ്ത് 

മൗണ്ടിംഗ് ലഗിെല ഹിഞ്ച് ബുഷിംഗ് ക്രമീകരിക്കുക. ഫ്ലാൻജ്ഡ് മൗണ്ടിംഗ് േബാൾട്ടും 

ഫ്ലാൻജ്ഡ് മൗണ്ടിംഗ് േബാൾട്ട് നട്ടും ഇൻസ്റ്റാൾ െചയ്യുക. േബാൾട്ടും/അല്െലങ്കിൽ 

നട്ടും ഫ്ലാൻജ് െചയ്തിട്ടില്െലങ്കിൽ, ഫ്ലാൻജുകൾക്ക് പകരം 1/8” കട്ടിയുള്ള ഹാർഡ് നഡ് 

സ്റ്റീൽ വാഷറുകൾ (പാർട്ട് നമ്പർ 1967343) ഉപേയാഗിക്കണം (ചിത്രം 41).

2. മൗണ്ടിംഗ് ലഗുകൾ സ്ഥാപിക്കുന്നതിനായി SRE ഹിഞ്ച് ബുഷിംഗ് സ്ഥാനം

എംആർ6039-ആർ1

SAE ഗ്േരഡ് 5 അല്െലങ്കിൽ അതിൽ കൂടുതൽ

6.25 ഇഞ്ച്.

എല്ലാ ഭാഗങ്ങളും സിങ്ക് അല്െലങ്കിൽ േഫാസ്േഫറ്റ് പൂശിയതാണ്

ഫ്ലാഞ്ചുകൾക്ക് പകരം ഹാർഡ് നിഡ് സ്റ്റീൽ വാഷറുകൾ ഉപേയാഗിക്കാം.

1/2-13 ഫ്ലാഞ്ച്ഡ്

െഹഡ് േലാക്കിംഗ് നട്ട്

1/2-13 ഫ്ലാഞ്ച്ഡ് െഹക്സ് െഹഡ്

1/8 ഇഞ്ച് 

കട്ടിയുള്ളതും കട്ടിയുള്ളതുമായ 

സ്റ്റീൽ ഫ്ലാറ്റ് വാഷർ 

0.55”ഐഡി, 1.2”OD

1.5 ഇഞ്ച്.

അഡ്ജസ്റ്റ്െമന്റ് േബാൾട്ട്

മൗണ്ടിംഗ് േബാൾട്ട്, SAE ഗ്േരഡ് 5 അല്െലങ്കിൽ അതിൽ കൂടുതൽ

SAE ഗ്േരഡ് 5 അല്െലങ്കിൽ അതിൽ കൂടുതൽ1/2-13 ഫ്ലാഞ്ച്ഡ് െഹക്സ് െഹഡ്

എംആർ6040-ആർ1

Machine Translated by Google



ആവശ്യെമങ്കിൽ 5 മരക്കഷണങ്ങൾ
3

6.

(െഹക്സ് േബസ്)

4 പ്ൈര ബാർ

4 1   

4

6 െടർമിനൽ ക്യാപ്

(ത്െരഡ് തരം കൂെട6.

3 എസ്ആർഇ ഹൗസിംഗ്

5 നട്ട്

1 ഫ്െരയിം

3

1 "R" അല്െലങ്കിൽ "I" െടർമിനൽ

2

2 സ്റ്േററ്റർ

1   

2

4 േലാക്ക് വാഷർ

3

2

5

4

5

3 െടർമിനൽ ലീഡ്

6 േടാർക്ക് െറഞ്ച്

1   

2 േഹാൾഡിംഗ് െറഞ്ച്

െഹക് സ് േബസുള്ള ത്െരഡ് െചയ്ത െടർമിനലുകൾക്ക്, നട്ട് മുറുക്കുമ്േപാൾ 

െടർമിനലിന്െറ െഹക് സ് ഭാഗം ആന്റി-േടൺ ആയി പിടിക്കുക (ചിത്രം 43).

8. െഹക്സ് മൗണ്ടിംഗ് േബാൾട്ട് നട്ട് 88 Nm (65 lb. ft.) ആയി.

7. ലഗ് േബാൾട്ട് 88 Nm (64 lb. ft) ആയി ക്രമീകരിക്കുന്നു.

ആൾട്ടർേനറ്റർ െബൽറ്റിെനതിെര ബലം പ്രേയാഗിച്ചാണ് െബൽറ്റ് െടൻഷൻ 

ക്രമീകരിക്കുന്നെതങ്കിൽ, ആൾട്ടർേനറ്ററിന്െറ DE ഫ്െരയിമിന് േനെര 

സ്ഥാപിച്ചിരിക്കുന്ന അനുേയാജ്യമായ പ്ൈര ബാർ ഉപേയാഗിക്കുക (ചിത്രം 42). DE 

ഫ്െരയിം ആക് സസ് െചയ്യാൻ കഴിയുന്നില്െലങ്കിൽ, DE ഫ്െരയിമിനും SRE ഹൗസിംഗിനും 

േനെര ആൾട്ടർേനറ്ററിന്െറ വശത്ത് വുഡ് ബ്േലാക്ക് സ്ഥാപിച്ച് വുഡ് ബ്േലാക്കിന് േനെര പ്ൈര െചയ്യുക.

െബൽറ്റ് െടൻഷൻ േഗജ് ഉപേയാഗിച്ച്, എഞ്ചിൻ നിർമ്മാതാവിന്െറ 

സ്െപസിഫിക്േകഷനുമായി ക്രമീകരിച്ച് പിടിക്കുക.

9. സ്െപസിഫിക്േകഷൻ നിലനിർത്തുന്നുണ്െടന്ന് ഉറപ്പാക്കാൻ െബൽറ്റ് െടൻഷൻ െചയ്യുക. 

ഇല്െലങ്കിൽ, െടൻഷനിംഗ് നടപടിക്രമം ആവർത്തിക്കുക.

ചിത്രം 42. െബൽറ്റ് െടൻഷൻ ക്രമീകരിക്കൽ

10. "I" കൂടാെത/അല്െലങ്കിൽ "R" (അല്െലങ്കിൽ "Relay") െടർമിനൽ കണക്ടറുകൾ, ഉപേയാഗിച്ചിട്ടുണ്െടങ്കിൽ.

M4 "I" ഉം "R" (അല്െലങ്കിൽ "റിേല") െടർമിനൽ നട്ടുകളും 2.0 Nm (20 lb. ഇഞ്ച്) വെര.

10-24 "I" ഉം "R" ഉം (അല്െലങ്കിൽ റിേല) െടർമിനലുകൾ നട്ടുകൾ 2.0 Nm (20 lb. ഇഞ്ച്) വെര.

11. “I” ഉം “R” (അല്െലങ്കിൽ “Relay”) ഉം ആയ െടർമിനലുകളിേലക്ക് െടർമിനൽ ക്യാപ്സ് െചയ്യുന്നത് ഇങ്ങെനയാണ്

അത്യാവശ്യമാണ്.

ചിത്രം 43. ത്െരഡ് െചയ്ത “I” ഉം “R” ഉം െടർമിനലുകൾ

21-SI െഹവി ഡ്യൂട്ടി ബ്രഷ് ആൾട്ടർേനറ്റർ 21 േമടം

അളക്കുക

മുറുക്കുക

1G-286 4/96 േപജ്

ക്രമീകരിക്കുക

ഇൻസ്റ്റാൾ െചയ്യുക അല്െലങ്കിൽ ബന്ധിപ്പിക്കുക

മുറുക്കുക

എംആർ6042-ആർ1

എംആർ6041-ആർ1
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എംആർ6044-ആർ1എംആർ6043-ആർ1

മുറുക്കുക

1 ജി -286 4/96

മുറുക്കുക

21-SI െഹവി ഡ്യൂട്ടി ബ്രഷ് ആൾട്ടർേനറ്റർ22

21-SI ആൾട്ടർേനറ്റർ സ്െപസിഫിക്േകഷനുകൾ

േപജ്

50 മീറ്ററുകൾ

സ്ക്രൂ/േലാക്ക് വാഷർ അസംബ്ലി (ചിത്രം 44).

15. ബാറ്ററിയിെല െനഗറ്റീവ് േകബിൾ.

12വി/100എ

5/16” ഔട്ട് പുട്ട് െടർമിനൽ നട്ട് 11 Nm (100 lb.in.) ആയി.

5/16” ഗ്രൗണ്ട് സ്ക്രൂ 11 Nm (100 lb. in.) േലക്ക്. 80o F-ൽ േകാൾഡ് കറന്റ് ഔട്ട്പുട്ട് താെഴ പട്ടികയിൽ കാണിച്ചിരിക്കുന്നു.

115

1600 ആർ പി എം 5000 ആർ പി എം

80o F- ൽ 9.5 - 10.7 ഓംസ്.

12വി/160എ*

24 വി/50 എ

70 ��������

125

12. SRE ഹൗസിംഗിെല "GRD" ദ്വാരത്തിേലക്ക് ഗ്രൗണ്ട് ലീഡ്, ഗ്രൗണ്ട് ഉള്ളപ്േപാൾ

ചിത്രം 44. ഗ്രൗണ്ട്, ഔട്ട്പുട്ട് ലീഡുകൾ ഇൻസ്റ്റാൾ െചയ്യുന്നു

1/4” ഗ്രൗണ്ട് സ്ക്രൂ 6 Nm (55 lb. in.) േലക്ക്.

45 

48 

60 

55 

50 

50 

40 

45

ആൾട്ടർേനറ്റർ

80o F- ൽ 6.7 - 7.1 കറന്റ് ആമ്പുകളും 1.7 - 1.8 ഓമ്മുകളും . ദി

24 വി/70 എ

65 (അഞ്ചാം പാദം)

1/4” ഔട്ട് പുട്ട് െടർമിനൽ നട്ട് 7 Nm (65 lb. in.) ആയി.

M6 ഔട്ട് പുട്ട് െടർമിനൽ നട്ട് 11 Nm (100 lb. ഇഞ്ച്) ആയി.

25 

15

*8300 rpm-ൽ 160A േററ്റുെചയ്തു.

ഔട്ട്പുട്ട് െടർമിനൽ നട്ട് (ചിത്രം 44). േമാഡൽ

ഇവയിേലാ മറ്റ് െഡൽേകാ െറമി അേമരിക്ക ഉൽപ്പന്നങ്ങളിേലാ നമ്പർ

12വി/125എ

80° F- ൽ ആമ്പിയർ

12 േവാൾട്ടിൽ സാധാരണ 21-SI ആൾട്ടർേനറ്റർ േറാട്ടർ ഫീൽഡ് പരിേശാധന

130 (130)

12വി/65എ

13. േലാക്ക് വാഷർ ഉപേയാഗിച്ച് “BAT” െടർമിനലിേലക്ക് ഔട്ട്പുട്ട് ലീഡ് െചയ്യുക,

90 (90)

ഭ്രമണങ്ങെളയും കൃത്യമായ സ്െപസിഫിക്േകഷെനയും കുറിച്ചുള്ള കൂടുതൽ വിവരങ്ങൾക്ക്

വിളിക്കുക: 1-800-DRA-0222

ചിത്രം 45. െറഗുേലറ്റർ കണക്റ്റർ (3-വയർ സിസ്റ്റങ്ങൾ)

12വി/130എ

150 മീറ്റർ

െറഗുേലറ്റർ െടർമിനലുകൾ (ചിത്രം 45).

100 100 �����

12വി/90എ

12വി115എ

12വി/145എ 145

24 േവാൾട്ടിൽ േറാട്ടർ ഫീൽഡ് പരിേശാധന 2.2 - 2.5 കറന്റ് ആമ്പുകളും

14. 3-വയർ സിസ്റ്റങ്ങൾക്ക് മാത്രം, െറഗുേലറ്റർ കണക്റ്റർ

(ഇൻഡിക്േകറ്റർ ൈലറ്റ്)

1 ഗ്രൗണ്ട് ലീഡ്

2 െറഗുേലറ്റർ കണക്റ്റർ

(േവാൾട്േടജ് െസൻസ്)

2 ഗ്രൗണ്ട് (ഗ്രൗണ്ട്) ദ്വാരം

3 #1 െടർമിനൽ സർക്യൂട്ട്

(േലാക്ക് വാഷറിെനാപ്പം)

5 ഔട്ട്പുട്ട് (ബാറ്റ്)

2

6.

3 ഗ്രൗണ്ട് സ്ക്രീൻ

7 നട്ട്

3

2

4

4 ഔട്ട്പുട്ട് ലീഡ്

1 െറഗുേലറ്റർ െടർമിനലുകൾ

4

6 േലാക്ക് വാഷർ

7   

4 #2 െടർമിനൽ സർക്യൂട്ട്

1   

5

113

113 കപ്പാസിറ്റർ ലീഡ്

3

1   

അതിതീവ്രമായ
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29 27 16 32 34

21 േമടം

19

10  

24 8 26 30 13 14 12

6.

20

17 തീയതികൾ

11. 11.

3

1   

4

1G-286 4/96 േപജ്

5

15 23 28 9

25 33 22

27    18

31 മാസം

21-SI െഹവി ഡ്യൂട്ടി ബ്രഷ് ആൾട്ടർേനറ്റർ 23-ാം ദിവസം

സർവീസ് ഭാഗങ്ങൾ

എംആർ6049-ആർ1

ഇല്ലസ്.

ബ്രഷ് േഹാൾഡർ അസംബ്ലി

ഹൗസിംഗ്, എസ്.ആർ.ഇ.

നട്ട്, െറക്റ്റിഫയർ ബ്രിഡ്ജ്

സ്ക്രൂ, െറഗുേലറ്റർ അറ്റാച്ച്െമന്റ് (ഗ്രൗണ്ട്)

െറഗുേലറ്റർ

ബ്രഷും ൈകയും

െടർമിനൽ പാക്േകജ്, ഔട്ട്പുട്ട്

നട്ട്. ഷാഫ്റ്റ്സ്റ്േററ്റർ അസംബ്ലി

വാഷർ, ഷാഫ്റ്റ് നട്ട്

ക്യാപ്, റിേല െടർമിനൽ

22. 

23. 

24. 

25. 

26.

േലാക്ക് വാഷർ, െഡബ്രിസ് ഷീൽഡ് മൗണ്ടിംഗ് സ്റ്റഡ്

കവർ, െറഗുേലറ്റർ െടർമിനൽ

െബയറിംഗ്, SRE

ഫാൻ

സ്ക്രൂ (& േലാക്ക്വാഷർ), എസ്ആർഇ ഫ്െരയിം ഗ്രൗണ്ട്

സ്ക്രൂ (& േലാക്ക്വാഷർ), റക്റ്റിഫയർ ബ്രിഡ്ജ്

27. 

28. 

29. 

30. 

31. 

32. 

33. 

34.

മറ്റുള്ളവ:

സ്റ്റഡ്, െഡബ്രിസ് ഷീൽഡ് മൗണ്ടിംഗ്

ഡേയാഡ് ട്രിേയാ

കപ്പാസിറ്റർ

“I” െടർമിനലിേലക്കുള്ള കണക്റ്റർ, െറഗുേലറ്റർ

നമ്പർ േപര്

1. 

2. 

3. 

4. 

5. 

6. 

7. 

8. 

9. 

10. 

11. 

12. 

13. 

14. 

15. 

16. 

17. 

18. 

19. 

20. 

21.

അറ്റാച്ചുെചയ്യുന്നു

സ്ക്രൂ, െബയറിംഗ് റീട്െടയ് നർ പ്േലറ്റ് അറ്റാച്ച് െമന്റ്

കണക്റ്റർ, റിേല െടർമിനൽ

േറാട്ടർ അസംബ്ലി

െറക്റ്റിഫയർ ബ്രിഡ്ജ് അസംബ്ലി

െബയറിംഗ്, DE

കണക്ടർ, െറഗുേലറ്റർ സ്റ്റഡ്

സ്ക്രൂ, ബ്രഷ് േഹാൾഡർ അറ്റാച്ച്െമന്റ് (പിവറ്റ്)

ബുഷിംഗ്, എസ്ആർഇ ഹിഞ്ച്

നട്ട്, െഡബ്രിസ് ഷീൽഡ് മൗണ്ടിംഗ് സ്റ്റഡ്

നമ്പർ േപര്

െടർമിനൽ പാക്േകജ്, റിേല അല്െലങ്കിൽ "I"

സ്ക്രൂ, കപ്പാസിറ്റിയർ അറ്റാച്ച്െമന്റ്

ഇല്ലസ്.

േബാൾട്ട്, ത്രൂ

പുള്ളി

നട്ട്, െറഗുേലറ്റർ

ഫ്െരയിം, DE

സ്ക്രൂ, െറഗുേലറ്റർ അറ്റാച്ച്െമന്റ് (ഇൻസുേലറ്റഡ്)

റീട്െടയ് നർ പ്േലറ്റ്, DE

വാഷിംഗ് െമഷീൻ, െഡബ്രിസ് ഷീൽഡ് മൗണ്ടിംഗ് സ്റ്റഡ് (ഉള്ളിൽ)

വാഷിംഗ് െമഷീൻ, െഡബ്രിസ് ഷീൽഡ് മൗണ്ടിംഗ് സ്റ്റഡ് (പുറത്ത്)
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െഡൽേകാ െറമി ഇന്റർനാഷണൽ, ഇൻക്.
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