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ఒకటి, రెండు లేదా మూడు-వైర్ డిజైన్

తక్కువ పరాన్నజీవి డ్రా

హెవీ డ్యూటీ డిజైన్

ఐచ్ఛిక “R” మరియు/లేదా “I” టెర్మినల్స్

అధిక విద్యుత్ లోడ్లు

లోడ్ డంప్ ప్రొటెక్షన్ (12-వోల్ట్)

అధిక-అవుట్ పుట్ మోడల్స్ 100 
నుండి 145 ఆంప్స్, 12-వోల్ట్ 50 
నుండి 70 ఆంప్స్, 24-వోల్ట్

అధిక బెల్ట్ భారం మరియు కంపనాలను తట్టుకుంటుంది

తక్కువ టర్న్-ఆన్ వేగం

ఆఫ్-హైవే, వ్యవసాయం మరియు నిర్మాణం

టెర్మినల్ బూట్ లు నష్టాన్ని నివారిస్తాయి

స్వివెల్ బ్రష్ హోల్డర్ నిర్మాణం

అప్లికేషన్లు

మౌంటింగ్ స్పాన్: SAE J180కి అనుగుణంగా ఉంటుంది పోలారిటీ: నెగటివ్ 

గ్రౌండ్ రొటేషన్: సవ్యదిశలో లేదా 
అపసవ్యదిశలో బరువు: 6.46 కిలోలు (14.2 పౌండ్లు)

హై-అవుట్ పుట్ రెక్టిఫైయర్ బ్రిడ్జ్

స్పెసిఫికేషన్లు గరిష్ట 
వేగం, నిరంతరాయంగా: 10,000 rpm అడపాదడపా: 12,000 
rpm పరిసర ఉష్ణోగ్రత పరిమితులు: 
-34° C నుండి +93° C (-30° F నుండి +200° 
F)అంతర్నిర్మిత వోల్టేజ్ రెగ్యులేటర్

గ్యాసోలిన్ ఇంజన్లు

మెరుగైన RFI అణచివేత

సాలిడ్-స్టేట్ ఇంటిగ్రేటెడ్-సర్క్యూట్

పెద్ద మరియు మధ్య-శ్రేణి ఆన్-హైవే డీజిల్ మరియు

ఫ్లాట్ టెంపరేచర్-కాంపెన్సేటెడ్

డబుల్-సీల్డ్ నీడిల్ బేరింగ్ 25mm డ్రైవ్ ఎండ్ 
బాల్ బేరింగ్

ఛార్జింగ్ సిస్టమ్ వైరింగ్

పేజీ 21-SI హెవీ డ్యూటీ బ్రష్ ఆల్టర్నేటర్

ఉక్కు

హెవీ-డ్యూటీ
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వంతెన

ట్రెడ్

లిప్ సీల్ తో రోలర్ 
బేరింగ్

డబుల్-సీల్డ్

స్వివెల్ బ్రష్

జలాశయం

రెగ్యులేటర్

స్టీల్ బుషింగ్

అసెంబ్లీ

198.0 మి.మీ

రెక్టిఫైయర్

211.3 మిమీ

చొప్పించు

బాల్ బేరింగ్

సర్క్యూట్

సర్దుబాటు చేయగల

గ్రీజు

హెవీ-డ్యూటీ

సమీకృత

21-5410

21-5408

లక్షణాలు
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బ్రష్ ఆల్టర్నేటర్
21-SI హెవీ డ్యూటీ

ఉత్పత్తి సమాచారం మరియు సేవా మాన్యువల్
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పటం 2. సాధారణ అవుట్ పుట్ మరియు ఆల్టర్నేటర్ RPM

చిత్రం 1. 21-SI ఆల్టర్నేటర్

21-SI ఆల్టర్నేటర్ లో అంతర్నిర్మితంగా ఉండే సాలిడ్ స్టేట్, ఇంటిగ్రేటెడ్ 
సర్క్యూట్ వోల్టేజ్ రెగ్యులేటర్, రోటర్ ఫీల్డ్ కోసం గ్రౌండ్ సర్క్యూట్ ను ఆన్ 
మరియు ఆఫ్ చేయడం ద్వారా సిస్టమ్ వోల్టేజ్ ను పరిమితం చేస్తుంది. గ్రౌండ్ 
సర్క్యూట్ ఆన్ లో ఉన్నప్పుడు, ఫీల్డ్ కరెంట్ ఒక డయోడ్ ట్రయో నుండి రోటర్ 
షాఫ్ట్ పై ఉన్న బ్రష్ లు మరియు స్లిప్ రింగ్ ల ద్వారా రోటర్ లోకి ప్రవహిస్తుంది. 
12-వోల్ట్ సిస్టమ్ ల కోసం 13.8, 14.0, మరియు 14.2 వోల్టుల నామమాత్ర 
నియంత్రిత వోల్టేజ్ లు మరియు 24-వోల్ట్ సిస్టమ్ ల కోసం 27.5 వోల్టుల 
వోల్టేజ్ అందుబాటులో ఉన్నాయి.

వివిధ అవుట్ పుట్ స్థాయిలు అందుబాటులో ఉన్నాయి. 12-వోల్ట్ సిస్టమ్ ల 
కోసం, అవుట్ పుట్ రేటింగ్ లు 65 ఆంపియర్ ల నుండి 160 ఆంపియర్ ల వరకు 
ఉంటాయి. 24-వోల్ట్ సిస్టమ్ ల కోసం, అవుట్ పుట్ రేటింగ్ లు 50 నుండి 70 
ఆంపియర్ ల వరకు ఉంటాయి. వివిధ ఆల్టర్నేటర్ వేగాల పరిధిలో సాధారణ 
అవుట్ పుట్ ల గ్రాఫ్ ల కోసం పటం 2ను చూడండి. నిర్దిష్ట 21-SI మోడళ్ల 
అవుట్ పుట్ రేటింగ్ ల కోసం 1-800-DRA-0222కు కాల్ చేయండి.

పరిచయం ...............................................................1 

లక్షణాలు......................................................................2 నిర్వహణ 

సూత్రాలు ..................................................3 సమస్య 

పరిష్కారం .........................................................4 A. అన్ని 

సిస్టమ్ లు .....................................................4 B. సూచిక లైట్ ఉన్న 

సిస్టమ్ లు ..........................5 C. సూచిక లైట్ లేని సిస్టమ్ లు .....................6 D. అవుట్ పుట్ 

లేదు ........................................................6 E. రేటెడ్ అవుట్ పుట్ 

తనిఖీ ........................................7 ఆల్టర్నేటర్ యూనిట్ 

మరమ్మతు ...............................................8 విడదీయడం మరియు బెంచ్ 

తనిఖీలు ..........................8

10,000 ఆల్టర్నేటర్ rpm. 12,000 ఆల్టర్నేటర్ rpm వరకు ఉండే అంతరాయ 
వేగాలు కూడా ఆమోదయోగ్యమైనవే. సరైన పనితీరు కోసం పరిసర ఉష్ణోగ్రత 
పరిధి -34° C నుండి +93° C (-30°F నుండి +200° F) వరకు ఉంటుంది.

21-SI హెవీ డ్యూటీ ఆల్టర్నేటర్ అనేది అంతర్నిర్మిత డయోడ్ రెక్టిఫైయర్ 
మరియు వోల్టేజ్ రెగ్యులేటర్ తో కూడిన అధిక అవుట్ పుట్ ఇంటిగ్రల్ ఛార్జింగ్ 
సిస్టమ్, ఇది బ్యాటరీ ఎలక్ట్రికల్ సిస్టమ్ ల కోసం DC కరెంట్ ను ఉత్పత్తి 
చేస్తుంది. 21-SI సిరీస్, రోడ్డుపై నడిచే పెద్ద మరియు మధ్య-శ్రేణి డీజిల్ 
మరియు గ్యాసోలిన్ ఇంజిన్ లతో పాటు, ఆఫ్-రోడ్, వ్యవసాయ మరియు 
నిర్మాణ పరికరాలలో ఉపయోగించడానికి రూపొందించబడింది.

21-SI ఆల్టర్నేటర్ ను సవ్యదిశలో లేదా అపసవ్యదిశలో గరిష్టంగా నిరంతర 
వేగంతో ఆపరేట్ చేయవచ్చు (బాహ్య ఫ్యాన్ ను రివర్స్ రొటేషన్ కు మార్చవలసి 
రావచ్చు).

పరిచయం

విషయసూచిక

21-SI హెవీ డ్యూటీ బ్రష్ ఆల్టర్నేటర్ 1

21-5411

21-5409

3 డ్రైవ్ ఎండ్ (DE) ఫ్రేమ్

5 అభిమాని
2 స్టేటర్
1 స్లిప్ రింగ్ ఎండ్ (SRE) హౌసింగ్

4 సర్దుబాటు లగ్

6 పుల్లీ
7 మౌంటింగ్ లగ్స్
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రిలే టెర్మినల్, BAT టెర్మినల్ నుండి అపసవ్య దిశలో కాస్టింగ్ లో 'R' అక్షరం చెక్కబడి ఉన్న చోట 
గానీ, లేదా BAT టెర్మినల్ నుండి సవ్య దిశలో ఒక ఓపెనింగ్ వద్ద ఉండి, టెర్మినల్ పక్కన శాశ్వత 

అంటుకునే లేబుల్ తో "RELAY" అని గుర్తించబడి ఉండవచ్చు. రీప్లేస్ మెంట్ యూనిట్ లో, టెర్మినల్ పైనే 

ఒక గుండ్రని పుష్-ఆన్ లేబుల్ ఉంటుంది. ఈ టెర్మినల్ ను ఛార్జ్ ఇండికేటర్, ADLO సిస్టమ్ ను ఆపరేట్ 

చేయడానికి ఉపయోగించవచ్చు.

ఒక-వైర్ రకానికి, ఆల్టర్నేటర్ అవుట్ పుట్ (“BAT”) టెర్మినల్ ను బ్యాటరీ పాజిటివ్ టెర్మినల్ కు కనెక్ట్ 

చేయడం మరియు ఆల్టర్నేటర్ హౌసింగ్ మరియు బ్యాటరీ నెగటివ్ టెర్మినల్ మధ్య గ్రౌండ్ 

మార్గాన్ని అందించడం మాత్రమే అవసరం (మూర్తి 3 చూడండి). “R” మరియు/లేదా “I” టెర్మినల్ 

కనెక్షన్ లు ఐచ్ఛికం మరియు ఆల్టర్నేటర్ పనితీరును ప్రభావితం చేయవు.

21-SI ఆల్టర్నేటర్ కు బాహ్య కనెక్షన్ లు, పటం 6లో చూపిన విధంగా టెర్మినల్స్ కు చేయబడతాయి. 

అప్లికేషన్ అవసరాన్ని బట్టి, “BAT” టెర్మినల్ 1/4”, 5/16”, లేదా M6 (మెట్రిక్) సైజులో ఉండవచ్చు. 

3-వైర్ సిస్టమ్ లలో టెర్మినల్స్ 1 మరియు 2కు కనెక్షన్ లు, వైరింగ్ ప్యాకేజీ 1870921లో లభించే, 

రెండు బ్లేడ్ టెర్మినల్ రిసెప్టాకిల్స్ మరియు లాచ్ ఫీచర్ తో కూడిన ఒక ప్రత్యేక ప్యాకార్డ్ 

కనెక్టర్ ను ఇన్ స్టాల్ చేయడం ద్వారా చేయబడతాయి.

పటం 5. ప్రాథమిక మూడు-వైర్ వ్యవస్థ

పటం 6. 21-SI ఎలక్ట్రికల్ టెర్మినల్స్. 21-SI సిరీస్ కు ఐచ్ఛిక 

కనెక్షన్ లలో “R” (రిలే) మరియు “I” (ఇండికేటర్ లైట్) టెర్మినల్స్, మరియు ఆల్టర్నేటర్ హౌసింగ్ కు 

గ్రౌండ్ లీడ్ కనెక్షన్ ఉంటాయి.

రెండు-వైర్ రకానికి, "BAT" టెర్మినల్ కనెక్షన్ ను బ్యాటరీ పాజిటివ్ కు మరియు గ్రౌండ్ మార్గాన్ని 

ఆల్టర్నేటర్ హౌసింగ్ కు కలపడంతో పాటు, ఒక అదనపు కనెక్షన్ కూడా అవసరం (పటం 4 చూడండి). 

ఈ అదనపు వైర్ ఇగ్నిషన్ స్విచ్ వద్ద ప్రారంభమై, ఒక ఇండికేటర్ లైట్ (లేదా ఆల్టర్నేటర్ 

ఫీడ్ బ్యాక్ ను నివారించడానికి 10-50 ఓం రెసిస్టర్ లేదా డయోడ్) గుండా వెళ్లి, ఆల్టర్నేటర్ "I" 

టెర్మినల్ కు జతచేయబడాలి.

21-SI హెవీ డ్యూటీ బ్రష్ ఆల్టర్నేటర్ 1-వైర్, 2-వైర్, లేదా 3-వైర్ కాన్ఫిగరేషన్ లో లభిస్తుంది. ఈ వైర్ 

కాన్ఫిగరేషన్ లు, ఆల్టర్నేటర్ పనిచేయడానికి అవసరమైన కనీస లీడ్ వైర్ కనెక్షన్ ల సంఖ్యను 

సూచిస్తాయి. కొన్ని అప్లికేషన్ లలో యాక్సెసరీ ఆపరేషన్ కోసం అదనపు కనెక్షన్ లు, మరియు/లేదా 

అదనపు గ్రౌండ్ లీడ్ కనెక్షన్ ను ఉపయోగించవచ్చు.

పటం 4. ప్రాథమిక రెండు-వైర్ వ్యవస్థ

3-వైర్ రకానికి, బ్యాటరీ పాజిటివ్ కు “BAT” టెర్మినల్ కనెక్షన్ మరియు ఆల్టర్నేటర్ హౌసింగ్ కు గ్రౌండ్ 

మార్గంతో పాటు, మరో రెండు అదనపు కనెక్షన్ లు అవసరం (పటం 5 చూడండి). మొదటిది, రెగ్యులేటర్ 

#1 టెర్మినల్ కు ఉండేది, ఇది స్విచ్డ్ బ్యాటరీ పాజిటివ్ ఫీల్డ్ కరెంట్/ఇండికేటర్ లైట్ లీడ్, దీని 

మొత్తం సర్క్యూట్ రెసిస్టెన్స్ 10 నుండి 50 ఓమ్ లు ఉంటుంది. రెండవది, రెగ్యులేటర్ #2 

టెర్మినల్ కు ఉండేది, ఇది వోల్టేజ్ నియంత్రణ కోసం సిస్టమ్ వోల్టేజ్ సెన్స్ లీడ్. “R” టెర్మినల్ 
కనెక్షన్ ఐచ్ఛికం మరియు ఇది ఆల్టర్నేటర్ పనితీరును ప్రభావితం చేయదు.

పటం 3. ప్రాథమిక ఒక-వైర్ వ్యవస్థ

పేజీ

లక్షణాలు

2 21-SI హెవీ డ్యూటీ బ్రష్ ఆల్టర్నేటర్1జి-286 4/96

21-5413

MR6003-R1

MR6004-R1

MR6005-R1
1 ఆల్టర్నేటర్

3 రిలే టెర్మినల్ (ప్రామాణిక స్థానం)

4

2

బ్యాట్

5

7

గ్రౌండింగ్ కోసం 2 థ్రెడ్ రంధ్రాలు

4

4 రిలే టెర్మినల్ (ఐచ్ఛిక స్థానం, 3-వైర్ సిస్టమ్)

5

5 సిస్టమ్ లోడ్ లు

నేను

వ్యవస్థ

5 టెర్మినల్ #1 - సూచిక లైట్ లేదా

5 సిస్టమ్స్ లోడ్స్

8

3 బ్యాటరీ

4

ఒక-వైర్ & రెండు వైర్

4 ఇగ్నిషన్ స్విచ్

త్రీ-వైర్

7 వోల్ట్ మీటర్ (ఉపయోగిస్తే)

5

బ్యాట్

1

3

7 సూచిక లైట్ టెర్మినల్ (1 & 2-వైర్ సిస్టమ్స్)

2

1

4 ఇగ్నిషన్ స్విచ్

3

2

6

6

2

8 #2 టెర్మినల్ సర్క్యూట్

6 టెర్మినల్ #2 - వోల్టేజ్ సెన్స్ (3-వైర్ సిస్టమ్)

3

4

1 ఆల్టర్నేటర్

2

1

రెసిస్టెన్స్ వైర్ (3-వైర్ సిస్టమ్)

వ్యవస్థలు

3 బ్యాటరీ

7

2 అవుట్ పుట్ టెర్మినల్

4 ఇగ్నిషన్ స్విచ్ 3

6

1

3 బ్యాటరీ

1 అవుట్ పుట్ టెర్మినల్

3

6 #1 టెర్మినల్ సర్క్యూట్

1 ఆల్టర్నేటర్

2 అవుట్ పుట్ టెర్మినల్

5 సిస్టమ్ లోడ్ లు

7

6 అమ్మీటర్ (ఉపయోగిస్తే)

7 సూచిక లైట్

1

2 అవుట్ పుట్ టెర్మినల్

5
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ఉపయోగించినట్లయితే గ్రౌండ్ లీడ్ ను కనెక్ట్ చేయడానికి స్లిప్ రింగ్ ఎండ్ (SRE) 
ఫ్రేమ్ లో 1/4” లేదా 5/16” థ్రెడ్ రంధ్రం అందించబడింది; లేకపోతే, గ్రౌండ్ 
మార్గం మౌంటింగ్ హార్డ్ వేర్ మరియు బ్రాకెట్ల ద్వారా ఇంజిన్ కు ఉంటుంది.

సిస్టమ్ వోల్టేజ్ లో సుమారు సగం వోల్టేజ్ పల్స్ లను మరియు ఆల్టర్నేటర్ rpm 
కు 6 రెట్లు ఫ్రీక్వెన్సీతో అందించడం ద్వారా టాకోమీటర్ లేదా అలాంటి పరికరాన్ని 
ఉత్తేజపరుస్తుంది.

R మరియు I టెర్మినల్స్ థ్రెడెడ్ (10-24 లేదా M4) లేదా పిన్ రకాల్లో లభిస్తాయి.

ఆల్టర్నేటర్ సర్క్యూట్రీ యొక్క రేఖాచిత్రాలు పటం 7 (ఒక-వైర్ వ్యవస్థలు) 
మరియు పటం 8 (మూడు-వైర్ వ్యవస్థలు)లో చూపబడ్డాయి. ఆల్టర్నేటర్ 
రోటర్ తిరుగుతున్నప్పుడు, రోటర్ చుట్టూ ఉన్న అయస్కాంత క్షేత్రాలు 
స్టేటర్ వైండింగ్ లలో వోల్టేజ్ లను ప్రేరేపిస్తాయి. రోటర్ ఎంత వేగంగా తిరిగితే, 
ప్రేరిత వోల్టేజ్ అంత ఎక్కువగా ఉంటుంది. ఒక-వైర్ వ్యవస్థలో, స్టార్ట్-అప్ 
సమయంలో వోల్టేజ్ లు రోటర్ లోని అవశేష అయస్కాంతత్వం ద్వారా ఉత్పత్తి 
అవుతాయి. 3-వైర్ వ్యవస్థలో, #1 రెగ్యులేటర్ టెర్మినల్ ద్వారా ప్రవేశించి, 
ఆపై రోటర్ వైండింగ్ ల గుండా ప్రవహించే ఫీల్డ్ కరెంట్ ద్వారా స్టార్ట్-అప్ 
సమయంలో రోటర్ అయస్కాంతత్వం పెంచబడుతుంది. ఈ పెరిగిన అయస్కాంతత్వం 
కారణంగా, పోల్చదగిన ఒక-వైర్ వ్యవస్థతో పోలిస్తే 3-వైర్ వ్యవస్థ తక్కువ 
టర్న్-ఆన్ వేగాన్ని (rpm) కలిగి ఉంటుంది. అయితే, ఒకసారి ఆన్ అయిన తర్వాత, 
అవుట్ పుట్ కర్వ్ లు ఒకేలా ఉంటాయి.

ఆల్టర్నేటర్ అనేది వోల్టేజ్ ను సృష్టించే ఒక యంత్రం. వోల్టేజ్ రెగ్యులేటర్, 
రోటర్ లో ఉండే అయస్కాంత క్షేత్రాన్ని నియంత్రించడం ద్వారా, అవుట్ పుట్ 
(BAT) టెర్మినల్ వద్ద ఆల్టర్నేటర్ ఉత్పత్తి చేసే గరిష్ట వోల్టేజ్ ను పరిమితం 
చేస్తుంది. ఉత్పత్తి అయిన వోల్టేజ్, ఆల్టర్నేటర్ డిజైన్ కు ప్రత్యేకమైన 
గరిష్ట కరెంట్ పరిమితికి లోబడి, సిస్టమ్ పై ఉంచిన విద్యుత్ లోడ్ లను 
తీర్చడానికి కరెంట్ ప్రవహించేలా చేస్తుంది.

వేగం మరియు అవుట్ పుట్ పెరిగేకొద్దీ, సాధారణ ఆపరేషన్ కోసం ఫీల్డ్ కరెంట్ ను 
సరఫరా చేయడానికి డయోడ్ ట్రయో వద్ద అందుబాటులో ఉన్న వోల్టేజ్ 
సరిపోతుంది. అవుట్ పుట్ వోల్టేజ్ బ్యాటరీ వోల్టేజ్ ను మించినప్పుడు, 
ఆల్టర్నేటర్ సిస్టమ్ వోల్టేజ్ ను డ్రైవ్ చేయడం ప్రారంభిస్తుంది.
వైరింగ్ వ్యవస్థలో సూచిక లైట్ ఉంటే, డయోడ్ ట్రయో వద్ద సిస్టమ్ వోల్టేజ్ 
ఉండటం వల్ల సూచిక లైట్ యొక్క రెండు వైపులా వోల్టేజ్ సమం చేయబడి, లైట్ 
ఆరిపోతుంది.

"I" టెర్మినల్ ఉన్నప్పుడు, అది BAT టెర్మినల్ నుండి సవ్యదిశలో, కాస్టింగ్ లో 
'I' ఆకారం చెక్కబడిన చోట ఉంటుంది. "I" టెర్మినల్ అంతర్గతంగా ఫీల్డ్ 
సర్క్యూట్ కు అనుసంధానించబడి ఉంటుంది. ఈ టెర్మినల్ తో శ్రేణిలో ఒక 
సూచిక లైట్ ను అనుసంధానించినట్లయితే, ఫీల్డ్ సర్క్యూట్ యొక్క "ధనాత్మక" 
వైపుకు మరియు సూచిక లైట్ యొక్క మరొక వైపున ఉన్న సిస్టమ్ వోల్టేజ్ కు 
మధ్య వోల్టేజ్ వ్యత్యాసం ఉన్నప్పుడల్లా ఆ లైట్ వెలుగుతుంది. సాధారణ 
ఆల్టర్నేటర్ ఆపరేషన్ సమయంలో, డయోడ్ ట్రయో అవుట్ పుట్ వోల్టేజ్ 
సిస్టమ్ వోల్టేజ్ కు సమానంగా ఉంటుంది కాబట్టి, ఆ లైట్ ఆఫ్ లో ఉంటుంది.

పటం 8. మూడు-వైర్ ఆల్టర్నేటర్ స్కీమాటిక్

పటం 7. ఒక-వైర్ ఆల్టర్నేటర్ స్కీమాటిక్కొన్ని అప్లికేషన్లలో ఆల్టర్నేటర్ యొక్క SRE హౌసింగ్ వెలుపల డెబ్రిస్ షీల్డ్ ను ఉపయోగిస్తారు. 

తీవ్రమైన వాతావరణ పరిస్థితులలో ఆల్టర్నేటర్ లోకి ప్రవేశించే గాలిలోని చెత్త పరిమాణాన్ని 

తగ్గించడానికి ఇంజిన్ తయారీదారులు ఇటువంటి షీల్డ్ లను జోడిస్తారు. డెబ్రిస్ షీల్డ్ ను 
ఆల్టర్నేటర్ కు జోడించడానికి “I” టెర్మినల్ రంధ్రంలో అమర్చిన ఒక స్టడ్ ను ఉపయోగించవచ్చు. 

ఈ స్టడ్ యూనిట్ లోపల విద్యుత్ పరంగా అనుసంధానించబడి ఉండదు.

నిర్వహణ సూత్రాలు

321-SI హెవీ డ్యూటీ బ్రష్ ఆల్టర్నేటర్ 1జి-286 4/96 పేజీ

MR6007-R1

MR6006-R1

3

4 స్టేటర్

3 బ్రష్ లు

బ్యాట్

1 రెగ్యులేటర్

6

2

7 కెపాసిటర్

3 బ్రష్ లు

5

5

ఆర్ (రిలే)

5 డయోడ్ ట్రయో

కాంతి

ఆర్

5 డయోడ్ ట్రయో

1

2 రోటర్ (ఫీల్డ్)

6 రెక్టిఫైయర్ బ్రిడ్జ్

2 4

6 రెక్టిఫైయర్ బ్రిడ్జ్

సూచిక

7

1 రెగ్యులేటర్

6

3

4 స్టేటర్

7

7 కెపాసిటర్

4

2 రోటర్ (ఫీల్డ్)

వోల్టేజ్

నేను

1

బ్యాట్

జిఆర్ డి

సెన్స్ (#2)

జిఆర్ డి
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పేజీ 21-SI హెవీ డ్యూటీ బ్రష్ ఆల్టర్నేటర్4

సమస్య పరిష్కారం

ఎ. అన్ని ఛార్జింగ్ వ్యవస్థలు -

1జి-286 4/96

పరీక్షకు కావలసిన పరికరాలు:

MR6008-R1

("R" టెర్మినల్ కు)

ఆల్టర్నేటర్

కీ

సూచిక లైట్ (“I”)

బ్లాక్

(డిస్ కనెక్ట్ చేయబడింది)
జంపర్ లీడ్

ఫ్యూజ్

డి3

సి1, సి2

5 ఆంప్ ఫ్యూజ్ తో

పరుగెత్తు

బి2, బి3

దశలు

ధ్రువణత

కాంతి

(కొద్దిసేపు తాకండి)

దశలు

నేను

వోల్ట్ మీటర్
సూచిక

ప్రారంభం

ఆర్ జిఆర్డి

లైట్ సర్క్యూట్

ACC

దశలు

టెర్మినల్ కనెక్టర్

ఆఫ్

జంపర్ లీడ్

స్టెప్
బ్యాటరీ

స్విచ్

సూచిక

డి2

బ్యాట్

బెల్ట్ టెన్షన్ గేజ్

2. ఆల్టర్నేటర్ డ్రైవ్ బెల్ట్ సరైన బిగుతుతో ఉందో లేదో తనిఖీ చేయండి. తయారీదారు 
నిర్దేశాల ప్రకారం సర్దుబాటు చేయండి.

పటం 9. ఒక-వైర్ వ్యవస్థ యొక్క సమస్య పరిష్కారం

అసాధారణంగా అధిక సిస్టమ్ వోల్టేజ్ కారణంగా లైట్ బల్బులు లేదా ఇతర విద్యుత్ 
పరికరాల జీవితకాలం తగ్గిపోతుంది.

ఛార్జింగ్ వ్యవస్థలో సమస్య సాధారణంగా ఈ క్రింది వాటిలో ఒకదాని ద్వారా 
సూచించబడుతుంది:

ఒక-వైర్ వ్యవస్థలు అవుట్ పుట్ వోల్టేజ్ ను నియంత్రించడానికి ఆల్టర్నేటర్ వద్ద 
ఉన్న సిస్టమ్ వోల్టేజ్ ను ఉపయోగిస్తాయి, మరియు అదనపు సెన్స్ వైరింగ్ అవసరం 
లేదు. 3-వైర్ వ్యవస్థలో, అవుట్ పుట్ వోల్టేజ్ ను నియంత్రించడానికి సెన్స్ లీడ్ లో 
ఉన్న వోల్టేజ్ ఉపయోగించబడుతుంది. సెన్స్ లీడ్ ను ఉపయోగించడం వల్ల, వోల్టేజ్ 
నియంత్రణ కోసం సిస్టమ్ వోల్టేజ్ ను మరొక ప్రదేశంలో (బ్యాటరీకి దగ్గరగా ఉన్న 
జంక్షన్ వంటి చోట) సెన్స్ చేయడం సాధ్యమవుతుంది.

సిస్టమ్ ను ఈ క్రింది విధంగా నిర్ధారించండి (మూర్తులు 9 మరియు 10 చూడండి.)

అవసరమైన విధంగా సరిదిద్దండి.

సిస్టమ్ వోల్టేజ్, వోల్టేజ్ రెగ్యులేటర్ సెట్టింగ్ కంటే తక్కువగా ఉన్నప్పుడు, 
రెగ్యులేటర్ రోటర్ ద్వారా ఫీల్డ్ కరెంట్ ను ఆన్ చేసి, ఆల్టర్నేటర్ వేగం (rpm), 
ఉష్ణోగ్రత మరియు సిస్టమ్ వోల్టేజ్ కు అనుగుణంగా సాధ్యమైనంత ఎక్కువ 
అవుట్ పుట్ ను ఉత్పత్తి చేయడానికి అనుమతిస్తుంది. వోల్టేజ్ సెట్టింగ్ కు 
చేరుకున్నప్పుడు, రెగ్యులేటర్ ఫీల్డ్ కరెంట్ ను ఆఫ్ చేస్తుంది. ఫీల్డ్ కరెంట్ ఆఫ్ 
అయినప్పుడు, రోటర్ లోని అయస్కాంత క్షేత్రం కుప్పకూలి, ఆల్టర్నేటర్ అవుట్ పుట్ 
వోల్టేజ్ తగ్గడం ప్రారంభమవుతుంది. వోల్టేజ్ తగ్గడం వల్ల రెగ్యులేటర్ ఫీల్డ్ 
కరెంట్ ను తిరిగి ఆన్ చేసి, అయస్కాంత క్షేత్రాన్ని పునర్నిర్మించుకుంటుంది. 
రెగ్యులేటర్ యొక్క ఈ స్విచ్చింగ్ చర్య వేగంగా కొనసాగుతూ, అవుట్ పుట్ మరియు 
సిస్టమ్ వోల్టేజ్ లను వోల్టేజ్ సెట్టింగ్ కు చాలా దగ్గరగా ఉంచుతుంది. సిస్టమ్ యొక్క 
విద్యుత్ అవసరాల వల్ల సిస్టమ్ వోల్టేజ్, వోల్టేజ్ సెట్టింగ్ కంటే తక్కువకు 
పడిపోయే వరకు ఇది కొనసాగుతుంది. ఒకవేళ అలా జరిగితే, ఇచ్చిన వేగం, ఉష్ణోగ్రత 
మరియు సిస్టమ్ వోల్టేజ్ వద్ద ఆల్టర్నేటర్ యొక్క గరిష్ట అవుట్ పుట్ ను సాధించేలా 
రెగ్యులేటర్ మళ్లీ పూర్తి ఫీల్డ్ కరెంట్ ను ప్రవహించడానికి అనుమతిస్తుంది.

ఇంజిన్ నడుస్తున్నప్పుడు సూచిక లైట్ వెలుగుతుంది.

3. బ్యాటరీ ఛార్జ్ స్థాయిని తనిఖీ చేయండి. ఛార్జ్ తక్కువగా ఉంటే, తయారీదారు నిర్దేశాల ప్రకారం 

రీఛార్జ్ చేసి, అది పనిచేస్తుందో లేదో నిర్ధారించుకోవడానికి లోడ్ టెస్ట్ చేయండి. తదుపరి 

డయాగ్నస్టిక్ పరీక్షలకు కచ్చితమైన ఫలితాల కోసం, మంచి స్థితిలో ఉన్న, పూర్తిగా ఛార్జ్ 

చేయబడిన బ్యాటరీ అవసరం.

సిస్టమ్ వోల్ట్ మీటర్ రీడింగ్ లు సాధారణ పరిధికి వెలుపల ఉన్నాయి.

బ్యాటరీ ఛార్జ్ స్థితి సూచిక

కీ ఆన్ లో ఉన్నప్పుడు, ఇంజిన్ నడవనప్పుడు ఇండికేటర్ లైట్ ఆఫ్ లో ఉంటుంది.

బ్యాటరీలో ఛార్జ్ తక్కువగా ఉండటం లేదా ఎక్కువగా ఉండటం.

1. ఎలక్ట్రికల్ సిస్టమ్ వైరింగ్ మరియు బ్యాటరీ టెర్మినల్స్ లో బలహీనమైన 
కనెక్షన్ లు లేదా షార్ట్ లు, ఓపెన్ లు, గ్రౌండ్ లు లేదా అధిక రెసిస్టెన్స్ కు దారితీసే 
ఇతర స్పష్టమైన సమస్యలు ఉన్నాయేమో తనిఖీ చేయండి.
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జంపర్ లీడ్ అమర్చినప్పటికీ ఇండికేటర్ లైట్ వెలగకపోతే, ఇండికేటర్ లైట్ 
సర్క్యూట్ లో ఓపెన్ సర్క్యూట్ ను గుర్తించి సరిచేయండి. సర్క్యూట్ 
ఫ్యూజ్ ఓపెన్ అయి ఉండవచ్చు లేదా లైట్ బల్బ్ కాలిపోయి ఉండవచ్చు. 
అవసరమైన విధంగా సరిచేయండి.

5-ఆంప్ ఫ్యూజ్ తో జంపర్ లీడ్

ఆల్టర్నేటర్ వద్ద ఇండికేటర్ లైట్ లీడ్ ను డిస్ కనెక్ట్ చేయండి. ఒక-వైర్ 
సిస్టమ్ ల కోసం, ఇది “I” టెర్మినల్ కనెక్టర్ అయి ఉంటుంది.

రెగ్యులేటర్ లోని #1 టెర్మినల్ కు కనెక్ట్ చేయండి. ఆల్టర్నేటర్ హౌసింగ్ కు 
వెళ్లే హార్నెస్ కనెక్టర్ లోని ఇండికేటర్ ల్యాంప్ సర్క్యూట్ ను గ్రౌండ్ 
చేయడానికి ఫ్యూజ్డ్ (5-ఆంప్) జంపర్ లీడ్ ను ఉపయోగించండి.

3-వైర్ సిస్టమ్ ల కోసం, రెగ్యులేటర్ టెర్మినల్ కనెక్టర్ ను (టెర్మినల్స్ 1 
మరియు 2) డిస్ కనెక్ట్ చేయండి.

ఇండికేటర్ లైట్ వెలుగుతూనే ఉంటే, లైట్ కు మరియు ఆల్టర్నేటర్ కు మధ్య 
ఉన్న ఇండికేటర్ లైట్ సర్క్యూట్ లో షార్ట్ లేదా గ్రౌండ్ అయిన పరిస్థితిని 
గుర్తించి సరిచేయండి.

1. ఇంజిన్ నడుస్తున్నప్పుడు సూచిక లైట్ వెలిగితే:

3. ఇంజిన్ నడుస్తున్నప్పుడు ఇండికేటర్ లైట్ వెలిగితే, కానీ ఇంజిన్ ఆపివేసి, కీ 
స్విచ్ ను “రన్” పొజిషన్ లో ఉంచినప్పుడు వెలగకపోతే.

గమనిక: 5-ఆంప్ ఫ్యూజ్ కాలిపోతే, జంపర్ లీడ్ ను ఇండికేటర్ లైట్ 
సర్క్యూట్ కు బదులుగా సెన్స్ సర్క్యూట్ కు కనెక్ట్ చేసి ఉండవచ్చు. 
జంపర్ లీడ్ ఫ్యూజ్ ను మార్చి, మళ్లీ ప్రయత్నించండి.

ఇంజిన్ ఆపివేసి, కీని “రన్” పొజిషన్ లో ఉంచండి.

పటం 10. మూడు-వైర్ల వ్యవస్థ యొక్క సమస్య పరిష్కారం

ఇంజిన్ ఆపివేసి, కీని “రన్” పొజిషన్ లో ఉంచండి.

జంపర్ లీడ్ ఉన్నప్పుడు ఇండికేటర్ లైట్ వెలిగితే, ఆల్టర్నేటర్ ను రిపేర్ చేయండి 
లేదా మార్చండి.

ఇంజిన్ ను ఆపండి. కీ స్విచ్ ను “రన్” పొజిషన్ కు తిప్పండి. ఇండికేటర్ లైట్ 
వెలగాలి. వెలగకపోతే, 3వ దశకు వెళ్లండి.

సూచిక లైట్ సరిగ్గా పనిచేస్తుందో లేదో సిస్టమ్ ను తనిఖీ చేయడానికి “C”కి 
వెళ్లండి.

ఆల్టర్నేటర్ నుండి ఇండికేటర్ లైట్ లీడ్ ను డిస్ కనెక్ట్ చేయండి. ఒక-వైర్ 
సిస్టమ్ ల కోసం, ఇది “I” టెర్మినల్ వద్ద ఉంటుంది. 3-వైర్ సిస్టమ్ ల కోసం, 
రెగ్యులేటర్ టెర్మినల్ కనెక్టర్ ను (టెర్మినల్స్ 1 మరియు 2) డిస్ కనెక్ట్ 
చేసి, ఇండికేటర్ ల్యాంప్ సర్క్యూట్ ను గుర్తించండి.

జంపర్ లీడ్ ఉన్నప్పుడు ఇండికేటర్ లైట్ వెలిగితే, యూనిట్ రిపేర్ కింద వివరించిన 
విధంగా రెగ్యులేటర్ ను మార్చండి.

ఆల్టర్నేటర్ నుండి ఇండికేటర్ లైట్ లీడ్ ను డిస్ కనెక్ట్ చేయండి. ఒక-వైర్ 
సిస్టమ్ ల కోసం, ఇది “I” టెర్మినల్ వద్ద ఉంటుంది. 3-వైర్ సిస్టమ్ ల కోసం, 
రెగ్యులేటర్ టెర్మినల్ కనెక్టర్ ను (టెర్మినల్స్ 1 మరియు 2) డిస్ కనెక్ట్ 
చేసి, రెగ్యులేటర్ పై ఉన్న #1 టెర్మినల్ కు కనెక్ట్ అయ్యే టెర్మినల్ ను 
గుర్తించడం ద్వారా ఇండికేటర్ ల్యాంప్ సర్క్యూట్ ఏది అని 
నిర్ధారించుకోండి. ఇండికేటర్ ల్యాంప్ సర్క్యూట్ ను ఆల్టర్నేటర్ 
హౌసింగ్ కు గ్రౌండ్ చేయడానికి ఫ్యూజ్డ్ (5-ఆంప్) జంపర్ లీడ్ ను 
ఉపయోగించండి.

సూచిక లైట్ ఆరిపోతే, లైట్ సరిగ్గా పనిచేస్తున్నట్లు అర్థం.

2. ఇంజిన్ ఆపివేసి, కీ స్విచ్ ను “రన్” పొజిషన్ లో ఉంచినప్పుడు ఇండికేటర్ లైట్ 
వెలగకపోతే (“బల్బ్ చెక్” మోడ్):
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జిఆర్ డి

స్టెప్

సూచిక

సిఐ, సి2

రెగ్యులేటర్ టెర్మినల్ కనెక్టర్

వోల్ట్ మీటర్

ACC

5 ఆంప్ ఫ్యూజ్ తో

ఆర్

వి

స్విచ్

వి

డి1

దశలు

కాంతి

ఆఫ్

జంపర్ లీడ్

12

బ్యాటరీ

దశలు

బ్యాట్

సూచిక

ఆల్టర్నేటర్

పరుగెత్తు

వోల్టేజ్ సెన్స్ సర్క్యూట్

వోల్ట్ మీటర్

కీ
ఫ్యూజ్

ప్రారంభం

(డిస్ కనెక్ట్ చేయబడింది)

బ్లాక్

బి2, బి3

లైట్ సర్క్యూట్

పరీక్షకు కావలసిన పరికరాలు:

బి. సూచిక కాంతితో కూడిన వ్యవస్థలు -
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ఆల్టర్నేటర్ సర్వీసింగ్ సమయంలో రోటర్ లోని అవశేష అయస్కాంతత్వం 
కొన్నిసార్లు నశించిపోతుంది. ఆల్టర్నేటర్ కు “R” లేదా “RELAY” టెర్మినల్ లేకపోతే, 
4వ దశకు వెళ్లండి. ఆల్టర్నేటర్ కు “R” టెర్మినల్ ఉంటే, ఆల్టర్నేటర్ ను 
అప్లికేషన్ నుండి తొలగించకుండానే రోటర్ ను తిరిగి అయస్కాంతీకరించవచ్చు.

2. “I” టెర్మినల్ లేని ఒక-వైర్ సిస్టమ్ లలో, ఆల్టర్నేటర్ ఆన్ అవ్వడానికి “BAT” 
టెర్మినల్ వద్ద బ్యాటరీ పాజిటివ్ వోల్టేజ్ మరియు రోటర్ లో అవశేష 
అయస్కాంతత్వం అవసరం. “BAT” టెర్మినల్ వద్ద బ్యాటరీ వోల్టేజ్ ఉందో 
లేదో ధృవీకరించడానికి వోల్ట్ మీటర్ ను ఉపయోగించండి. ఒకవేళ లేకపోతే, వోల్టేజ్ 
నష్టానికి కారణాన్ని గుర్తించి సరిచేయండి.

- ఇంజిన్ ఆపివేసినప్పుడు వోల్టేజ్ మునుపటి రీడింగ్ కంటే ఎక్కువగా ఉంటే, 
ఆల్టర్నేటర్ అవుట్ పుట్ ఉన్నట్లు. రేటెడ్ అవుట్ పుట్ చెక్ విభాగానికి వెళ్లండి.

4. కీ స్విచ్ “ఆఫ్” పొజిషన్ లో ఉన్నప్పుడు ఇండికేటర్ లైట్ వెలిగితే:

గమనిక: 5-ఆంప్ ఫ్యూజ్ కాలిపోతే, జంపర్ లీడ్ ను ఇండికేటర్ లైట్ సర్క్యూట్ కు 
బదులుగా సెన్స్ సర్క్యూట్ కు కనెక్ట్ చేసి ఉండవచ్చు. జంపర్ లీడ్ ఫ్యూజ్ ను 
మార్చి, మళ్లీ ప్రయత్నించండి.

12-వోల్ట్ సిస్టమ్ కోసం, రీడింగ్ లు సుమారు 13.5 - 14.5 వోల్టుల వద్ద 
స్థిరంగా ఉండాలి మరియు ఏ సందర్భంలోనూ 15 వోల్టులకు మించకూడదు. 
24-వోల్ట్ సిస్టమ్ కోసం, రీడింగ్ లు సుమారు 27 - 28 వోల్టుల వద్ద స్థిరంగా 
ఉండాలి మరియు ఏ సందర్భంలోనూ 31 వోల్టులకు మించకూడదు.

- బ్యాటరీ టెర్మినల్స్ వద్ద వోల్టేజ్ రీడింగ్, సిస్టమ్ వోల్ట్ మీటర్ (ఉంటే) వద్ద 
చూపించే రీడింగ్ కు భిన్నంగా ఉంటే, ఆ తప్పు రీడింగ్ కు కారణాన్ని గుర్తించి 
సరిచేయండి.

2. బ్యాటరీ ఓవర్ ఛార్జ్ అయినట్లయితే (అధిక నీటి వినియోగం లేదా బ్యాటరీ 
వెంట్ల నుండి ఎలక్ట్రోలైట్ చిమ్మడం ద్వారా ఇది రుజువవుతుంది), అధిక 
సిస్టమ్ వోల్టేజ్ కారణంగా లైట్ బల్బులు లేదా ఇతర విద్యుత్ పరికరాల 
జీవితకాలం తగ్గిపోయినట్లయితే, లేదా సిస్టమ్ వోల్ట్ మీటర్ సాధారణ పరిధి 
కంటే ఎక్కువగా రీడింగ్ చూపిస్తే:

1. బ్యాటరీ అండర్ ఛార్జ్ అయితే, వాహనం నడుస్తున్నప్పుడు సూచిక లైట్ 
వెలుగుతూ ఉంటే, లేదా సిస్టమ్ వోల్ట్ మీటర్ ఆపరేటింగ్ వోల్టేజ్ 
ఆమోదయోగ్యమైన పరిధి కంటే తక్కువగా ఉందని చూపిస్తే:

- 3-వైర్ సిస్టమ్: ఈ తనిఖీలలో దేనిలోనైనా వోల్టేజ్ అస్థిరంగా ఉంటే లేదా 15 వోల్టుల కంటే (24-

వోల్ట్ సిస్టమ్ లో 31 వోల్టులు) పెరిగితే, సెన్స్ లీడ్ లో కంటిన్యూటీని తనిఖీ చేసి, సెన్స్ లీడ్ 

కనెక్షన్ లను శుభ్రం చేసి బిగించండి. ఇంజిన్ నడుస్తున్నప్పుడు వోల్టేజ్ లను మళ్లీ తనిఖీ 

చేయండి. సమస్య కొనసాగితే, యూనిట్ రిపేర్ కింద వివరించిన విధంగా రెగ్యులేటర్ ను మార్చి, 

ఫీల్డ్ కాయిల్ లో షార్ట్ ల కోసం పరీక్షించండి.

వోల్టేజ్ ను నమోదు చేయండి.

- సూచిక లైట్ ఆరిపోతే, రెక్టిఫైయర్ బ్రిడ్జ్ లోని డయోడ్ షార్ట్ అయిందని అర్థం. 
యూనిట్ రిపేర్ కింద వివరించిన విధంగా రెక్టిఫైయర్ బ్రిడ్జ్ ను మార్చండి.

బ్యాటరీ పూర్తిగా ఛార్జ్ అయి ఉన్నప్పుడు, ఇంజిన్ మితమైన వేగంతో 
నడుస్తున్నప్పుడు మరియు అన్ని ఎలక్ట్రికల్ లోడ్ లు ఆఫ్ లో ఉన్నప్పుడు, 
బ్యాటరీ టెర్మినల్స్ వద్ద వోల్టేజ్ ను తనిఖీ చేయడానికి వోల్ట్ మీటర్ ను 
ఉపయోగించండి. ఒకవేళ 3-వైర్ సిస్టమ్ ను తనిఖీ చేస్తుంటే, సెన్స్ లీడ్ ను 
(ఆల్టర్నేటర్ #2 టెర్మినల్ కు కనెక్ట్ అయ్యేది) గుర్తించి, వోల్టేజ్ రీడింగ్ ను 
గమనిస్తూ రెండు చివర్లలోని కనెక్షన్ లను మెల్లగా కదిలించండి.

ఆల్టర్నేటర్ వద్ద ఇండికేటర్ లైట్ సర్క్యూట్ ను డిస్ కనెక్ట్ చేయండి.

ఇంజిన్ ను ఆపి, అన్ని విద్యుత్ లోడ్ లను ఆఫ్ చేసిన తర్వాత, బ్యాటరీ 
టెర్మినల్స్ అంతటా వోల్టేజ్ ను తనిఖీ చేయడానికి వోల్ట్ మీటర్ ను ఉపయోగించండి.

- ఒక-వైర్ సిస్టమ్: వోల్టేజ్ అస్థిరంగా ఉంటే లేదా 15 వోల్టుల కంటే (24-వోల్ట్ 
సిస్టమ్ లో 31 వోల్టులు) పెరిగితే, యూనిట్ రిపేర్ కింద వివరించిన విధంగా 
రెగ్యులేటర్ ను మార్చండి మరియు ఫీల్డ్ కాయిల్ లో షార్ట్ ల కోసం పరీక్షించండి.

వోల్ట్ మీటర్ 

జంపర్ లీడ్ (కనీసం 18 గేజ్; ఫ్యూజ్ లేదు)

వోల్టేజ్ సెన్సింగ్ సర్క్యూట్ ప్రారంభంలో ఆన్ అవ్వడానికి 21-SI ఆల్టర్నేటర్లను 

తప్పనిసరిగా బ్యాటరీకి కనెక్ట్ చేయాలని గమనించండి (ఫీచర్ల విభాగం చూడండి). సరిగ్గా 

కనెక్ట్ చేసిన తర్వాత మరియు సిస్టమ్ తనిఖీలు "అవుట్ పుట్ లేదు" అనే పరిస్థితిని 

సూచిస్తే, ఆల్టర్నేటర్ కు మరమ్మత్తు అవసరమో లేదో నిర్ధారించడానికి ఈ క్రింది దశలను 

ఉపయోగించండి:

1. 3-వైర్ సిస్టమ్ ల కోసం, రెగ్యులేటర్ వద్ద హార్నెస్ కనెక్టర్ లో ఉన్న వోల్టేజ్ లను తనిఖీ 

చేయడానికి వోల్ట్ మీటర్ ను ఉపయోగించండి. కనెక్టర్ ను డిస్ కనెక్ట్ చేసి, కీ స్విచ్ ను “రన్” 

పొజిషన్ లో (ఇంజిన్ నడవనప్పుడు) ఉంచినప్పుడు, హార్నెస్ లోని టెర్మినల్స్ 1 మరియు 2 

రెండూ బ్యాటరీ వోల్టేజ్ ను చూపించాలి. అలా కాకపోతే, 4వ దశకు వెళ్లండి. అలా కాకపోతే, 

ఆల్టర్నేటర్ ఆన్ అవ్వదు. వోల్టేజ్ నష్టానికి కారణాన్ని గుర్తించి, సరిచేయండి.

ఇండికేటర్ లైట్ వెలుగుతూనే ఉంటే, లైట్ మరియు ఆల్టర్నేటర్ మధ్య ఉన్న షార్ట్ 
సర్క్యూట్ ను గుర్తించి సరిచేయండి.

జంపర్ లీడ్ పెట్టినప్పుడు ఇండికేటర్ లైట్ వెలగకపోతే, బ్యాటరీకి మరియు లైట్ కు మధ్య ఉన్న 

ఇండికేటర్ లైట్ సర్క్యూట్ లో ఓపెన్ సర్క్యూట్ ను గుర్తించి సరిచేయండి. సర్క్యూట్ ఫ్యూజ్ 

ఓపెన్ అయి ఉండవచ్చు. (ఇంజిన్ నడుస్తున్నప్పుడు, లైట్ కు ఆల్టర్నేటర్ ద్వారా పవర్ అందుతుంది 

మరియు ఇండికేటర్ లైట్ సర్క్యూట్ కు సమాంతరంగా కనెక్ట్ చేయబడిన ఇతర సర్క్యూట్ ల ద్వారా 

గ్రౌండ్ చేయబడుతుంది.) అవసరమైన విధంగా సరిచేయండి.

వోల్ట్ మీటర్

ఇంజిన్ ను స్టార్ట్ చేసి, మితమైన వేగంతో నడపండి. ఇంజిన్ నడుస్తున్నప్పుడు 
బ్యాటరీ టెర్మినల్స్ అంతటా వోల్టేజ్ ను తనిఖీ చేయండి.

- ఇంజిన్ ఆపివేసినప్పుడు గతంలో నమోదు చేసిన రీడింగ్ కంటే వోల్టేజ్ తక్కువగా 
ఉంటే, ఆల్టర్నేటర్ అవుట్ పుట్ ఉండదు. 'అవుట్ పుట్ లేదు' అనే విభాగానికి 
వెళ్లండి.

పరీక్షకు కావలసిన పరికరాలు:

D. అవుట్ పుట్ లేదు
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అవసరమైన పరీక్ష పరికరాలు

721-SI హెవీ డ్యూటీ బ్రష్ ఆల్టర్నేటర్

4. గమనిక: 24-వోల్ట్ సిస్టమ్ ను నిర్ధారించడానికి 12-వోల్ట్ కార్బన్ పైల్ లోడ్ 
టెస్ట్ ను ఉపయోగించినప్పుడు, లోడ్ టెస్ట్ ను బ్యాటరీ ప్యాక్ లోని 12-
వోల్ట్ పొటెన్షియల్ కు మాత్రమే కనెక్ట్ చేయండి. 12-వోల్ట్ లోడ్ టెస్ట్ ను 
24-వోల్ట్ పొటెన్షియల్ కు కనెక్ట్ చేయడం వల్ల లోడ్ టెస్ట్ దెబ్బతింటుంది.

వేరియబుల్ కార్బన్ పైల్ లోడ్ టెస్ట్

రోటర్ ను తిరిగి అయస్కాంతీకరించండి, ఆల్టర్నేటర్ కు సాధారణ కనెక్షన్ లు ఉన్నాయని 
నిర్ధారించుకోండి. BAT టెర్మినల్ కు మరియు గ్రౌండ్ సర్క్యూట్ కు కనెక్షన్ లు ఇవ్వాలి. "R" 

టెర్మినల్ నుండి వైరింగ్ హార్నెస్ ను డిస్ కనెక్ట్ చేయండి. బ్యాటరీ పాజిటివ్ నుండి ఆల్టర్నేటర్ 

"R" టెర్మినల్ కు క్షణకాలం పాటు ఒక జంపర్ లీడ్ ను కనెక్ట్ చేయండి. దీనివల్ల ఫీల్డ్ కరెంట్ 

క్షణకాలం పాటు రోటర్ గుండా సరైన దిశలో ప్రవహించి, అయస్కాంతత్వం పునరుద్ధరించబడుతుంది.

4. ఆల్టర్నేటర్ ఆన్ అవ్వకుండా నిరోధించే పరిస్థితులు ఏవీ కనుగొనబడకపోతే 
(దశ 1, 2, లేదా 3), ఇంజిన్ తయారీదారు సూచనల ప్రకారం ఇంజిన్ నుండి 
ఆల్టర్నేటర్ ను తీసివేసి, యూనిట్ రిపేర్ కు వెళ్లండి.

1. తదుపరి దశలలో వివరించిన విధంగా పరీక్షా పరికరాల కనెక్షన్ల కోసం పటం 
11ని చూడండి. ఇండక్టివ్ పిక్-అప్ (“క్లాంప్ ఆన్”) రకం అమ్మీటర్ ను 
ఉపయోగిస్తే, ఆల్టర్నేటర్ అవుట్ పుట్ లీడ్ పై కరెంట్ క్లాంప్ ను ఉంచి, 4వ 
దశకు వెళ్లండి. సిరీస్ అమ్మీటర్ ను ఉపయోగిస్తే, బ్యాటరీ వద్ద నెగటివ్ 
బ్యాటరీ కేబుల్ ను డిస్ కనెక్ట్ చేయండి.

అమ్మీటర్ (ఆల్టర్నేటర్ రేటింగ్ కంటే కనీసం 15 ఆంపియర్లు ఎక్కువ 
కరెంట్ సామర్థ్యం)

3. బ్యాటరీ వద్ద నెగటివ్ బ్యాటరీ కేబుల్ ను తిరిగి కనెక్ట్ చేయండి.

పటం 11. రేటెడ్ అవుట్ పుట్ తనిఖీ

3. “I” టెర్మినల్ ఉన్న ఒక-వైర్ సిస్టమ్ ల కోసం, ఈ టెర్మినల్ వద్ద ఇండికేటర్ 
లైట్ కరెంట్ సాధారణ అయస్కాంతత్వాన్ని నిర్ధారిస్తుంది. ఇంజిన్ ఆపి, కీ 
స్విచ్ ఆన్ చేసి, ఈ టెర్మినల్ వద్ద వోల్టేజ్ ఉందో లేదో తనిఖీ చేయడానికి 
వోల్ట్ మీటర్ ను ఉపయోగించండి.

హెచ్చరిక: ఆల్టర్నేటర్ “BAT” టెర్మినల్ లీడ్ ను తీసివేసేటప్పుడు లేదా జతచేసేటప్పుడు, బ్యాటరీ 

వద్ద ఉన్న నెగటివ్ బ్యాటరీ కేబుల్ ను డిస్ కనెక్ట్ చేయడంలో విఫలమైతే గాయం కావచ్చు. ఒకవేళ 

ఆల్టర్నేటర్ “BAT” టెర్మినల్ వద్ద పరికరం షార్ట్ అయితే, ఆ పరికరం చర్మం కాలిపోయేంత వేగంగా 

వేడెక్కగలదు.

వైరింగ్ హార్నెస్ ను “R” టెర్మినల్ కు తిరిగి కనెక్ట్ చేసి, ఆపై ఆల్టర్నేటర్ 
అవుట్ పుట్ ను తిరిగి తనిఖీ చేయండి.

వోల్ట్ మీటర్

2. ఆల్టర్నేటర్ “BAT” టెర్మినల్ కు శ్రేణిలో అమ్మీటర్ ను అమర్చండి.

“I” టెర్మినల్ కనెక్ట్ చేసి, ఇండికేటర్ ల్యాంప్ వెలుగుతున్నప్పుడు, వోల్టేజ్ 
బ్యాటరీ వోల్టేజ్ కంటే తక్కువగా ఉంటుంది. ఈ తనిఖీ చేయడానికి “I” 
టెర్మినల్ వద్ద వైరింగ్ ను డిస్ కనెక్ట్ చేయవలసి వస్తే, హార్నెస్ వైర్ లో 
బ్యాటరీ వోల్టేజ్ ను తనిఖీ చేయండి. వోల్టేజ్ ఉంటే, 4వ దశకు వెళ్లండి. 
వోల్టేజ్ లేకపోతే, వోల్టేజ్ నష్టానికి కారణం కోసం “I” టెర్మినల్ సర్క్యూట్ ను 
తనిఖీ చేయండి (బల్బ్ కాలిపోయి ఉండవచ్చు). అవసరమైన విధంగా 
సరిచేయండి.

MR010-R1

స్టెప్

లోడ్ పరీక్ష

బ్యాట్

వోల్ట్ మీటర్

E9

అమ్మీటర్

జిఆర్ డి

దశలుబ్యాటరీ

కార్బన్ పైల్ ఎ
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పరీక్షకు కావలసిన పరికరాలు:

21-SI హెవీ డ్యూటీ బ్రష్ ఆల్టర్నేటర్8

ఆల్టర్నేటర్ యూనిట్ మరమ్మత్తు

పేజీ

ఆల్టర్నేటర్

ఆల్టర్నేటర్ గరిష్ట అవుట్ పుట్ లో పనిచేస్తుండగా, ఆల్టర్నేటర్ హౌసింగ్ మరియు 
బ్యాటరీ నెగటివ్ టెర్మినల్ మధ్య ఉన్న గ్రౌండ్ సర్క్యూట్ లో వోల్టేజ్ డ్రాప్ ను 
తనిఖీ చేసి, నమోదు చేయండి. కార్బన్ పైల్ లోడ్ ను ఆఫ్ చేయండి.

రేటింగ్ కు 15 ఆంపియర్ల పరిధిలో ఉంటే, ఆల్టర్నేటర్ బాగున్నట్లే. చూడండి

12-వోల్ట్ సిస్టమ్ లో రీడింగ్ 15 వోల్టుల కంటే ఎక్కువగా ఉంటే (24-వోల్ట్ సిస్టమ్ లో 
31 వోల్టులు), హై వోల్టేజ్ అవుట్ పుట్ విభాగాన్ని చూడండి.

రేటింగ్ కంటే 15 ఆంపియర్లు తక్కువగా ఉంటే, మరమ్మత్తు చేయండి లేదా మార్చండి

6. బ్యాటరీ పాజిటివ్ టెర్మినల్ వద్ద వోల్టేజ్ ను తనిఖీ చేసి నమోదు చేయండి.

5. వోల్ట్ మీటర్ నెగటివ్ ను గ్రౌండ్ చేయబడిన బ్యాటరీ నెగటివ్ టెర్మినల్ కు జతచేయండి. 
వివిధ పాయింట్ల వద్ద తనిఖీల కోసం మీటర్ పాజిటివ్ లీడ్ ను వదిలివేయండి.

లోడ్ ఆఫ్ చేసి, బ్యాటరీకి అడ్డంగా కార్బన్ పైల్ లోడ్ టెస్ట్ ను జతచేయండి.

అవసరమైన విధంగా సరిదిద్దండి.

8. బ్యాటరీ పాజిటివ్ టెర్మినల్ వద్ద వోల్టేజ్ ను మళ్లీ తనిఖీ చేయండి. వోల్టేజ్ 
మునుపటి రీడింగ్ కంటే ఎక్కువగా ఉండాలి, కానీ 12-వోల్ట్ సిస్టమ్ లో 15 వోల్టుల 
కంటే తక్కువగా (24-వోల్ట్ సిస్టమ్ లో 31 వోల్టుల కంటే) ఉండాలి.

గమనిక: ఫాస్టెనర్ లను ఎల్లప్పుడూ వాటి అసలు స్థానంలోనే తిరిగి బిగించండి. 
ఫాస్టెనర్ లను మార్చవలసి వస్తే, సరైన పార్ట్ నంబర్ లేదా దానికి సమానమైన 
దానిని మాత్రమే ఉపయోగించండి.

ఆల్టర్నేటర్.

110-వోల్ట్ టెస్ట్ ల్యాంప్ (ఐచ్ఛికం)

9. కార్బన్ పైల్ లోడ్ ను ఆన్ చేసి, బ్యాటరీ పాజిటివ్ టెర్మినల్ వద్ద వోల్టేజ్ 13 
వోల్టుల కంటే (24-వోల్ట్ సిస్టమ్ లో 25 వోల్టులు) తగ్గకుండా, అమ్మీటర్ పై 
గరిష్ట ఆల్టర్నేటర్ అవుట్ పుట్ ను పొందేలా సర్దుబాటు చేయండి. గరిష్ట ఆంపియర్ 
అవుట్ పుట్ ను నమోదు చేయండి.

సరైన పార్ట్ నంబర్ అందుబాటులో లేకపోతే, సమానమైన పరిమాణం మరియు 
బలం ఉన్నవాటిని మాత్రమే ఉపయోగించండి. ఆల్టర్నేటర్ అంతర్గత 
ఫాస్టెనర్ ల కోసం, సర్వీస్ పార్ట్స్ కేటలాగ్ లోని డెల్కో రెమీ అమెరికా 
స్టాండర్డ్ హార్డ్ వేర్ ఫాస్టెనర్స్ విభాగాన్ని చూడండి.

సమస్యకు కారణం వేరే చోట ఉంది.

గమనిక: కొన్ని ఇంజిన్ కాన్ఫిగరేషన్ లలోని కొన్ని ఆల్టర్నేటర్ లలో, 1.5µf కెపాసిటర్ 
(DRA 1985444) అవుట్ పుట్ టెర్మినల్ కు ఇన్ స్టాల్ చేయబడి, 3/8” పొడవు గల 
10-24 సెల్ఫ్ ట్యాపింగ్ స్క్రూతో బిగించబడి ఉంటుంది. విడదీయడానికి ముందు 
స్క్రూ మరియు కెపాసిటర్ (DRA 1985444)ను తొలగించండి.

1. మరమ్మత్తు తర్వాత అసెంబ్లీ కోసం స్లిప్ రింగ్ ఎండ్ (SRE) హౌసింగ్ మరియు డ్రైవ్ 
ఎండ్ (DE) ఫ్రేమ్ అంతటా అలైన్ మెంట్ గుర్తును ఉంచండి (Fig. 12).

3. DE ఫ్రేమ్ ను (రోటర్ తో) SRE హౌసింగ్ (స్టేటర్ తో) నుండి వేరు చేయండి. అవసరమైతే, 
స్క్రూడ్రైవర్ తో స్టేటర్ అంచు నుండి DE ఫ్రేమ్ ను జాగ్రత్తగా విడదీయండి (పటం 
13). వేరు చేసిన తర్వాత, తనిఖీల సమయంలో ధూళి లోపలికి ప్రవేశించకుండా 
నిరోధించడానికి యూనిట్ లోపల ఉన్న SRE బేరింగ్ పై టేప్ వేయండి.

థ్రెడ్ లాకింగ్ కాంపౌండ్ అవసరమయ్యే ఫాస్టెనర్ లు విధానంలో 
పేర్కొనబడతాయి.

ఓమ్మీటర్

నిర్ధారణలో ఆల్టర్నేటర్ మరమ్మత్తు అవసరమని తేలితే, తయారీదారు సూచనల 
ప్రకారం ఇంజిన్ నుండి ఆల్టర్నేటర్ ను తొలగించండి.

హెచ్చరిక: ఆల్టర్నేటర్ “BAT” టెర్మినల్ లీడ్ ను తీసివేసేటప్పుడు లేదా 
జతచేసేటప్పుడు బ్యాటరీ వద్ద ఉన్న నెగటివ్ కేబుల్ ను డిస్ కనెక్ట్ చేయడంలో 
విఫలమైతే గాయం కావచ్చు. ఒకవేళ ఆల్టర్నేటర్ “BAT” టెర్మినల్ వద్ద పరికరం 
షార్ట్ అయితే, ఆ పరికరం చర్మం కాలిపోయేంత వేగంగా వేడెక్కగలదు.

- రీడింగ్ మునుపటి రీడింగ్ (దశ 6) కంటే తక్కువగా ఉంటే, 'అవుట్ పుట్ లేదు' అనే 
విభాగాన్ని చూడండి.

బహుళ-బ్యాటరీ సిస్టమ్ ల కోసం, బ్యాటరీ ఛార్జింగ్ మోడ్ లో ఉన్నట్లుగా కనెక్ట్ 
చేయబడిన బ్యాటరీ సెట్ యొక్క పాజిటివ్ వోల్టేజ్ ను తనిఖీ చేయండి.

12-వోల్ట్ సిస్టమ్ లో (24-వోల్ట్ సిస్టమ్ లో 0.5 వోల్ట్ ల కంటే) గ్రౌండ్ సర్క్యూట్ 
వోల్టేజ్ డ్రాప్ 0.25 వోల్ట్ ల కంటే ఎక్కువగా ఉంటే, అన్ని గ్రౌండ్ సర్క్యూట్ 
కనెక్షన్ లను శుభ్రం చేసి, బిగించండి. దీనివల్ల అధిక వోల్టేజ్ డ్రాప్ సరికాకపోతే, 
గ్రౌండ్ సర్క్యూట్ కేబుల్స్ సరికాని సైజింగ్ లేదా అధిక రెసిస్టెన్స్ పరిస్థితుల కోసం 
తనిఖీ చేయండి.

మితమైన వేగంతో (rpm) నడపండి.

తిరిగి ఉపయోగించకూడని ఫాస్టెనర్ లు విధానంలో సూచించబడతాయి.

చూపినప్పుడు నిర్దిష్ట టార్క్ విలువలను ఉపయోగించండి.

7. సిస్టమ్ లోని అన్ని విద్యుత్ లోడ్ లను ఆఫ్ చేసి, ఇంజిన్ ను స్టార్ట్ చేయండి మరియు

ఫాస్టెనర్ లను మరే ఇతర పద్ధతిలోనైనా ఉపయోగించడం లేదా మార్చడం వలన 
భాగం లేదా సిస్టమ్ దెబ్బతినవచ్చు.

గరిష్ట ఆంపియర్ అవుట్ పుట్, ఆల్టర్నేటర్ డ్రైవ్ ఎండ్ (DE) ఫ్రేమ్ పై పార్ట్ నంబర్ 
పక్కన ముద్రించబడిన అవుట్ పుట్ రేటింగ్ కు 15 ఆంపియర్ ల పరిధిలో ఉండాలి, లేదా 
ఈ మాన్యువల్ లోని స్పెసిఫికేషన్స్ విభాగంలో జాబితా చేయబడిన విధంగా ఉండాలి. 
12-వోల్ట్ సిస్టమ్ పై వోల్టేజ్ డ్రాప్ 0.25 వోల్ట్ లు లేదా అంతకంటే తక్కువ 
ఉండాలి (24-వోల్ట్ సిస్టమ్ పై 0.5 వోల్ట్ లు లేదా అంతకంటే తక్కువ).

2. 4 త్రూ బోల్ట్ లను తొలగించండి.
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MR6014-R1

MR6013-R1MR6011-R1

MR6012-R1

1 త్రూ బోల్ట్ లు (4 ముక్కలు) 2 స్టేటర్
2 డిఇ ఫ్రేమ్ (రోటర్ తో)

1 1 SRE హౌసింగ్ అసెంబ్లీ 2 
స్క్రూడ్రైవర్ 3 స్టేటర్ 

4 రెక్టిఫైయర్ బ్రిడ్జ్ నట్స్ (3 
పీసులు)

3 డి ఫ్రేమ్

1

4

1 స్టేటర్ లీడ్స్

1

1 SRE హౌసింగ్

2

2 స్టేటర్

3

3 స్క్రూడ్రైవర్ 4 SRE హౌసింగ్ 

(స్టేటర్ తో)

2

1 2

3

4

3

లామినేషన్లు

ఓమ్మీటర్

2
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SRE హౌసింగ్ మరియు కాంపోనెంట్స్

- కంటిన్యూటీ ఉంటే, వైండింగ్ లు గ్రౌండ్ చేయబడ్డాయి. మార్చండి

పటం 13. ఆల్టర్నేటర్ ను విడదీయడం

స్టేటర్.

యూనిట్ లోపలి నుండి వైండింగ్ ను చూడండి - వైండింగ్ ల బయట ఉన్న నల్ల 
పెయింట్, వైండింగ్ లు కాలిపోయాయని సూచించదు.

వైండింగ్ లు ఏకరీతిగా నల్లబడి, కాలిపోయి, వార్నిష్ పూత పొరలుగా ఊడిపోయి, 
తీగలు బయటపడితే, స్టేటర్ ను కూడా మార్చాలి.

అయితే, షార్ట్ అయిన లేదా ఓపెన్ అయిన డెల్టా స్టేటర్ వైండింగ్ ల కోసం 
సర్వీస్ ఎలక్ట్రికల్ చెక్ ఏదీ లేదు. మిగతా అన్ని ఎలక్ట్రికల్ చెక్ లు సాధారణంగా 
ఉండి, ఆల్టర్నేటర్ రేటెడ్ అవుట్ పుట్ కు 15 ఆంపియర్ ల పరిధిలో ఉత్పత్తి 
చేయకపోతే, స్టేటర్ షార్ట్ అయినట్లు లేదా ఓపెన్ అయినట్లు 
సూచించబడుతుంది మరియు ఆ స్టేటర్ ను మార్చవలసి ఉంటుంది.

అన్ని వైండింగ్ లు ఒకే రంగులో ఉండి, వార్నిష్ పూత ఊడిపోకుండా ఉంటే, 
విద్యుత్ తనిఖీని కొనసాగించండి. కొన్ని వైండింగ్ లు ముదురు రంగులో, మరికొన్ని 
లేత రంగులో ఉంటే, అది షార్ట్, ఓపెన్ లేదా గ్రౌండెడ్ పరిస్థితిని సూచిస్తుంది. 
స్టేటర్ ను మార్చండి.

పటం 14. స్టేటర్ ను తొలగించడంపటం 12. పునఃసమీకరణ కోసం మార్కింగ్ అమరిక

7. స్టేటర్ పై విద్యుత్ తనిఖీ చేయండి. ఓమ్మీటర్ లేదా 110-వోల్ట్ టెస్ట్ ల్యాంప్ (పటం 15) 

ఉపయోగించండి. స్టేటర్ లీడ్స్ మరియు స్టేటర్ లామినేషన్ ల మధ్య ఎటువంటి కంటిన్యూటీ 

ఉండకూడదు.

కొనసాగింపు లేకపోతే, స్టేటర్ బహుశా బాగున్నట్లే.

4. SRE హౌసింగ్ అసెంబ్లీలో వదులుగా ఉన్న కనెక్షన్ లు లేదా ఇతర స్పష్టమైన 
లోపాలు ఉన్నాయేమో తనిఖీ చేయండి. అవసరమైతే సరిదిద్దండి. ఏవీ 
కనుగొనబడకపోతే, SRE తనిఖీలతో కొనసాగండి.

6. స్టేటర్ వైండింగ్ నల్లగా, కాలిపోయినట్లుగా కనిపిస్తుందో లేదో పరిశీలించండి.

పటం 15. స్టేటర్ యొక్క విద్యుత్ తనిఖీ

5. స్టేటర్ ను డిస్ కనెక్ట్ చేయడానికి 3 రెక్టిఫైయర్ బ్రిడ్జ్ నట్ లను తొలగించండి. SRE 
హౌసింగ్ నుండి స్టేటర్ ను పైకి లేపండి. అవసరమైతే, స్క్రూడ్రైవర్ తో SRE హౌసింగ్ 
నుండి స్టేటర్ ను జాగ్రత్తగా విడదీయండి (పటం 14).
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నెగటివ్ ఓమ్మీటర్ లీడ్ ను గ్రౌండ్ చేయబడిన హీట్ సింక్ పై ఉంచండి.

10. రెక్టిఫైయర్ బ్రిడ్జ్ ను తనిఖీ చేయడానికి ఓమ్మీటర్ ను ఉపయోగించండి (పటం 17).
పటం 16. డయోడ్ ట్రయో యొక్క విద్యుత్ తనిఖీ

SRE ఫ్రేమ్ లో బ్రిడ్జిని దాని స్థానంలోనే తనిఖీ చేయవచ్చు.

అన్ని రీడింగ్ లు సరిగ్గా ఉంటే, రెక్టిఫైయర్ బ్రిడ్జ్ బాగున్నట్లే.

అన్ని రీడింగులు సరిగ్గా ఉంటే, డయోడ్ ట్రయో బాగున్నట్లే.

గమనిక: డయోడ్ లను తనిఖీ చేసేటప్పుడు ఉపయోగం కోసం “ఓమ్మీటర్” అని 
పేర్కొన్న చోట, “డిజిటల్ టైప్” మల్టీమీటర్ల కోసం “డయోడ్ టెస్ట్ ఫంక్షన్స్” 
సెట్టింగ్ ను ఉపయోగించాలి.

6 డయోడ్ లను ఈ క్రింది విధంగా తనిఖీ చేయండి:

లీడ్ లను మార్చి, పునరావృతం చేయండి. కొత్తగా వచ్చే 3 రీడింగులూ 
కంటిన్యూటీని సూచించాలి.

- ఏదైనా రీడింగ్ తప్పుగా ఉంటే, ఓపెన్ లేదా షార్ట్ అయిన డయోడ్ ఉన్నట్లు 
సూచిస్తుంది మరియు రెక్టిఫైయర్ బ్రిడ్జ్ ను మార్చాలి. బ్రిడ్జ్ ను 
తీసివేయడానికి, లోపలి BAT టెర్మినల్ నట్, రెగ్యులేటర్ స్టడ్ నుండి నట్ 
మరియు కనెక్టర్, లోపలి “R” (రిలే) టెర్మినల్ నట్ మరియు కనెక్టర్ 
(ఉపయోగిస్తే), రెండు బ్రిడ్జ్ అటాచింగ్ స్క్రూలు, మరియు ఇన్సులేటెడ్ 
కెపాసిటర్ అటాచింగ్ స్క్రూను తీసివేయండి. SRE హౌసింగ్ నుండి కెపాసిటర్ మరియు 
రెక్టిఫైయర్ బ్రిడ్జ్ ను పైకి లేపండి (పటం 18).

గ్రౌండెడ్ హీట్ సింక్ కు బదులుగా ఇన్సులేటెడ్ (పాజిటివ్) హీట్ సింక్ ను 
ఉపయోగించి తనిఖీలను పునరావృతం చేయండి. నెగటివ్ ఓమ్మీటర్ లీడ్ ను 
ఇన్సులేటెడ్ హీట్ సింక్ పై ఉంచినప్పుడు, మూడు రీడింగ్ లు కంటిన్యూటీని 
సూచించాలి. లీడ్ లను మార్చి, పునరావృతం చేయండి. కొత్తగా వచ్చే మూడు 
రీడింగ్ లు ఓపెన్ సర్క్యూట్ లను సూచించాలి.

పటం 17. రెక్టిఫైయర్ బ్రిడ్జ్ యొక్క విద్యుత్ తనిఖీ

పటం 18. రెక్టిఫైయర్ బ్రిడ్జ్ ను తొలగించడం

8. డయోడ్ ట్రయోను డిస్ కనెక్ట్ చేయడానికి ఇన్సులేటెడ్ రెగ్యులేటర్ అటాచింగ్ 
స్క్రూను తొలగించండి (Fig. 16). SRE అసెంబ్లీ నుండి ట్రయోను పైకి లేపండి.

9. డయోడ్ ట్రయోను (పటం 16) తనిఖీ చేయడానికి ఓమ్మీటర్ ను ఉపయోగించండి. 
ఓమ్మీటర్ యొక్క నెగటివ్ లీడ్ ను రెగ్యులేటర్ స్ట్రాప్ పై ఉంచి, పాజిటివ్ లీడ్ ను 
ఉపయోగించి మూడు రెక్టిఫైయర్ బ్రిడ్జ్ స్ట్రాప్ లలో ప్రతిదానికి కంటిన్యూటీని 
తనిఖీ చేయండి. మూడు రీడింగ్ లు కంటిన్యూటీని సూచించాలి. ఓమ్మీటర్ 
లీడ్ లను మార్చి, మళ్లీ తనిఖీలు చేయండి. రీడింగ్ లన్నీ ఓపెన్ సర్క్యూట్ లను 
సూచించాలి.

ఏదైనా రీడింగ్ తప్పుగా ఉంటే, డయోడ్ ట్రయోను మార్చండి.

3 థ్రెడ్ స్టడ్ లలో ప్రతి దాని చుట్టూ ఉన్న మెటల్ డయోడ్ క్లిప్ లకు పాజిటివ్ 
ఓమ్మీటర్ లీడ్ ను గట్టిగా తాకండి. మూడు రీడింగ్ లు ఒకేలా ఉండాలి, మరియు 
అవి ఓపెన్ సర్క్యూట్ లను సూచిస్తాయి.
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8 కెపాసిటర్
9 రెక్టిఫైయర్ బ్రిడ్జ్

2

2 రెగ్యులేటర్ నట్

4 రిలే టెర్మినల్ నట్ 5 రిలే టెర్మినల్ 
కనెక్టర్ 6 బ్రిడ్జ్ అటాచింగ్ 

స్క్రూలు 7 కెపాసిటర్ 
అటాచ్.

స్క్రూలు (ఇన్సులేటెడ్)

2

3 ఇన్సులేటెడ్ హీట్ సింక్

9

2 డయోడ్ ట్రయో 3 
రెగ్యులేటర్ స్ట్రాప్ 4 

రెక్టిఫైయర్ 
బ్రిడ్జ్ స్ట్రాప్స్

ఓమ్మీటర్

1 “BAT” టెర్మినల్ నట్

1

3

6

1 అటాచ్. స్క్రూ (ఇన్సులేటెడ్)

4

7

8

CONN. (1-వైర్ రకం)

5

1

2

4

1

5
3

1 గ్రౌండ్ హీట్ సింక్

3

3 రెగ్యులేటర్ స్టడీస్

2 డయోడ్ క్లిప్ లు
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డిఇ ఫ్రేమ్ మరియు భాగాలు
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13. మిగిలిన రెగ్యులేటర్ అటాచింగ్ (గ్రౌండ్) స్క్రూను తొలగించండి.

బేరింగ్ ను తొలగించడానికి, SRE హౌసింగ్ లోని ఓపెనింగ్ కంటే కొద్దిగా చిన్నగా 
ఉన్న ట్యూబ్ ను ఉపయోగించి, బేరింగ్ ను హౌసింగ్ లోపలికి నెట్టండి 
(పటం 20). ఒకవేళ బేరింగ్ తొలగించబడకపోతే, బేరింగ్ మీద తిరిగి టేప్ 
వేయండి.

12. బ్రష్ లు మరియు లీడ్ లు అధికంగా అరిగిపోయాయా, విరిగిపోయాయా 
మొదలైనవాటిని తనిఖీ చేయండి. వాటిని మార్చవలసి వస్తే, తరువాత 
అమర్చడం కోసం లీడ్ వైర్ల మార్గాన్ని మరియు లీడ్ క్లిప్ ల స్థానాన్ని 
గమనించండి; బ్రష్ లు ఒకేలా ఉంటాయి కానీ లీడ్ లు మరియు క్లిప్ లు 
వేర్వేరుగా అమర్చబడి ఉంటాయి. బ్రష్ లను విడుదల చేయడానికి బ్రష్ 
పిన్ ను జాగ్రత్తగా తొలగించండి (పటం 19). స్ప్రింగ్ లు పోకుండా వాటి 
చుట్టూ వేళ్లను ఉంచి, బ్రష్ లు మరియు స్పేసర్ ను ఒక్కొక్కటిగా 
తొలగించండి. నిలుపుదల ట్యాబ్ లను విడదీయడానికి బ్రష్ లీడ్ క్లిప్ లను 
కొద్దిగా వెడల్పు చేయవలసి రావచ్చు.

మునుపటి తనిఖీల ఫలితంగా రెగ్యులేటర్ ను మార్చమని సూచన వస్తే, 
దానిని మార్చండి. రెగ్యులేటర్ మంచి స్థితిలో ఉందో లేదో తెలియకపోతే, 
SI-రకం రెగ్యులేటర్ల కోసం ఆమోదించబడిన టెస్టర్ ను ఉపయోగించండి.
రెగ్యులేటర్ ను మార్చేటప్పుడు ఫీల్డ్ కాయిల్ లో షార్ట్ లు ఉన్నాయో లేదో ఎల్లప్పుడూ 

తనిఖీ చేయండి.

14. రక్షిత టేప్ ను తీసివేసి (దశ 3 చూడండి) SRE హౌసింగ్ లోని బేరింగ్ ను తనిఖీ 
చేయండి. బేరింగ్ లు శాశ్వతంగా కందెన పూయబడి ఉంటాయి; గ్రీజును 
జోడించవద్దు. బేరింగ్ పొడిగా ఉన్నా లేదా పాడైపోయినా, బేరింగ్ ను 
మార్చండి. SRE హౌసింగ్ నుండి బ్రష్ లను తీసివేయకుండా బేరింగ్ ను 
మారుస్తున్నట్లయితే, బేరింగ్ ను తీసివేసేటప్పుడు బ్రష్ లను 
ముడుచుకున్న స్థితిలో ఉంచడానికి బ్రష్ పిన్ ను ఉపయోగించండి.

అలాగే, ఓమ్మీటర్ యొక్క ఒక లీడ్ ను స్లిప్ రింగ్ కు మరియు మరొక లీడ్ ను 
రోటర్ ఫ్రేమ్ లేదా షాఫ్ట్ కు తాకించి, గ్రౌండెడ్ ఫీల్డ్ ఉందో లేదో తనిఖీ 
చేయండి. ఫీల్డ్ గ్రౌండ్ కాలేదని చూపించడానికి రీడింగ్ అనంతంగా (ఓపెన్) 
ఉండాలి. ఫీల్డ్ రెసిస్టెన్స్ స్పెసిఫికేషన్ లకు వెలుపల ఉన్నా లేదా ఫీల్డ్ 
గ్రౌండ్ అయినా, తదుపరి దశలలో వివరించిన విధంగా రోటర్ ను మార్చండి.

పటం 21. రోటర్ యొక్క విద్యుత్ తనిఖీ

పటం 19. బ్రష్ హోల్డర్ విడదీయడం

11. బ్రష్ లు లేదా రెగ్యులేటర్ కు సర్వీస్ చేయడానికి బ్రష్ హోల్డర్ అసెంబ్లీని తీసివేయాలి (పటం 

19). బ్రష్ లను వెనక్కి లాగిన స్థితిలో పట్టుకుని, బ్రష్ లను అదే స్థితిలో ఉంచడానికి బ్రష్ 

పిన్ ను చొప్పించండి. ఇన్సులేటెడ్ రెగ్యులేటర్ అటాచింగ్ స్క్రూను తీసివేయండి. రెగ్యులేటర్ 

నట్ మరియు స్టడ్ కనెక్టర్ ను (ఉపయోగిస్తే) తీసివేయండి. క్లియరెన్స్ కోసం అవసరమైన 

విధంగా “I” టెర్మినల్ కనెక్టర్ ను (ఉపయోగిస్తే) కదిలించడానికి లోపలి “I” టెర్మినల్ నట్ ను 

వదులు చేయండి లేదా తీసివేయండి. చివరగా, బ్రష్ హోల్డర్ పివట్ స్క్రూను తీసివేయండి. 

డయోడ్ ట్రయో లేదా “I” టెర్మినల్ కనెక్టర్ నుండి రెగ్యులేటర్ కనెక్టర్ ను వంచకుండా, బ్రష్ 

హోల్డర్ అసెంబ్లీని హౌసింగ్ నుండి పైకి ఎత్తండి.

15. రోటర్ ఫీల్డ్ రెసిస్టెన్స్ ను తనిఖీ చేయడానికి ఓమ్మీటర్ ను ఉపయోగించండి. ఈ తనిఖీ చేయడానికి 

రోటర్ షాఫ్ట్ పై ఉన్న రెండు స్లిప్ రింగ్ లపై ఓమ్మీటర్ లీడ్స్ ను ఉంచండి (పటం 21). సరైన 

విలువ కోసం ఈ విభాగం చివరన ఉన్న సర్వీస్ స్పెసిఫికేషన్స్ ను చూడండి.

పటం 20. SRE బేరింగ్ ను తొలగించడం

4

8 స్పేసర్ 9 బ్రష్ 
స్ప్రింగ్ లు 10 బ్రష్ లీడ్ క్లిప్ (2 

పీసులు)

6

3

12

4

3 ట్యూబ్

1

ఓమ్మీటర్

2

3

2 SRE బేరింగ్

10

1

1 డిఇ ఫ్రేమ్

1 బ్రష్ (2 పీసులు)

23

8

7 రెగ్యులేటర్ స్టడ్ కనెక్టర్ (3-వైర్)

NUT 6 
“I” టర్మ్ కనెక్షన్.

1

13

4 సుత్తి

2 రోటర్ ఫ్రేమ్

4

10

4 బ్రష్ హోల్డర్ పివట్ స్క్రూ 
5 లోపలి “I” టర్మ్.

5
1

3 స్లిప్ రింగులు

11

1 SRE హౌసింగ్

2

11 బ్రష్ హోల్డర్ 12 
రెగ్యులేటర్ 13 
రెగ్యులేటర్ అటాచ్.

4 రోటర్ షాఫ్ట్

7

స్క్రూలు (ఇన్సులేటెడ్)

స్క్రూ (గ్రౌండెడ్)

2 బ్రష్ పిన్ 3 
రెగ్యులేటర్ జతచేయండి.

9
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20. DE ఫ్రేమ్ నుండి మూడు అటాచింగ్ స్క్రూలు మరియు బేరింగ్ రిటైనర్ ప్లేట్ ను 
తొలగించండి (Fig. 22).

3. ఫ్యాన్, పుల్లీ, షాఫ్ట్ నట్ వాషర్ మరియు షాఫ్ట్ నట్ ను రోటర్ షాఫ్ట్ పై 
బిగించండి (పటం 22). షాఫ్ట్ చివర 5/16” హెక్స్ రెంచ్ తో పట్టుకోండి లేదా 
రోటర్ ను షాప్ క్లాత్ లో చుట్టి, షాఫ్ట్ నట్ ను బిగించేటప్పుడు అది 
పట్టుకునేంత వరకు వైస్ లో బిగించండి.

1. DE ఫ్రేమ్ కు DE బేరింగ్ మరియు బేరింగ్ రిటైనర్ ప్లేట్.

హెక్స్ రెంచ్ అందుబాటులో లేకపోతే, రోటర్ ను షాప్ క్లాత్ లో చుట్టి వైస్ లో 
ఉంచి, షాఫ్ట్ నట్ ను తీసివేసేటప్పుడు అది పట్టుకుని ఉండేంత వరకు 
మాత్రమే బిగించండి.

3 అటాచింగ్ స్క్రూలను బిగించండి (పటం 22).

షాఫ్ట్ నట్ 100 Nm (75 lb. ft.) వరకు.

19. DE బేరింగ్ నుండి రోటర్ ను బయటకు లాగండి (పటం 22).

రోటర్ విద్యుత్ పరంగా సరిగ్గా ఉందని నిర్ధారించుకున్న తర్వాత (15వ 
దశ), స్లిప్ రింగులను పరిశీలించండి. అవి గరుకుగా లేదా గుండ్రంగా లేకపోతే, 
రింగులు నునుపుగా మరియు గుండ్రంగా మారడానికి అవసరమైనంత 
పదార్థాన్ని మాత్రమే తొలగిస్తూ లేత్ లో తిప్పండి. గుండ్రంగా ఉందో 
లేదో సూచించే గరిష్ట ఇండికేటర్ రీడింగ్ 0.05 మి.మీ (.002”). 400 గ్రెయిన్ 
పాలిషింగ్ వస్త్రంతో పూర్తి చేయండి. రాగి ధూళి మొత్తాన్ని ఊదివేయండి. 
రాగి ధూళి పేరుకుపోయి ఉండగల గ్రీజును షాఫ్ట్ నుండి శుభ్రం చేయండి.

22).

చిత్రం 22. DE ఫ్రేమ్ మరియు భాగాలు

18. షాఫ్ట్ నుండి షాఫ్ట్ నట్ వాషర్, పుల్లీ మరియు ఫ్యాన్ ను పైకి ఎత్తండి (పటం.

21. DE బేరింగ్ ను తనిఖీ చేయండి. బేరింగ్ పొడిగా కనిపిస్తే లేదా ఆల్టర్నేటర్ 
విడదీసేటప్పుడు తనిఖీ చేసినప్పుడు రోటర్ సజావుగా తిరగకపోతే, DE 
బేరింగ్ ను మార్చండి. బేరింగ్ కు శాశ్వతంగా కందెన పూయబడి ఉంటుంది. 
గ్రీజును జోడించడానికి ప్రయత్నించవద్దు.

2. రోటర్ షాఫ్ట్ DE బేరింగ్ లోకి (పటం 22).

చిత్రం 23. SRE బేరింగ్ ఇన్ స్టాలేషన్

రిటైనర్ ప్లేట్ ను బిగించే స్క్రూలు 3.0 Nm (26 lb. in.) వరకు ఉంటాయి.

17. షాఫ్ట్ చివర 5/16” హెక్స్ రెంచ్ ను ఉంచి పట్టుకుని, సాధారణ రెంచ్ తో 
నట్ ను తీసివేయడం ద్వారా షాఫ్ట్ నట్ ను తొలగించండి (పటం 22). నట్ ను 
తీసివేయడానికి అపసవ్య దిశలో తిప్పండి.

16. DE ఫ్రేమ్ ను పట్టుకుని, రోటర్ ను చేతితో తిప్పి అది బాల్ బేరింగ్ లో స్వేచ్ఛగా 
తిరుగుతుందో లేదో చూడండి. బేరింగ్ కు శాశ్వతంగా లూబ్రికేషన్ ఉంటుంది; 
గ్రీజును జోడించవద్దు. కదలిక గరుకుగా లేదా అస్థిరంగా ఉంటే, తదుపరి 
దశలలో వివరించిన విధంగా DE బేరింగ్ ను మార్చండి.

SRE హౌసింగ్ మరియు భాగాల అసెంబ్లీ

ఆల్టర్నేటర్ అసెంబ్లీ

ఇన్ స్టాల్ చేయండి

బిగించండి

డిఇ ఫ్రేమ్ మరియు భాగాల అసెంబ్లీ
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2

11 డిఇ ఫ్రేమ్

3 ట్యూబ్

1

5 పుల్లీ

MR6021-R1

MR6022-R1
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ఇన్ స్టాల్ చేయండి లేదా కనెక్ట్ చేయండి

1 SRE హౌసింగ్

5

2

రకం 2

2

3

4

1 “R” టెర్మినల్ 2 ఇన్సులేటింగ్ 
వాషర్ 3 SRE హౌసింగ్ 4 “R” టెర్మినల్ కనెక్టర్ 5 
రెసిటియర్ బ్రిడ్జ్ స్టడ్ 6 లోపలి 
నట్/ వాషర్ ASM.

1

2 రెక్టిఫైయర్ బ్రిడ్జ్

రకం 1

2

5

4

1

3

3

6

3 అటాచింగ్ స్క్రూ

1

MR6024-R1

MR6023-R1

కనెక్టర్ (4) ఆకారం హౌసింగ్ లో స్థానాన్ని నిర్ణయిస్తుంది

చిత్రం 24. రెక్టిఫైయర్ బ్రిడ్జ్ ను అమర్చడం

5. రెక్టిఫైయర్ బ్రిడ్జ్ ను SRE హౌసింగ్ కు అమర్చండి. గ్రౌండెడ్ హీట్ సింక్ ద్వారా 
ఒక రెక్టిఫైయర్ బ్రిడ్జ్ అటాచింగ్ స్క్రూ/వాషర్ అసెంబ్లీని SRE హౌసింగ్ లోకి 
ఇన్ స్టాల్ చేయండి (Fig. 24).

4. SRE బేరింగ్ ను SRE హౌసింగ్ లోకి చొప్పించడం (పటం 23). బేరింగ్ ను బయటి నుండి 
లోపలికి నెట్టడానికి, SRE హౌసింగ్ లోని రంధ్రం కంటే కొద్దిగా చిన్నదైన 
పలుచని గోడ గల సాకెట్ లేదా ట్యూబ్ ను ఉపయోగించండి. బేరింగ్ ను SRE 
హౌసింగ్ యొక్క బయటి అంచుకు సమానంగా ఉండేలా అమర్చండి. మిగిలిన 
ప్రక్రియలో ధూళి లోపలికి ప్రవేశించకుండా నిరోధించడానికి, బేరింగ్ లోని 
రంధ్రాన్ని ఒక టేప్ ముక్కతో కప్పండి.

వేలితో బిగించండి.

పటం 25. రిలే టెర్మినల్ ను అమర్చడం

రిలే “R” టెర్మినల్ ను (ఉపయోగిస్తే) SRE హౌసింగ్ కు జోడించి, దానిని అక్కడే పట్టుకోండి (పటం 

25 చూడండి). లోపలి ఇన్సులేటింగ్ వాషర్ ను “R” టెర్మినల్ స్టడ్ మీద ఉంచండి. రెక్టిఫైయర్ 

బ్రిడ్జ్ పై ఉన్న స్టడ్ మరియు “R” టెర్మినల్ స్టడ్ మీద రిలే టెర్మినల్ కనెక్టర్ ను ఉంచండి. 

టెర్మినల్ చివరన లోపలి ఇన్సులేటింగ్ వాషర్ కనెక్టర్ మరియు SRE హౌసింగ్ మధ్య ఉండేలా 

చూసుకోండి. కనెక్టర్ SRE హౌసింగ్ ను తాకకూడదు. అలాగే, బయటి ఇన్సులేటర్ రంధ్రంలో సరిగ్గా 

మధ్యలో ఉండేలా చూసుకోండి, తద్వారా టెర్మినల్ స్టడ్ SRE హౌసింగ్ ను తాకకుండా ఉంటుంది. 

లోపలి నట్/వాషర్ అసెంబ్లీని “R” టెర్మినల్ స్టడ్ పై బిగించండి.
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7. రెక్టిఫైయర్ బ్రిడ్జ్ అసెంబ్లీ చివర ఉన్న రంధ్రాలకు కెపాసిటర్ (పటం 26). 
కెపాసిటర్ కనెక్టర్, గ్రౌండెడ్ హీట్ సింక్ ద్వారా మరియు SRE హౌసింగ్ లోకి 
రెక్టిఫైయర్ బ్రిడ్జ్ అటాచింగ్ స్క్రూ/వాషర్ అసెంబ్లీని ఇన్ స్టాల్ చేయండి 
(చేతితో బిగించండి).

6. అవుట్ పుట్ (BAT) టెర్మినల్ ను SRE హౌసింగ్ కు, చదరపు ఇన్సులేటర్ ఫ్లాంజ్ ను 
రంధ్రంలో సరిగ్గా అమర్చి, ఆపై లోపలి అవుట్ పుట్ టెర్మినల్ నట్/వాషర్ 
అసెంబ్లీని టెర్మినల్ స్టడ్ పై బిగించండి (పటం.

లోపలి నట్/వాషర్ అసెంబ్లీ 2.5 Nm (22 lb. in.) వరకు

9. రెగ్యులేటర్ మౌంటింగ్ ప్రాంతంలో గ్రీజు లేదా మురికి ఉందో లేదో తనిఖీ చేయండి 
(పటం 27). ఈ ప్రాంతంలో మంచి విద్యుత్ సంపర్కం అవసరం.

8. ఇన్సులేటెడ్ కెపాసిటర్ అటాచింగ్ స్క్రూ, కెపాసిటర్ కనెక్టర్, ఇన్సులేటెడ్ హీట్ 
సింక్ గుండా మరియు SRE హౌసింగ్ లోకి (వేలితో బిగించండి).

ప్రాంతం.

SRE హౌసింగ్ లోని రెగ్యులేటర్ మౌంటింగ్ బాస్ లను, మెటల్ బేస్ ప్లేట్ ను 
మరియు రెగ్యులేటర్ పై ఉన్న కాంటాక్ట్ రింగ్ లను శుభ్రమైన, పొడి గుడ్డతో 
తుడవడం ద్వారా శుభ్రపరచాలి.

11. విడివిడి బ్రష్ లను అమర్చుతున్నట్లయితే, 12వ దశకు వెళ్లండి. పూర్తి 
బ్రష్ హోల్డర్ అసెంబ్లీని ఇన్ స్టాల్ చేస్తుంటే, 13వ దశకు వెళ్లండి.

చిత్రం 27. రెగ్యులేటర్ ను ఇన్ స్టాల్ చేయడం

26). వేలితో బిగించండి.

10. రెగ్యులేటర్ ను SRE హౌసింగ్ కు (పటం 27), రెగ్యులేటర్ అటాచింగ్ స్క్రూ 
(గ్రౌండింగ్)తో బిగించండి. చేతితో బిగించండి.

పటం 26. BAT టెర్మినల్ మరియు కెపాసిటర్ ను అమర్చడం

గమనిక: రెగ్యులేటర్ ను ద్రావకంలో ముంచవద్దు లేదా తడపవద్దు. అలా 
చేస్తే రెగ్యులేటర్ కు అంతర్గత నష్టం జరగవచ్చు.

కనెక్ట్ యొక్క ఇన్ స్టాల్

శుభ్రం

బిగించండి

తనిఖీ చేయండి
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2

3 SRE హౌసింగ్ 4 
రెగ్యులేటర్ అటాచ్.

టర్మ్. నట్/వాషర్ అసెంబ్లీ.

1 అవుట్ పుట్ (“బ్యాట్”)

5

2 రెగ్యులేటర్

1

2

6

స్క్రూ (ఇన్సులేటెడ్)

3

టెర్మినల్ 2 SRE 
హౌసింగ్ 3 లోపల “BAT”

5 రెక్టిఫైయర్ బ్రిడ్జ్ అటాచ్. స్క్రూ 
(గ్రౌండింగ్)

3

4

స్క్రూ (గ్రౌండ్)

1

6 కెపాసిటర్ జతచేయండి.

4 కెపాసిటర్

1 శుభ్రమైన ప్రాంతం

4

MR6025-R1

MR6026-R1
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6

8

9

7

6

2

4

9 “I” పదం లోపల.

5 బ్రష్ కాంటాక్ట్

నట్/వాషర్ ASM.

4

7

3

క్లిప్

11

10

6 “I” టెర్మినల్ 7 
ఇన్సులేటర్ లోపల 8 “I” టెర్మినల్ 
కనెక్షన్.

3
7 డయోడ్ ట్రయో 8 
రెక్టిఫైయర్ బ్రిడ్జ్

5

1

6

2

స్క్రూ (ఇన్సులేటెడ్)

6 బ్రష్ పిన్

9

1. "బ్యాట్" పదం లోపల.

2 రెగ్యులేటర్ స్టడ్ కనెక్టర్.

1 బ్రష్ (చేతితో)
2 బ్రష్ స్ప్రింగ్

2

11 రెగ్యులేటర్ అటాచ్.

6 రెగ్యులేటర్ అటాచ్.

స్క్రూ (ఇన్సులేటెడ్)

1
5

1

1

3

8

నట్/వాషర్ ASM.

10 డయోడ్ ట్రయో కనెక్టర్.

3 రెగ్యులేటర్ స్టడ్ 4 “BAT” టెర్మినల్ 
స్టడ్ 5 రెగ్యులేటర్ స్టడ్ నట్/వాషర్ ASM.

3 స్పేసర్

5

3 రెగ్యులేటర్ 4 SRE హౌసింగ్ 
5 అటాచింగ్ స్క్రూ (పివట్)

4 బ్రష్ హోల్డర్

1 బ్రష్ పిన్ 2 బ్రష్ 
హోల్డర్ ASM.

5

2

8

4

21-SI హెవీ డ్యూటీ బ్రష్ ఆల్టర్నేటర్

ఇన్ స్టాల్ చేయండి లేదా కనెక్ట్ చేయండి
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3-వైర్ సిస్టమ్ ల కోసం, 18వ దశకు వెళ్లండి.

పటం 29. బ్రష్ హోల్డర్ మరియు డయోడ్ ట్రయోను అమర్చడం

పటం 30. రెగ్యులేటర్ కనెక్టర్, 1-వైర్ సిస్టమ్

15. ఒక-వైర్ సిస్టమ్ ల కోసం (పటం 30), బయటి అవుట్ పుట్ టెర్మినల్ ను 
పట్టుకుని, లోపలి అవుట్ పుట్ టెర్మినల్ నట్ ను తాత్కాలికంగా తీసివేయండి. 
రెగ్యులేటర్ స్టడ్ కనెక్టర్ ను థ్రెడెడ్ స్టడ్ కు మరియు లోపలి అవుట్ పుట్ 
టెర్మినల్ స్టడ్ కు బిగించండి. అవుట్ పుట్ టెర్మినల్ నట్/వాషర్ ను తిరిగి 
బిగించి, రెగ్యులేటర్ పై ఉన్న థ్రెడెడ్ స్టడ్ కు రెగ్యులేటర్ నట్/వాషర్ 
అసెంబ్లీని బిగించండి (చేతితో బిగించండి).

17. రెండవ ఇన్సులేటెడ్ రెగ్యులేటర్ అటాచింగ్ స్క్రూను బ్రష్ హోల్డర్ లోని 
మౌంటింగ్ హోల్ కు బిగించాలి, ఇది డయోడ్ ట్రయో కనెక్టర్ మరియు "I" 
టెర్మినల్ కనెక్టర్ (ఉపయోగిస్తే) గుండా వెళుతుంది (పటం 30).

1-వైర్ సిస్టమ్ ల కోసం, 20వ దశకు వెళ్లండి.

13. బ్రష్ లను వెనక్కి లాగిన స్థితిలో (పటం 29) ఉంచి, రెగ్యులేటర్ మరియు 
SRE హౌసింగ్ లోని మౌంటింగ్ రంధ్రాలకు బ్రష్ హోల్డర్ అసెంబ్లీని బిగించండి. 
బ్రష్ హోల్డర్ అటాచింగ్ (పివట్) స్క్రూ మరియు ఒక ఇన్సులేటెడ్ 
రెగ్యులేటర్ అటాచింగ్ స్క్రూను బిగించండి (రెండు స్క్రూలను వేలితో 
బిగించండి).

12. బ్రష్ అసెంబ్లీలు (స్ప్రింగ్ లతో) మరియు బ్రష్ హోల్డర్ కు స్పేసర్ (పటం 
28). బ్రష్ లు ఒకేలా ఉంటాయి, కానీ లీడ్ లు మరియు కాంటాక్ట్ క్లిప్ లు 
వేర్వేరుగా అమర్చబడి ఉంటాయి. బ్రష్ లను వెనక్కి లాగిన స్థితిలో పిన్ 
చేయండి.

14. రెక్టిఫైయర్ బ్రిడ్జ్ అసెంబ్లీపై ఉన్న 3 థ్రెడ్ స్టడ్ లపై డయోడ్ ట్రయోను 
అమర్చండి (పటం 29). బ్రష్ హోల్డర్ మరియు రెగ్యులేటర్ లోని 
అత్యంత సమీప మౌంటింగ్ రంధ్రంపై డయోడ్ ట్రయో యొక్క పొడవైన 
కనెక్టర్ స్ట్రాప్ ను ఉంచండి.

16. “I” టెర్మినల్ (ఉపయోగిస్తే) బయటి ఇన్సులేటర్ తో SRE హౌసింగ్ కు అమర్చి 
పట్టుకోండి (పటం 31). లోపలి ఇన్సులేటర్, ఆ తర్వాత రెగ్యులేటర్/
ఇండికేటర్ లైట్ కనెక్టర్ ను SRE హౌసింగ్ లోపల ఉన్న “I” టెర్మినల్ స్టడ్ 
మీదకు తీసుకురండి. కనెక్టర్ యొక్క మరొక చివరను బ్రష్ హోల్డర్ లోని 
మౌంటింగ్ హోల్ మీద ఉంచండి. లోపలి “I” టెర్మినల్ నట్/వాషర్ అసెంబ్లీని 
టెర్మినల్ స్టడ్ పైకి బిగించండి (చేతితో బిగించండి).

వేలితో బిగించండి.

పటం 28. బ్రష్ హోల్డర్ యొక్క అసెంబ్లీ
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(8) బ్రష్ హోల్డర్ అటాచింగ్ స్క్రూ (పివట్) 2.0 Nm (20 lb.) కు.

20. SRE కాంపోనెంట్ ఫాస్టెనర్ ను కింది క్రమంలో భద్రపరచండి (Fig. 32):

(2) రెక్టిఫైయర్ బ్రిడ్జ్ అటాచింగ్ స్క్రూలు (2 చోట్ల) 3.0 Nm (25 lb. in.) 
కు.

(6) ఇన్సులేటెడ్ రెగ్యులేటర్ అటాచింగ్ స్క్రూలు (2.0 Nm (20 lb. in.) వరకు 2 
చోట్ల).

(1) లోపలి అవుట్ పుట్ టెర్మినల్ నట్ ను 5.5 Nm (50 lb. in.) కు బిగించాలి.

23. రెక్టిఫైయర్ పై ఉన్న 3 థ్రెడ్ స్టడ్ లకు రెక్టిఫైయర్ బ్రిడ్జ్ నట్స్

(5) రెగ్యులేటర్ మౌంటింగ్ స్క్రూ (గ్రౌండింగ్) 2.0 Nm (20

పటం 32. ఫాస్టెనర్ బిగించే క్రమం

21. డెబ్రిస్ షీల్డ్ మౌంటింగ్ స్టడ్ (ఉపయోగిస్తే) లోపలి వాషర్ తో పాటు SRE 
హౌసింగ్ లోని “I” టెర్మినల్ రంధ్రానికి బిగించండి. బయటి వాషర్, లాక్ వాషర్ 
మరియు నట్ ను బయటి వైపున ఉన్న మౌంటింగ్ స్టడ్ కు బిగించండి. నట్ ను 
5.5 Nm (50 lb. in.) టార్క్ కు బిగించండి.

(పౌండ్లు.అంగుళాలు.).

19. రెండవ ఇన్సులేటెడ్ రెగ్యులేటర్ అటాచింగ్ స్క్రూను, డయోడ్ ట్రయో 
కనెక్టర్ మరియు రెగ్యులేటర్ స్టడ్ కనెక్టర్ గుండా వెళ్లేలా బ్రష్ 
హోల్డర్ లోని మౌంటింగ్ హోల్ కు బిగించండి. చేతితో బిగించండి.

(4) “R” మరియు/లేదా “I” టెర్మినల్ (2 ప్రదేశాలు, లోపల ఉపయోగిస్తే 
నట్స్ 2.5 Nm (22 lb. in.) వరకు). బిగించేటప్పుడు టెర్మినల్ ను బయట 
పట్టుకోవలసి రావచ్చు.

గమనిక: తర్వాతి రెగ్యులేటర్ డిజైన్ లలో థ్రెడ్ ఉన్న స్టడ్ ఉండదు మరియు కనెక్టర్ 
ఉపయోగించబడదు. పాత మరియు కొత్త డిజైన్ లు పరస్పరం మార్చుకోదగినవి. స్టడ్ ఉన్న 

రెగ్యులేటర్ ను స్టడ్ లేని కొత్త రెగ్యులేటర్ తో మారుస్తున్నట్లయితే, కనెక్టర్ మరియు 

నట్ ను వదిలివేయండి; స్టడ్ ఉన్న రెగ్యులేటర్ ను స్టడ్ ఉన్న రెగ్యులేటర్ తో 

మారుస్తున్నట్లయితే, కనెక్టర్ మరియు నట్ ను జోడించండి.

22. స్టేటర్ ను SRE హౌసింగ్ అసెంబ్లీకి అమర్చేటప్పుడు, రెక్టిఫైయర్ బ్రిడ్జ్ పై 
ఉన్న 3 థ్రెడ్ స్టడ్ ల మీద 3 ఫేజ్ లీడ్ లను ఉంచండి (పటం 33). స్టేటర్ 
SRE హౌసింగ్ అంచు చుట్టూ సరిగ్గా అమరిందని నిర్ధారించుకోండి.

వంతెన (పటం 33).

లో).

(3) 2.5 Nm (22) కు ఇన్సులేటెడ్ కెపాసిటర్ అటాచింగ్ స్క్రూ.

18. కొన్ని 3-వైర్ సిస్టమ్ ల కోసం (పటం 31), రెగ్యులేటర్ స్టడ్ కనెక్టర్ ను 
రెగ్యులేటర్ పై ఉన్న థ్రెడెడ్ స్టడ్ పైకి బిగించండి, మరొక చివరను బ్రష్ 
హోల్డర్ మౌంటింగ్ హోల్ మీద ఉంచండి. రెగ్యులేటర్ పై ఉన్న థ్రెడెడ్ 
స్టడ్ కు రెగ్యులేటర్ నట్ ను బిగించండి (చేతితో బిగించండి).

పౌండ్లు. అంగుళాలు.).

(7) రెగ్యులేటర్ నట్ (ఉపయోగిస్తే) 2.5 Nm (22 lb. in.) కు.

చిత్రం 33. స్టేటర్ ను అమర్చడం

పటం 31. రెగ్యులేటర్ కనెక్టర్, 3-వైర్ సిస్టమ్

ఇన్ స్టాల్ చేయండి లేదా కనెక్ట్ చేయండి
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బిగించండి

21-SI హెవీ డ్యూటీ బ్రష్ ఆల్టర్నేటర్16పేజీ

3 1

1 రెగ్యులేటర్ స్టడీ

4

కనెక్టర్ (ఉపయోగిస్తే)

2 ఫేజ్ లీడ్స్

7

స్క్రూ (ఇన్సులేటెడ్)

రెక్టిఫైయర్ బ్రిడ్జ్

2

6

4

5 రెగ్యులేటర్ అటాచ్.

1

2 థ్రెడ్డ్ స్టడ్ (ఉంటే)

5

2

3

2

(ఉపయోగిస్తే)

3 మౌంటింగ్ హోల్ 4 నట్/వాషర్ ASM.

2

8

3 SRE హౌసింగ్ అసెంబ్లీ

5 రెక్టిఫైయర్ బ్రిడ్జ్ నట్స్

7 డయోడ్ ట్రయో

3

6

4

4 థ్రెడ్డ్ స్టడ్స్ ఆన్

5

6

7

6 డయోడ్ ట్రయో కనెక్టర్.

1

4

1 స్టేటర్

టార్క్ ల కోసం 20వ దశను చూడండి

5
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బిగించండి

బిగించండి

శుభ్రం

1జి-286 4/96 పేజీ

తుది యూనిట్ అసెంబ్లీ

ఇన్ స్టాల్ చేయండి లేదా కనెక్ట్ చేయండి

తొలగించండి లేదా డిస్ కనెక్ట్ చేయండి

1721-SI హెవీ డ్యూటీ బ్రష్ ఆల్టర్నేటర్

24. రోటర్ షాఫ్ట్ పై ఉన్న స్లిప్ రింగ్ ల చుట్టూ 400 గ్రెయిన్ పాలిషింగ్ వస్త్రాన్ని 
ఉంచి, రోటర్ ను తిప్పడం ద్వారా వాటిని (గతంలో శుభ్రం చేయకపోతే) 
శుభ్రపరచండి (పటం 34). రాగి ధూళి మొత్తాన్ని ఊదివేయండి.

రెక్టిఫైయర్ బ్రిడ్జ్ నట్స్ (3 చోట్ల) 2.5 Nm (22 lb. in.) వరకు.

35). భాగం మార్చడం వలన గుర్తు పోయినట్లయితే, సరైన ఫ్రేమ్ 
ఓరియంటేషన్ ను నిర్ధారించడానికి పాత భాగంపై ఉన్న గుర్తును ఉపయోగించండి 
లేదా మౌంటింగ్ లగ్ లను అప్లికేషన్ తో సరిపోల్చండి.

27. DE ఫ్రేమ్ అసెంబ్లీని SRE ఫ్రేమ్ అసెంబ్లీకి, SRE హౌసింగ్ మరియు DE ఫ్రేమ్ పై 
ముందుగా చేసిన అమరిక గుర్తులను ఉపయోగించి (పటం.

27. అవసరమైన విధంగా, కెపాసిటర్ ను సెల్ఫ్ ట్యాపింగ్ స్క్రూతో SRE హౌసింగ్ లోని 
అందుబాటులో ఉన్న రంధ్రంలోకి సురక్షితంగా బిగించండి.

26. శుభ్రమైన మృదువైన వస్త్రంతో తుడవడం ద్వారా బ్రష్ లను శుభ్రపరచండి. 
బ్రష్ ల యొక్క స్పర్శ ఉపరితలాలు గ్రీజు మరియు ఇతర మలినాలు లేకుండా 
ఉండాలి. యూనిట్ అసెంబ్లీ తర్వాత తొలగించడం కోసం బ్రష్ లు వెనక్కి లాగిన 
స్థితిలో పిన్ చేయబడి ఉన్నాయని మరియు ఆ పిన్ SRE హౌసింగ్ గుండా 
విస్తరించి ఉందని నిర్ధారించుకోండి. SRE బేరింగ్ లోని ఓపెనింగ్ నుండి రక్షిత 
టేప్ ను తొలగించండి.

28. త్రూ బోల్టులు (4 చోట్ల).

5.5 Nm (50 lb. in.) వరకు త్రూ బోల్ట్ లు.
చిత్రం 35. తుది యూనిట్ అసెంబ్లీ

29. ఒక-వైర్ సిస్టమ్ లకు మాత్రమే, రెగ్యులేటర్ టెర్మినల్ కవర్ ను రెగ్యులేటర్ 
టెర్మినల్స్ కు అమర్చాలి.

25. SRE బేరింగ్ లోకి జారే రోటర్ షాఫ్ట్ ను మృదువైన గుడ్డతో తుడవాలి. షాఫ్ట్ మురికి 
మరియు ఇతర బాహ్య పదార్థాలు లేకుండా ఉండాలి.

చిత్రం 34. క్లీనింగ్ స్లిప్ రింగులు

30. యూనిట్ లోపల ఉన్న స్లిప్ రింగ్ లపైకి బ్రష్ లను విడుదల చేయడానికి బ్రష్ 
పిన్ ను తొలగించండి (పటం 36).

పటం 36. బ్రష్ పిన్ ను తొలగించడం

MR6034-R1

MR6033-R1

MR6035-R1

1 VISE

3

113 కెపాసిటర్ A/R

2 డిఇ ఫ్రేమ్

4 400 గ్రెయిన్ పాలిషింగ్

2

3 త్రూ బోల్ట్ లు (4 అవసరం)

వస్త్రం (స్లిప్ రింగుల పైన)

113

లేఖన గుర్తులను సమలేఖనం చేయండి

3

2

1

1

అసెంబ్లీ చేయబడిన యూనిట్

2 SRE హౌసింగ్ అసెంబ్లీ

2

3 రోటర్

114

114 స్క్రూ, సెల్ఫ్ టాపింగ్ A/R

2 బ్రష్ పిన్

1

4

1 SRE హౌసింగ్ ముగింపు

1 డిఇ ఫ్రేమ్ అసెంబ్లీ
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ఈ ప్రక్రియలో ఇంతకు ముందు వివరించిన రేటెడ్ అవుట్ పుట్ చెక్ మాదిరిగానే ఈ 
పరీక్ష కూడా ఆల్టర్నేటర్ అవుట్ పుట్ ను తనిఖీ చేస్తుంది.

గమనిక: 24-వోల్ట్ సిస్టమ్ ను నిర్ధారించడానికి 12-వోల్ట్ కార్బన్ పైల్ లోడ్ 
టెస్ట్ ను ఉపయోగించినప్పుడు, లోడ్ టెస్ట్ ను బ్యాటరీ సెట్ లోని 12-వోల్ట్ 
పొటెన్షియల్ కు మాత్రమే కనెక్ట్ చేయండి. 12-వోల్ట్ లోడ్ టెస్ట్ ను 24-
వోల్ట్ పొటెన్షియల్ కు కనెక్ట్ చేయడం వల్ల లోడ్ టెస్ట్ దెబ్బతింటుంది.

12-వోల్ట్ సిస్టమ్ లో వోల్టేజ్ 15 వోల్టుల కంటే పెరిగితే (లేదా 24-వోల్ట్ 
సిస్టమ్ లో 31 వోల్టుల కంటే పెరిగితే), వోల్టేజ్ అనియంత్రితంగా ఉన్నట్లు. 
ఆల్టర్నేటర్ సరిగ్గా అమర్చబడిందో లేదో తిరిగి తనిఖీ చేయండి.

5వ దశకు వెళ్లండి.

2. ముఖ్య గమనిక: పరీక్ష ఫలితాలు చెల్లుబాటు కావాలంటే బ్యాటరీ లేదా 
బ్యాటరీ సెట్ పూర్తిగా ఛార్జ్ చేయబడి ఉండాలి.

పటం 37. ఆల్టర్నేటర్ బెంచ్ టెస్ట్

3. #1 టెర్మినల్ సర్క్యూట్ స్విచ్ ను ఆన్ చేయండి (3-వైర్ సిస్టమ్ లకు మాత్రమే).

వోల్టేజ్ సరిగ్గా ఉంటే, తదుపరి దశకు వెళ్లండి.

“D” రంధ్రంలోని టెస్ట్ ట్యాబ్ గ్రౌండ్ అవ్వలేదని నిర్ధారించుకోండి. 
ఆల్టర్నేటర్ ను సరిగ్గా అమర్చినట్లయితే, యూనిట్ రిపేర్ కింద వివరించిన 
విధంగా రెగ్యులేటర్ ను మార్చండి మరియు ఫీల్డ్ కాయిల్ లో షార్ట్ లు లేదా 
గ్రౌండ్ లు ఉన్నాయేమో పరీక్షించండి.

వాహనంలో అమర్చడానికి ముందు ఆల్టర్నేటర్ సరిగ్గా పనిచేస్తుందో లేదో 
ధృవీకరించడానికి ఈ బెంచ్ టెస్ట్ విధానం ఉపయోగించబడుతుంది.

బ్యాటరీ లేదా బ్యాటరీ సెట్ (పూర్తిగా ఛార్జ్ చేయబడినది)
ఆల్టర్నేటర్ టెస్ట్ స్టాండ్ (5000 rpm సామర్థ్యం)

బెంచ్ టెస్ట్ పరికరాలు అందుబాటులో లేకపోతే, తయారీదారు సూచనల ప్రకారం ఇంజిన్ పై ఆల్టర్నేటర్ ను 

ఇన్ స్టాల్ చేసి, ఆల్టర్నేటర్ పనితీరును ధృవీకరించడానికి రేటెడ్ అవుట్ పుట్ చెక్ ను పునరావృతం 

చేయండి. బెంచ్ టెస్ట్ పరికరాలు అందుబాటులో ఉంటే, ఈ క్రింది విధంగా కొనసాగండి:

వేరియబుల్ కార్బన్ పైల్ లోడ్ టెస్ట్

కార్బన్ పైల్ లోడ్ “ఆఫ్” చేసి, టెస్ట్ స్టాండ్ ను ప్రారంభించి, ఆల్టర్నేటర్ వేగాన్ని నెమ్మదిగా 

5000 rpmకి పెంచండి. వోల్ట్ మీటర్ ను గమనించండి.

అమ్మీటర్ (ఆల్టర్నేటర్ రేటింగ్ కంటే కనీసం 15 ఆంపియర్లు ఎక్కువ 
కరెంట్ సామర్థ్యం)

- వోల్టేజ్ పెరగకుండా, మునుపటి రీడింగ్ (దశ 2) వద్ద లేదా దాని కంటే తక్కువగా 
ఉంటే, ఆల్టర్నేటర్ అవుట్ పుట్ ఉండదు.

కార్బన్ పైల్ లోడ్ ఆఫ్ చేసి, బ్యాటరీ లేదా బ్యాటరీ సెట్ ను పూర్తిగా ఛార్జ్ 
చేసి, పటం 37లో చూపిన విధంగా విద్యుత్ కనెక్షన్ లను చేయండి. వర్తించే 
విధంగా వన్-వైర్ లేదా 3-వైర్ రకానికి కనెక్ట్ చేయండి. బ్యాటరీ వోల్టేజ్ 
మరియు గ్రౌండ్ పొలారిటీ, ఆల్టర్నేటర్ ఉపయోగించే సిస్టమ్ లో ఉన్నట్లే 
ఉండాలి. పరీక్షను కొనసాగించే ముందు బ్యాటరీ వోల్టేజ్ ను తనిఖీ చేసి, 
నమోదు చేయండి.

ఓమ్మీటర్
వోల్ట్ మీటర్

1. టెస్ట్ స్టాండ్ తయారీదారు సూచనల ప్రకారం, ఆల్టర్నేటర్ ను తగిన టెస్ట్ 
స్టాండ్ లో అమర్చండి. టెస్ట్ స్టాండ్ తప్పనిసరిగా ఆల్టర్నేటర్ ను 5000 

rpm వరకు వేగంతో నడపగల సామర్థ్యం కలిగి ఉండాలి.

4. ఆల్టర్నేటర్ సుమారు 5000 rpm వద్ద నడుస్తున్నప్పుడు, కార్బన్ పైల్ లోడ్ ను 
ఆన్ చేసి, వోల్ట్ మీటర్ పై వోల్టేజ్ 13 వోల్ట్ ల కంటే (24-వోల్ట్ సిస్టమ్ లో 
25 వోల్ట్ లు) తగ్గకుండా, అమ్మీటర్ పై గరిష్ట ఆల్టర్నేటర్ అవుట్ పుట్ ను 
పొందేలా సర్దుబాటు చేయండి.

పరీక్షకు కావలసిన పరికరాలు:
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ఆల్టర్నేటర్ బెంచ్ టెస్ట్
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గ్రౌండ్ కనెక్షన్ చేయండి

ఆల్టర్నేటర్

వి ఎ

వోల్ట్ మీటర్

10-50 ఓం
రెసిస్టర్

రెగ్యులేటర్ టెర్మినల్స్ కు సర్క్యూట్లు

బ్యాట్

ఆల్టర్నేటర్ వద్ద
జిఆర్ డి

#1 మరియు #2 కేవలం 3-వైర్ రకానికి మాత్రమే ఉపయోగించబడతాయి -

అవుట్ పుట్ లీడ్

1-వైర్ రకం కోసం ఈ సర్క్యూట్ లను వదిలివేయండి

అమ్మీటర్

స్విచ్

బ్యాటరీ

కార్బన్ పైల్
లోడ్ పరీక్ష

“D” ఆకారపు పరీక్ష రంధ్రం
1 2
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2

1

అదే సమయంలో)

3

టచ్ టెస్ట్ ట్యాబ్ కు

టెస్ట్ హోల్ ఇన్
SRE హౌసింగ్

బ్రష్ క్లిప్

టెర్మినల్స్
1 “D” ఆకారంలో

1 టెర్మినల్ కవర్

3 స్క్రూడ్రైవర్ (వంగినది)

1

2

2 రెగ్యులేటర్

3

3 కనెక్టర్
2 టెస్ట్ ట్యాబ్ ఆన్

యూనిట్ లోపల

మరియు పరీక్ష రంధ్రం అంచు

1921-SI హెవీ డ్యూటీ బ్రష్ ఆల్టర్నేటర్ 1జి-286 4/96 పేజీ

12-వోల్ట్ సిస్టమ్ లో వోల్ట్ మీటర్ 13 వోల్ట్ ల కంటే తక్కువకు (24-వోల్ట్ 
సిస్టమ్ లో 25 వోల్ట్ ల కంటే తక్కువకు) పడిపోవాలి. రీడింగ్ ను రికార్డ్ చేసి, ఆ 
తర్వాత కార్బన్ పైల్ ను ఆఫ్ చేసి, టెస్ట్ స్టాండ్ ను ఆపండి.

- స్పెసిఫికేషన్ (పేజీ 22) కింద చూపిన కోల్డ్ అవుట్ పుట్ కు 15 ఆంపియర్ల పరిధిలో 
అమ్మీటర్ రీడింగ్ ఉంటే, ఆల్టర్నేటర్ బాగున్నట్లు.

5వ దశకు వెళ్లండి.

కార్బన్ పైల్ ను ఆపివేసి, టెస్ట్ స్టాండ్ ను నిలిపివేయండి.

స్క్రూడ్రైవర్ ను మరింత లోపలికి చొప్పించడం వల్ల ఆల్టర్నేటర్ కు అంతర్గత 
నష్టం జరగవచ్చు.

- ఒకవేళ అవుట్ పుట్ ఇప్పుడు కోల్డ్ అవుట్ పుట్ స్పెసిఫికేషన్ (పేజీ 22)కు 15 
ఆంపియర్ల పరిధిలో ఉండి, కానీ 4వ దశ ప్రకారం తనిఖీ చేసినప్పుడు అలా 
లేకపోతే, గ్రౌండింగ్ మరియు ఇన్సులేటెడ్ మౌంటింగ్ స్క్రూలు సరైన ప్రదేశంలో 
అమర్చబడి ఉన్నాయని నిర్ధారించుకోవడానికి రెగ్యులేటర్ మౌంటింగ్ ను తనిఖీ 
చేయండి. అసెంబ్లీ సరిగ్గా ఉంటే, యూనిట్ రిపేర్ కింద వివరించిన విధంగా 
రెగ్యులేటర్ ను మార్చండి.

- అప్పటికీ అవుట్ పుట్ రాకపోతే, యూనిట్ రిపేర్ ను చూడండి మరియు రోటర్, 
బ్రష్ లలో ఓపెన్ సర్క్యూట్ ఉందో లేదో తనిఖీ చేయండి. బ్రష్ లు సరిగ్గా 
అమర్చబడి, స్లిప్ రింగ్ లతో తాకుతున్నాయని నిర్ధారించుకోండి. గ్రౌండింగ్ 
మరియు ఇన్సులేటెడ్ మౌంటింగ్ స్క్రూలు సరైన ప్రదేశాలలో బిగించబడ్డాయో 
లేదో నిర్ధారించుకోవడానికి అంతర్గత విద్యుత్ కనెక్షన్ లను తనిఖీ చేయండి.

చిత్రం 38. పరీక్ష రంధ్రం ఉపయోగించడం పటం 39. 1-వైర్ రెగ్యులేటర్ టెర్మినల్స్ ను తనిఖీ చేయడం

- అమ్మీటర్ రీడింగ్ నిర్దేశిత స్థాయి కంటే 15 ఆంపియర్లు తక్కువగా ఉంటే, 
ఆల్టర్నేటర్ సరిగ్గా పనిచేయడం లేదని అర్థం.

5. గమనిక: ఈ దశలో టెస్ట్ హోల్ లోకి స్క్రూడ్రైవర్ ను 3/4” కంటే ఎక్కువ చొప్పించవద్దు. ఈ 

దూరంలో బ్రష్ హోల్డర్ అసెంబ్లీపై ఉన్న గ్రౌండింగ్ ట్యాబ్ తగులుతుంది.

ఒక-వైర్ సిస్టమ్ కోసం మాత్రమే, రెగ్యులేటర్ టెర్మినల్ కవర్ ను తీసివేసి, 
రెండు రెగ్యులేటర్ టెర్మినల్స్ మధ్య కనెక్టర్ ఉందని ధృవీకరించండి (Fig. 
39). లేకపోతే, యూనిట్ రిపేర్ కింద వివరించిన విధంగా రెగ్యులేటర్ ను భర్తీ 
చేయండి.రోటర్ ఫీల్డ్ సర్క్యూట్ ను నేరుగా గ్రౌండింగ్ చేయడానికి వీలుగా SRE హౌసింగ్ లో ఒక టెస్ట్ హోల్ 

అందించబడింది (పటం 38). ఈ రంధ్రం లోపల ఉన్న బ్రష్ ట్యాబ్ ను గ్రౌండింగ్ చేయడం వల్ల 

రెగ్యులేటర్ బైపాస్ చేయబడి, ఆల్టర్నేటర్ "ఫుల్ ఫీల్డ్" మోడ్ లో ఆన్ అవుతుంది. బ్రష్ 
ట్యాబ్ ను గ్రౌండ్ చేసినప్పుడు ఆల్టర్నేటర్ అవుట్ పుట్ సరిగ్గా ఉంటే, అంతకు ముందు 

వచ్చిన తక్కువ అవుట్ పుట్ రెగ్యులేటర్ లోని పరిస్థితుల కారణంగా వచ్చినది. ఫుల్ ఫీల్డ్ 

మోడ్ లో వోల్టేజ్ నియంత్రించబడదు మరియు 16 వోల్టులను మించగలదు కాబట్టి, ఈ టెస్ట్ 

హోల్ ను కేవలం బెంచ్ టెస్ట్ పద్ధతుల కోసం మాత్రమే ఉపయోగించాలి.

గ్రౌండింగ్ బ్రష్ పై ఉన్న ట్యాబ్ ను తాకేలా, స్క్రూడ్రైవర్ ను SRE హౌసింగ్ లోని 
టెస్ట్ హోల్ లోకి నిటారుగా చొప్పించండి. టెస్ట్ హోల్ అంచు వద్ద ఉన్న 
హౌసింగ్ కు ట్యాబ్ ను గ్రౌండ్ చేయడానికి హ్యాండిల్ ను కొద్దిగా వంచి 
పట్టుకోండి. వోల్టేజ్ పెరగకుండా, అమ్మీటర్ పై గరిష్ట అవుట్ పుట్ ను 
పొందడానికి కార్బన్ పైల్ ను మళ్లీ సర్దుబాటు చేయండి.

- ఒకవేళ ఆల్టర్నేటర్ అవుట్ పుట్ కొంత ఉన్నప్పటికీ, అది కోల్డ్ అవుట్ పుట్ 
స్పెసిఫికేషన్ కంటే 15 ఆంపియర్ ల కంటే తక్కువగా ఉంటే, యూనిట్ రిపేర్ కింద 
వివరించిన విధంగా రోటర్ ఫీల్డ్, బ్రష్ లు, స్టేటర్, డయోడ్ ట్రయో మరియు 
రెక్టిఫైయర్ బ్రిడ్జ్ ను తనిఖీ చేయండి.
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పేజీ

ఆల్టర్నేటర్ మౌంటింగ్

20 21-SI హెవీ డ్యూటీ బ్రష్ ఆల్టర్నేటర్

ఇన్ స్టాల్ చేయండి లేదా కనెక్ట్ చేయండి

తొలగించండి లేదా డిస్ కనెక్ట్ చేయండి
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పరీక్షకు కావలసిన పరికరాలు:

సర్దుబాటు
5. ఆల్టర్నేటర్ బెల్ట్ నుండి పుల్లీకి.

హెచ్చరిక: ఆల్టర్నేటర్ “BAT” టెర్మినల్ లీడ్ ను తీసివేసేటప్పుడు లేదా 
జతచేసేటప్పుడు బ్యాటరీ వద్ద ఉన్న నెగటివ్ కేబుల్ ను డిస్ కనెక్ట్ చేయడంలో 
విఫలమైతే గాయం కావచ్చు. ఒకవేళ ఆల్టర్నేటర్ “BAT” టెర్మినల్ వద్ద పరికరం 
షార్ట్ అయితే, ఆ పరికరం చర్మం కాలిపోయేంత వేగంగా వేడెక్కగలదు.

గమనిక: ఫాస్టెనర్ లను ఎల్లప్పుడూ వాటి అసలు స్థానంలోనే తిరిగి బిగించండి.

బ్రాకెట్ స్పూల్ మీద సరిపోతుంది.

థ్రెడ్ లాకింగ్ కాంపౌండ్ అవసరమయ్యే ఫాస్టెనర్ లు విధానంలో 
పేర్కొనబడతాయి.

గమనిక: కొన్ని ఇంజిన్ కాన్ఫిగరేషన్ లలో, ఇన్ స్టాలేషన్ సమయంలో ఆల్టర్నేటర్ కు 1.5µf కెపాసిటర్ 

(DRA 1985444) తప్పనిసరిగా అమర్చాలి.

పటం 41. ఆల్టర్నేటర్ మౌంటింగ్ బోల్ట్ లు

ఇంజిన్ పై ఆల్టర్నేటర్ ను అమర్చడానికి ఎల్లప్పుడూ ఇంజిన్ తయారీదారు 
సూచనలను పాటించండి. ఈ క్రింది విధానం సాధారణమైనది మరియు ఒక నిర్దిష్ట 
అనువర్తనానికి అవసరమైన అన్ని దశలతో సరిపోలకపోవచ్చు.

4. ఆల్టర్నేటర్ సర్దుబాటు లగ్ ను ఇంజిన్ పై ఉన్న సర్దుబాటు బ్రాకెట్ కు, 1/8” 
మందపాటి హార్డెనర్ స్టీల్ వాషర్ (పార్ట్ నం. 1967343) మరియు 
ఫ్లాంజ్డ్ సర్దుబాటు బోల్ట్ (పటం 40)తో బిగించండి. చేతితో బిగించండి.

6. ఇంజన్ ఆటోమేటిక్ బెల్ట్ టెన్షనర్ (ఐడ్లర్) ఉపయోగిస్తే, దీనికి వెళ్లండి

ఫాస్టెనర్ లను మరే ఇతర పద్ధతిలోనైనా ఉపయోగించడం లేదా మార్చడం వలన 
భాగం లేదా సిస్టమ్ దెబ్బతినవచ్చు.

పటం 40. ఇంజిన్ పై ఆల్టర్నేటర్ ను అమర్చడం

చూపినప్పుడు నిర్దిష్ట టార్క్ విలువలను ఉపయోగించండి.

సరైన పార్ట్ నంబర్ అందుబాటులో లేకపోతే, సమానమైన పరిమాణం మరియు బలం 

ఉన్నవాటిని మాత్రమే ఉపయోగించండి.

ఫాస్టెనర్ లను మార్చవలసి వస్తే, సరైన పార్ట్ నంబర్ లేదా దానికి సమానమైన 
దానిని మాత్రమే ఉపయోగించండి.

దశ 7.

తిరిగి ఉపయోగించకూడని ఫాస్టెనర్ లు విధానంలో సూచించబడతాయి.

1. బ్యాటరీ వద్ద నెగటివ్ కేబుల్.

గమనిక: బెల్ట్ టెన్షన్ ను సర్దుబాటు చేయడానికి స్టేటర్ లేదా SRE 
హౌసింగ్ ను నేరుగా లాగి వదలవద్దు. వివరించిన విధంగా DE ఫ్రేమ్ పై బలాన్ని 
ప్రయోగించాలి. కేవలం స్టేటర్ లేదా SRE హౌసింగ్ ను లాగి వదలడం వల్ల 
ఆల్టర్నేటర్ దెబ్బతినవచ్చు.

బెల్ట్ టెన్షన్ గేజ్

3. ఇంజిన్ పై ఉన్న మౌంటింగ్ బ్రాకెట్ కు ఆల్టర్నేటర్ డబుల్ మౌంటింగ్ లగ్ లను 
బిగించండి (పటం 40). మౌంటింగ్ బ్రాకెట్ పై ఉన్న స్పూల్ కు కొద్దిగా 
తగలకుండా ఉండే వరకు, మౌంటింగ్ లగ్ లోని హింజ్ బుషింగ్ ను నిలువుగా 
తట్టి సర్దుబాటు చేయండి. ఫ్లాంజ్డ్ మౌంటింగ్ బోల్ట్ మరియు ఫ్లాంజ్డ్ 
మౌంటింగ్ బోల్ట్ నట్ ను బిగించండి. ఒకవేళ బోల్ట్ మరియు/లేదా నట్ కు 
ఫ్లాంజ్ లేకపోతే, ఫ్లాంజ్ లకు బదులుగా 1/8” మందం గల హార్డెన్డ్ స్టీల్ 
వాషర్ లను (పార్ట్ నెం. 1967343) వాడాలి (పటం 41).

2. మౌంటింగ్ లగ్స్ ఉండే విధంగా SRE హింజ్ బుషింగ్ స్థానం
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SAE గ్రేడ్ 5 లేదా అంతకంటే మెరుగైనది

6.25 అంగుళాలు

అన్ని భాగాలకు జింక్ లేదా ఫాస్ఫేట్ పూత పూయబడింది

ఫ్లాంజ్ లకు బదులుగా హార్డెన్డ్ స్టీల్ వాషర్ లను ఉపయోగించవచ్చు.

1/2-13 ఫ్లాంజ్డ్

హెడ్ లాకింగ్ నట్

1/2-13 ఫ్లాంజ్డ్ హెక్స్ హెడ్

1/8 అంగుళాల మందం 

గల గట్టిపర్చిన ఉక్కు ఫ్లాట్ వాషర్ 

0.55”ID, 1.2”OD

1.5 అంగుళాలు

సర్దుబాటు బోల్ట్

మౌంటింగ్ బోల్ట్, SAE గ్రేడ్ 5 లేదా అంతకంటే మెరుగైనది

SAE గ్రేడ్ 5 లేదా అంతకంటే మెరుగైనది1/2-13 ఫ్లాంజ్డ్ హెక్స్ హెడ్

MR6040-R1
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5 చెక్క దిమ్మెలు, అవసరమైతే3

6

హెక్స్ బేస్)

4 ప్రై బార్

4 1

4

6 టెర్మినల్ క్యాప్

(థ్రెడెడ్ టైప్ తో)6

3 SRE హౌసింగ్

5 నట్

1 డిఇ ఫ్రేమ్

3

1 “R” లేదా “I” టెర్మినల్

2

2 స్టేటర్

1
2

4 లాక్ వాషర్

3

2

5

4

5

3 టెర్మినల్ లీడ్

6 టార్క్ రెంచ్

1

2 రెంచ్ పట్టుకోవడం

హెక్స్ బేస్ ఉన్న థ్రెడెడ్ టెర్మినల్స్ కోసం, నట్ ను బిగించేటప్పుడు టెర్మినల్ 
యొక్క హెక్స్ భాగాన్ని యాంటీ-టర్న్ గా పట్టుకోండి (Fig. 43).

8. హెక్స్ మౌంటింగ్ బోల్ట్ నట్ 88 Nm (65 lb. ft.) వరకు.

7. లగ్ బోల్ట్ ను 88 Nm (64 lb. ft.) కు సర్దుబాటు చేయడం.

బెల్ట్ కు వ్యతిరేకంగా ఆల్టర్నేటర్ ను బలవంతంగా నొక్కడం ద్వారా బెల్ట్ 
టెన్షన్ ను సర్దుబాటు చేస్తే, ఆల్టర్నేటర్ యొక్క DE ఫ్రేమ్ కు వ్యతిరేకంగా 
తగిన ప్రై బార్ ను ఉంచండి (Fig. 42). ఒకవేళ DE ఫ్రేమ్ అందుబాటులో లేకపోతే, 
ఆల్టర్నేటర్ పక్కన DE ఫ్రేమ్ మరియు SRE హౌసింగ్ రెండింటికీ వ్యతిరేకంగా ఒక 
చెక్క దిమ్మను ఉంచి, ఆ చెక్క దిమ్మకు వ్యతిరేకంగా పెకిలించండి.

బెల్ట్ టెన్షన్ గేజ్ ను ఉపయోగించి, ఇంజిన్ తయారీదారు నిర్దేశాల ప్రకారం 
సర్దుబాటు చేసి, అలాగే ఉంచండి.

9. బెల్ట్ టెన్షన్ నిర్దేశించిన విధంగా ఉందో లేదో నిర్ధారించుకోండి. లేకపోతే, 
టెన్షనింగ్ ప్రక్రియను పునరావృతం చేయండి.

పటం 42. బెల్ట్ టెన్షన్ ను సర్దుబాటు చేయడం

10. ఉపయోగించినట్లయితే, “I” మరియు/లేదా “R” (లేదా “రిలే”) టెర్మినల్ కనెక్టర్లు.

M4 “I” మరియు “R” (లేదా “రిలే”) టెర్మినల్ నట్స్ 2.0 Nm (20 lb. in.) వరకు.

10-24 “I” మరియు “R” (లేదా రిలే) టెర్మినల్ నట్స్ 2.0 Nm (20 lb. in.) వరకు.

11. “I” మరియు “R” (లేదా “రిలే”) టెర్మినల్స్ కు టెర్మినల్ క్యాప్స్ ఈ విధంగా
అవసరం.

చిత్రం 43. థ్రెడ్ చేయబడిన “I” మరియు “R” టెర్మినల్స్
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కొలత

బిగించండి
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సర్దుబాటు

ఇన్ స్టాల్ చేయండి లేదా కనెక్ట్ చేయండి

బిగించండి

MR6042-R1

MR6041-R1
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బిగించండి
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21-SI ఆల్టర్నేటర్ స్పెసిఫికేషన్లు

పేజీ

50

స్క్రూ/లాక్ వాషర్ అసెంబ్లీ (పటం 44).

15. బ్యాటరీ వద్ద నెగటివ్ కేబుల్.

12V/100A

5/16” అవుట్ పుట్ టెర్మినల్ నట్ నుండి 11 Nm (100 lb.in.) వరకు.

5/16” గ్రౌండ్ స్క్రూ నుండి 11 Nm (100 lb. in.) వరకు. 80°F వద్ద కోల్డ్ కరెంట్ అవుట్ పుట్ కింది పట్టికలో చూపబడింది.

115

1600 rpm 5000 rpm

80° F వద్ద 9.5 - 10.7 ఓమ్ లు.

12V/160A*

24V/50A

70

125

12. SRE హౌసింగ్ లోని “GRD” రంధ్రానికి భూమి దారితీస్తుంది, భూమితో

పటం 44. గ్రౌండ్ మరియు అవుట్ పుట్ లీడ్ లను ఇన్ స్టాల్ చేయడం

1/4” గ్రౌండ్ స్క్రూ నుండి 6 Nm (55 lb. in.) వరకు.

45 
48 
60 
55 
50 
50 
40 
45

ఆల్టర్నేటర్

80° F వద్ద 6.7 - 7.1 కరెంట్ ఆంప్స్ మరియు 1.7 - 1.8 ఓమ్స్.

24V/70A

65

1/4” అవుట్ పుట్ టెర్మినల్ నట్ నుండి 7 Nm (65 lb. in.) వరకు.

M6 అవుట్ పుట్ టెర్మినల్ నట్ 11 Nm (100 lb. in.) వరకు.

25 
15

8300 rpm వద్ద 160A రేటింగ్ కలిగి ఉంది.

అవుట్ పుట్ టెర్మినల్ నట్ (పటం 44). మోడల్

ఈ లేదా ఇతర డెల్కో రెమీ అమెరికా ఉత్పత్తులపై సంఖ్య

12V/125A

80° F వద్ద ఆంపియర్లు

12 వోల్టుల వద్ద సాధారణ 21-SI ఆల్టర్నేటర్ రోటర్ ఫీల్డ్ చెక్ అనేది

130

12V/65A

13. లాక్ వాషర్ ను ఉపయోగించి, అవుట్ పుట్ లీడ్ ను “BAT” టెర్మినల్ కు కనెక్ట్ చేయండి.

90

భ్రమణాలు మరియు ఖచ్చితమైన నిర్దేశాలపై మరింత సమాచారం కోసం

కాల్ చేయండి: 1-800-DRA-0222

పటం 45. రెగ్యులేటర్ కనెక్టర్ (3-వైర్ సిస్టమ్స్)

12V/130A

150

రెగ్యులేటర్ టెర్మినల్స్ (పటం 45).

100
12V/90A

12V115A

12V/145A 145

24 వోల్టుల వద్ద రోటర్ ఫీల్డ్ చెక్ 2.2 - 2.5 కరెంట్ ఆంప్స్ మరియు

14. 3-వైర్ సిస్టమ్ లకు మాత్రమే, రెగ్యులేటర్ కనెక్టర్ కు

(సూచిక లైట్)

1 గ్రౌండ్ లీడ్

2 రెగ్యులేటర్ కనెక్టర్

(వోల్టేజ్ సెన్స్)

2 గ్రౌండ్ (GRD) రంధ్రం

3 #1 టెర్మినల్ సర్క్యూట్

(లాక్ వాషర్ తో)

5 అవుట్ పుట్ (బ్యాట్)

2

6

3 గ్రౌండ్ స్క్రూ

7 నట్

3

2

4

4 అవుట్ పుట్ లీడ్

1 రెగ్యులేటర్ టెర్మినల్స్

4

6 లాక్ వాషర్

7

4 #2 టెర్మినల్ సర్క్యూట్

1

5

113

113 కెపాసిటర్ లీడ్

3

1

టెర్మినల్
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సర్వీస్ పార్ట్స్
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ఇలస్.

బ్రష్ హోల్డర్ అసెంబ్లీ

గృహనిర్మాణం, SRE

నట్, రెక్టిఫైయర్ బ్రిడ్జ్

స్క్రూ, రెగ్యులేటర్ అటాచ్ మెంట్ (గ్రౌండ్)
రెగ్యులేటర్

బ్రష్ మరియు ఆర్మ్

టెర్మినల్ ప్యాకేజీ, అవుట్ పుట్

నట్. షాఫ్ట్స్టేటర్ అసెంబ్లీ

వాషర్, షాఫ్ట్ నట్

క్యాప్, రిలే టెర్మినల్

22. 
23. 
24. 
25. 
26.

లాక్ వాషర్, డెబ్రిస్ షీల్డ్ మౌంటింగ్ స్టడ్
కవర్, రెగ్యులేటర్ టెర్మినల్

బేరింగ్, ఎస్ఆర్ఈ

అభిమాని

స్క్రూ (& లాక్ వాషర్), SRE ఫ్రేమ్ గ్రౌండ్

స్క్రూ (& లాక్ వాషర్), రెక్టిఫైయర్ బ్రిడ్జ్

27. 
28. 
29. 
30. 
31. 
32. 
33. 
34.

ఇతరాలు:

స్టడ్, శిధిలాల కవచం మౌంటింగ్

డయోడ్ ట్రయో

కెపాసిటర్

కనెక్టర్, రెగ్యులేటర్ నుండి “I” టెర్మినల్ కు

క్ర.సం. పేరు

1. 
2. 
3. 
4. 
5. 
6. 
7. 
8. 

9. 
10. 
11. 
12. 
13. 
14. 
15. 
16. 
17. 
18. 
19. 
20. 21.

జతచేయడం

స్క్రూ, బేరింగ్ రిటైనర్ ప్లేట్ అటాచ్ మెంట్

కనెక్టర్, రిలే టెర్మినల్

రోటర్ అసెంబ్లీ

రెక్టిఫైయర్ బ్రిడ్జ్ అసెంబ్లీ
బేరింగ్, DE

కనెక్టర్, రెగ్యులేటర్ స్టడ్

స్క్రూ, బ్రష్ హోల్డర్ అటాచ్ మెంట్ (పివట్)

బుషింగ్, SRE కీలు
నట్, డెబ్రిస్ షీల్డ్ మౌంటింగ్ స్టడ్

క్ర.సం. పేరు

టెర్మినల్ ప్యాకేజీ, రిలే లేదా “I”
స్క్రూ, కెపాసిటర్ అటాచ్ మెంట్

ఇలస్.

బోల్ట్, త్రూ

పుల్లీ
నట్, రెగ్యులేటర్

ఫ్రేమ్, DE

స్క్రూ, రెగ్యులేటర్ అటాచ్ మెంట్ (ఇన్సులేటెడ్)

రిటైనర్ ప్లేట్, DE

వాషర్, డెబ్రిస్ షీల్డ్ మౌంటింగ్ స్టడ్ (లోపల)
వాషర్, డెబ్రిస్ షీల్డ్ మౌంటింగ్ స్టడ్ (బయట)
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IN 46013. ఈ మరియు ఇతర డెల్కో 

రెమీ ఉత్పత్తులపై మరింత సమాచారం మరియు స్పెసిఫికేషన్ ల కోసం కాల్ చేయండి: 1-800-
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డెల్కో రెమీ ఇంటర్నేషనల్, ఇంక్.
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