
പുള്ളി െസലക്ഷൻ

ചാർജിംഗ് സിസ്റ്റങ്ങൾ

എഞ്ചിൻ ഐഡിൽ ആയിരിക്കുമ്േപാൾ ഔട്ട് പുട്ട് നിർണ്ണയിക്കാൻ: 

ജനേററ്റർ ആർ പി എം നിർണ്ണയിക്കാൻ എഞ്ചിൻ ഐഡിൽ ആർ പി എമ്മിെന 

പുള്ളി അനുപാതത്തിന്െറ ഗുണിതമാക്കി, ശരിയായ ജനേററ്റർ 

െപർേഫാമൻസ് കർവ് പരിേശാധിക്കുക.

ശരിയായ ആൾട്ടർേനറ്റർ/ജനേററ്റർ പുള്ളി എങ്ങെന തിരഞ്െഞടുക്കാം

ആവശ്യമായ പുള്ളി വലുപ്പം നിർണ്ണയിക്കാൻ: ജനേററ്റർ 

പുള്ളി വ്യാസം (OD) നിർണ്ണയിക്കുന്നത് എഞ്ചിൻ ഡ്ൈരവ് പുള്ളി ആണ്. 

എഞ്ചിൻ പുള്ളി വ്യാസത്െത മുകളിൽ നിശ്ചയിച്ചിരിക്കുന്ന പുള്ളി 

അനുപാതം െകാണ്ട് ഹരിക്കുക.

ആവശ്യമായ പുള്ളി അനുപാതം നിർണ്ണയിക്കാൻ: 

ആവശ്യമായ ജനേററ്റർ ഐഡിൽ rpm െന എഞ്ചിൻ ഐഡിൽ rpm = പുള്ളി 

അനുപാതം െകാണ്ട് ഹരിക്കുക. ഉദാഹരണം — 1600 ÷ 650 = 2.5; ഇതിനർത്ഥം 

ജനേററ്റർ എഞ്ചിേനക്കാൾ 2.5 മടങ്ങ് േവഗത്തിൽ കറങ്ങണം എന്നാണ്; 

അതിനാൽ, പുള്ളി അനുപാതം 2.5:1 ആണ് ഏറ്റവും കുറഞ്ഞതായി 
കണക്കാക്കുന്നത്.

ജനേററ്ററിന്െറ േവഗത പരിേശാധിക്കാൻ: ട്രാൻസ്മിഷൻ 

ഷിഫ്റ്റ് േപായിന്റുകളിൽ മുകളിെല എഞ്ചിൻ rpm ഗുണിക്കുക, ജനേററ്ററിന്െറ 

rpm നിർണ്ണയിക്കാൻ മുകളിെല എഞ്ചിൻ േവഗത പുള്ളി അനുപാതത്െത 

ഗുണിക്കുക. ഒപ്റ്റിമൽ േറാട്ടർ േവഗത യാത്രക്കാർക്ക് ഏകേദശം 6500 

rpm ഉം െഹവി-ഡ്യൂട്ടികൾക്ക് 5000 rpm ഉം ആണ്; എന്നിരുന്നാലും, പാസഞ്ചർ 

കാർ ആപ്ലിക്േകഷന് 18,000 rpm വെരയും ട്രാൻസ്മിഷൻ ഷിഫ്റ്റ് 

േപായിന്റുകളിൽ െഹവി-ഡ്യൂട്ടിക്ക് 12,000 rpm വെരയും േവഗത 

വർദ്ധിപ്പിക്കുന്നത് ജനേററ്ററിെന നശിപ്പിക്കില്ല.

പരമാവധി ചാർജ് നിരക്ക് നിർണ്ണയിക്കാൻ: ജനേററ്റർ rpm 

നിർണ്ണയിക്കാൻ സാധാരണ എഞ്ചിൻ ഓപ്പേററ്റിംഗ് rpm െന പുള്ളി 

അനുപാതം െകാണ്ട് ഗുണിച്ച് െപർേഫാമൻസ് കർവ് കാണുക.

നിലവിെല പുള്ളി അനുപാതം നിർണ്ണയിക്കാൻ: എഞ്ചിൻ ക്രാങ്ക് 

ഷാഫ്റ്റ് പുള്ളി വ്യാസത്െത ജനേററ്റർ പുള്ളി വ്യാസം െകാണ്ട് ഹരിക്കുക.

ഇലക്ട്രിക്കൽ സ്െപസിഫിക്േകഷനും െസലക്ഷൻ ൈഗഡും 67

ഉചിതമായ െസലക്ഷൻ ചാർട്ടിൽ നിന്ന് ശരിയായ പുള്ളി പാർട്ട് നമ്പർ ലഭിക്കും, 

ഇല്െലങ്കിൽ, അനുബന്ധ പുള്ളി ബ്ലാങ്കിൽ നിന്ന് ഒന്ന് െമഷീൻ െചയ്യാൻ 

കഴിയും.

എഞ്ചിൻ നിഷ് ക്രിയമായിരിക്കുമ്േപാൾ ജനേററ്ററിന് 50% ൈവദ്യുത േലാഡ് 

വഹിക്കാൻ അനുവദിക്കുന്ന ഒരു പുള്ളി അനുപാതം തിരഞ്െഞടുക്കണം.

ബാറ്ററി ൈസക്ലിംഗ് കുറയ്ക്കുന്നതിലൂെട, പരമാവധി ബാറ്ററി ൈലഫ് 

ലഭിക്കുന്നതിന് ഐഡൽ ആയിരിക്കുമ്േപാൾ ഉയർന്ന ഔട്ട് പുട്ട് ആവശ്യമായി 

വന്േനക്കാം. എഞ്ചിൻ പ്രവർത്തന സമയത്തിന്െറ 10% അല്െലങ്കിൽ അതിൽ 

കുറവാെണങ്കിൽ മാത്രേമ കുറഞ്ഞ ആർ പി എം ഉപേയാഗിക്കാവൂ . ഓേരാ 

സീരീസിനും ആവശ്യമായ ജനേററ്റർ ആർ പി എം vs ഔട്ട് പുട്ട് പ്രകടന വക്രത്തിൽ നിന്ന് ലഭിക്കും.

ജനേററ്റർ ഷാഫ്റ്റിന്െറ വ്യാസം അനുസരിച്ചാണ് പുള്ളി േബാറിന്െറ വ്യാസം 
നിർണ്ണയിക്കുന്നത്.

െബൽറ്റ് വീതി (W), ഗ്രൂവുകളുെട എണ്ണം, ഗ്രൂവ് സ്േപസിംഗ് (C&D) എന്നിവ എഞ്ചിൻ 

പുള്ളിയുെട അനുബന്ധ അളവുകളുമായി െപാരുത്തപ്െപടണം.

എഞ്ചിനിൽ ഘടിപ്പിച്ചിരിക്കുന്ന ജനേററ്ററിെനാപ്പം, പുള്ളി ഹബ്ബ് ഫസ്റ്റ് 

ഗ്രൂവിേലക്ക് (ബി) ബന്ധിപ്പിക്കുന്നത് നല്ല െബൽറ്റ് അൈലൻെമന്റ് നൽകണം.

എഞ്ചിൻ ഐഡിൽ ആയിരിക്കുമ്േപാേഴാ മാക്സി-മം ചാരിയിംഗ് സിസ്റ്റം 

േററ്റിംഗിേലാ അപര്യാപ്തമായ ഔട്ട് പുട്ട് മൂലേമാ ഉണ്ടാകുന്ന അമിതമായ 

ൈസക്ലിംഗ് മൂലമാണ് പലപ്േപാഴും ബാറ്ററി ൈലഫ് കുറയുന്നത്. ബാറ്ററി ൈലഫ് 

െമച്ചപ്െപടുത്തുന്നതിന് പുള്ളി അനുപാതവും/അല്െലങ്കിൽ ജനേററ്റർ തിരഞ്െഞടുപ്പും മാറ്േറണ്ടി വന്േനക്കാം.

ഉദാഹരണം: [9" ÷ 2.5 = 3.6" (3-5/8")] ജനേററ്റർ പുള്ളി വ്യാസം.
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22 മില്ലീമീറ്റർ (.87") വ്യാസമുള്ള പുള്ളികൾ ഷാഫ്റ്റ് ആൾട്ടർേനറ്ററുകൾ

17 മില്ലീമീറ്റർ (.67") വ്യാസമുള്ള ഷാഫ്റ്റ് ആൾട്ടർേനറ്ററുകൾക്കുള്ള പുള്ളികൾ

3.27 (കണ്ണുനീർ) .6

36 ഡൗൺേലാഡ്

.48 

.56

SS = സ്റ്റാമ്പ് െചയ്ത സ്റ്റീൽ

ബി.എസ്

.62 (62)

12.7 12.7 жалкова

12.2 

14.2

9.6 ����

ബി.എസ്

12.7 12.7 жалкова

.50 .50

ബി.എസ്

14.2 

21.3 

14.2 ബി.എസ്

2

38 ദിവസം

83 (ആരാധന)

2

ഇ

15.7 15.7

.62 (62)

എ.ടി

ബി.എസ്

1970830

1   

വി.ഡി.

15.7 .62 15.7 .62

36 

36

15.7 

15.7

76 (76)

36 ഡൗൺേലാഡ്

2

830279,

ച

66   അദ്ധ്യായം 66

3.30 

3.12 

3.00

17.3 .68

.56

2 

2

വ

15.7 15.7

.62 (62)

— —

63 

76

എം.എം.

ബി.എസ്

െമറ്റീരിയൽ

1962590

76 

79 

76

2.60 (ഓട്േടാമാറ്റിക്സ്)

2.48 

3.00

ബി.എസ്

MM IN CI = കാസ്റ്റ് 

അയൺ 15.7 .62 12.7 

.50 .50

ബി.എസ്

എംഎം IN

14.2 15.7 15.7

.38

.62 

.62

16.8 െഡൽഹി.50 .50

.50 

.50

1893058 

1962567

3.00 മണി

12.7 12.7 жалкова

.56 

.84 

.56

1846529 

1949916 

1961261

12.7 

12.7

ഭാഗം നമ്പർ ഗ്രൂവ്സ് ആംഗിൾ MM IN BS = ബാർ സ്റ്റീൽ 1 38 1 36 36

എം.എം.

ഇ

എ.ടി

പുള്ളി 

പാർട്ട് നമ്പർ. ഗ്രൂവ്സ് ആംഗിൾ MM IN എ.ടി

ബിഎസ് = ബാർ സ്റ്റീൽ CI = കാസ്റ്റ് ഇരുമ്പ് SS = സ്റ്റാമ്പ് െചയ്ത സ്റ്റീൽ

വി.ഡി.

െമറ്റീരിയൽ

ഗ്രൂവിന്െറ എണ്ണം

വ

എം.എം. എംഎം IN

ച

OD - പുറം വ്യാസം

സി - ഒന്നാം ഗ്രൂവ് മുതൽ രണ്ടാം ഗ്രൂവ് െസന്റർ വെര

.8125 ആരത്തിൽ 12-24 UNC 4 ഫാൻ േഹാളുകൾ

OD - പുറം വ്യാസം

സി - ഒന്നാം ഗ്രൂവ് മുതൽ രണ്ടാം ഗ്രൂവ് െസന്റർ വെര

10SI, 20SI, 21SI, 22SI, 25SI, 26SI, 27SI, 29SI, 30SI & 40SI

W - ഗ്രൂവ് വീതി

W - ഗ്രൂവ് വീതി

10SI, 12SI, 15SI, 17SI, 27SI-100

ബി - ഹബ്ബിൽ നിന്ന് ഒന്നാം ഗ്രൂവ് െസന്ററിേലക്ക്

**(*)**

ബി - ഹബ്ബിൽ നിന്ന് ഒന്നാം ഗ്രൂവ് െസന്ററിേലക്ക്

ചാർജിംഗ് സിസ്റ്റങ്ങൾ
പുള്ളി െസലക്ഷൻ

68 ഇലക്ട്രിക്കൽ സ്െപസിഫിക്േകഷനും െസലക്ഷൻ ൈഗഡും
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എ.ടി

പ=വീതിOD=ഡയ

ബി=സ്ഥാനം

എ.ടി

ഗ്രൂവ്സ് എംഎം ഇൻ ബിഎസ് = ബാർ 

സ്റ്റീൽ 87 3.43 57 

2.24

IN 

RS = േറാൾഡ് സ്റ്റീൽ

പുള്ളി 
പാർട്ട് നമ്പർ. എം.എം.

ബി=സ്ഥാനം

എ.ടി ഹബ് െമറ്റീരിയൽ
പുള്ളി 

പാർട്ട് നമ്പർ.

എം.എം.എ.ടി

OD=ഡയ

ഹബ് െമറ്റീരിയൽ

എം.എം.

RS = േറാൾഡ് സ്റ്റീൽ

എം.എം.

എണ്ണം

ഗ്രൂവ്സ് എംഎം ബിഎസ് 

= ബാർ സ്റ്റീൽ 60 

2.37

പ=വീതി

എണ്ണം

പുള്ളി െസലക്ഷൻ

17 മില്ലീമീറ്റർ (.67") വ്യാസമുള്ള ഷാഫ്റ്റ് ആൾട്ടർേനറ്ററുകൾക്കുള്ള മൾട്ടി-പുള്ളികൾ

17 മില്ലീമീറ്റർ (.67") വ്യാസമുള്ള ഷാഫ്റ്റ് ആൾട്ടർേനറ്ററുകൾക്കുള്ള മൾട്ടി-പുള്ളികൾ

21SI, 22SI (.87") വ്യാസമുള്ള മൾട്ടി-വീ പുള്ളികൾ

28.5 ���� 1.06 ൈവ8 െക ബി.എസ്1.12 വർഗ്ഗം:10498016,

10468526 10499362

26.5 ������� 26.5

ബി.എസ്8 െക

ബി.എസ്

20.3 

20.3

.80 ൈവ .80 ൈവ

8 െക

.98 

1.12

24.9 

28.5

10SI, 12SI, 15SI, 17SI & 27SI

�1987810 - 1987801 േടപ്പർഡ് േകാളറിെനാപ്പം ഉപേയാഗിക്കുക.
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ബ്േലഡ്, ഒരു CW ഫാനിൽ ഇടതുവശത്തായിരിക്കും ബ്േലഡ്. അൈലൻ െചയ്യുന്ന സ്േലാട്ടിന്െറ സ്ഥാനം ശ്രദ്ധിക്കുക.

ശ്രദ്ധിക്കുക: ഫാൻ ബ്േലഡുകളിേലക്ക് താേഴക്ക് േനാക്കുമ്േപാൾ, ഒരു CCW െറാട്േടഷൻ ഫാനിൽ വലത് ഭാഗത്ത് െവൽഡ്-ഓൺ െചയ്ത ഒരു ബ്േലഡ് ഉണ്ടായിരിക്കും.
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REV ഫാൻCW ഫാൻ CCW ഫാൻ

1959703 5.75"

5.5"

10എസ്ഐ/136, 20എസ്ഐ

7/8" 5.75"സി.ഡബ്ല്യൂ.

ഒന്നുകിൽ

5/8"

ഒന്നുകിൽ

10471121**

5.75"

ഒന്നുകിൽ

5.5"

20SI & 21SI, 22SI

1959703 5/8"

30SI & 33SI, 34SI, 40SI/150

7/8" 

5/8"

7/8"

1970593

5.5"10എസ്ഐ/100, 102, 116

1959703

10467272* എന്ന നമ്പറിൽ ലഭ്യമാണ്.

6.5"

സി.ഡബ്ല്യൂ.

20എസ്ഐ, 21എസ്ഐ, 22എസ്ഐ

12എസ്ഐ/100

ഒന്നുകിൽ

സി.ഡബ്ല്യൂ.

10467133

7/8"

15എസ്ഐ/100, 116; 17എസ്ഐ100

ഷാഫ്റ്റ് വലുപ്പംഭ്രമണംപരമ്പര/തരം ഫാൻ നമ്പർ. ഫാൻ ദിയ

SI ആൾട്ടർേനറ്ററുകൾക്കുള്ള ഫാനുകൾ

പുള്ളി െസലക്ഷൻ

ശ്രദ്ധിക്കുക: ഉയർന്ന അവശിഷ്ട പ്രേദശങ്ങളിൽ, മതിയായ വായുപ്രവാഹം ഉറപ്പാക്കാൻ സ്ക്രീൻ വ്യക്തമായി സൂക്ഷിക്കുന്നുണ്െടന്ന് ഉറപ്പാക്കുക അല്െലങ്കിൽ ഫ്െലക്സിബിൾ േഹാസിംഗ് ഉപേയാഗിക്കുക.

**നിശബ്ദ ഫാൻ

CW — ഘടികാരദിശയിൽ* കാസ്റ്റ് അലുമിനിയം

തണുപ്പിക്കുന്നതിന് ആവശ്യമായ ശുദ്ധവായു പ്രവാഹം േനരിട്ട് നൽകുക.
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